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Ta europejska ocena techniczna zawiera

Ta europejska ocena techniczna jest
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(UE) nr 305/2011 na podstawie

REDArt

Kod obszarowy produktu: 4

Ztozone systemy zewnetrznej izolacji
termicznej z nadrukiem, na bazie welny
mineralnej (WM)  przeznaczone do
stosowania jako zewnetrzna izolacja na
$cianach budynkéw.

P.W. FAST Sp. z 0.0.
ul. Foluszowa 112
65-751 Zielona Gora
Rzeczpospolita Polska

Patrz zatacznik nr 1

70 stron, w tym 16 zatgcznikéw stanowigcych
integralng czes¢ tej oceny.

Zalacznik Nr 17 Plan kontroli zawiera
informacje poufne i nie jest wigczony do
europejskiej oceny technicznej w przypadku jej
publicznego rozpowszechniania.

ETAG 004, wydanie 2013, stuzgcy jako
europejski dokument oceny (EDO)

Ttumaczenia tej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki sa w petni zgodne z oryginalnym wydaniem
dokumentu i powinny byé oznaczone jako takie.

Przekazywanie tej europejskiej oceny technicznej, wiacznie z przekazywaniem drogg elektroniczng, powinno
dotyczy¢ dokumentu w cato$ci (z wyjatkiem poufnego zatacznika, o ktérym mowa powyzej). Jednakze moze byé
on powielany w czesci za pisemng zgoda jednostki wydajacej oceny technicznej - Techniczno-Badawczego
Instytutu Budownictwa w Pradze. Wszelkie czesciowe kopiowanie musi by¢ oznaczone jako takie.



Il Cze$¢ szczegofowa
1 Opis techniczny produktu
14 Definicja i zawartos¢ zestawu

Ten produkt to system docieplajacy typu ETICS (External Thermal Insulation Composite
System - ztozony system izolacji $cian zewnetrznych budynku) z tynkiem elewacyjnym -
zestaw zawierajacy elementy fabrycznie produkowane przez producenta lub dostawcow
komponentéow. Za elementy systemu ETICS okreslone w tej EOT ostateczng
odpowiedzialnos¢ ponosi producent systemu ETICS.

Zestaw systemu ETICS sktada sie z prefabrykowanego produktu izolacyjnego w formie wetny
mineralnej (WM), mechanicznie mocowanego na s$cianie. Metody mocowania oraz
odpowiednie elementy sg podane w ponizszej tabeli. Produkt izolacyjny jest na powierzchni
zewnetrznej pokrywany systemem tynkéw elewacyjnych, sktadajgcym sie z jednej lub wielu
warstw (naktadanych w miejscu montazu), z ktorych jedna zawiera materiat zbrojgcy. System
tynkéow elewacyjnych jest nakiadany bezposrednic na panele izolacyjne tak, aby nie
pozostawata pusta przestrzen ani warstwa rozdzielajaca.

System ETICS moze zawiera¢ wiele specjalnych elementéw montazowych (takich jak profile
bazowe, profile narozne itp.) w celu wykonczenia szczegoélnych miejsc warstwy izolacyjnej
ETICS (potaczenia, otwory, naroza, parapety, progi itp.). Niniejsza EOT nie obejmuje oceny
ani skutecznosci tych elementow, jednakze producent systemu ETICS jest odpowiedzialny za
zapewnienie zgodnosci i skutecznosci w obrebie systemu ETICS elementow dostarczanych
jako zestaw.

Sktad systemu ETICS z produktami REDArt Base Coat lub REDArt Base Coat Plus uzytymi
jako podkiad.

Tabela nr 1
Skiadniki A LT Srabesé
m?) (mm)
Catkowicie klejony systemy ETICS z lub bez dodatkowych kotew (krajowe
dokumenty aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage)
e Produkt izolacyjny wedtug

EN 13162

Zatgcznik nr 2 Charakterystyka produktu

izolacyjnego dla catkowicie klejonego systemu

ETICS z lub bez dodatkowego mocowania / 0Od 50 do 320

mechanicznego - piyta lamelowa z wetny

Wyroby do . !
izolacii cieplnej igerAIne] STRED)
oraz ich s Kleje
metody
zamocowania - REDArt Adhesive 0d4,0do6,0

(proszek na bazie cementu wymagajacy (sucha masa)
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg)

- REDArt Base Coat 0d 4,0do 6,0
(proszek na bazie cementu wymagajacy (sucha masa) /
dodania wody w iloéci 0,22 I/kg)

- REDArt Base Coat Plus 0d5,0do7,0
(proszek na bazie cementu wymagajgcy (sucha masa)
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg)
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Wyroby do
izolacji cieplnej
oraz ich
metody
zamocowania

Skiadniki Zuzvmg (kg / Grubosé
m (mm)
- REDArt Adhesive Plus
0d20do30 /

(pasta gotowa do uzycia)

Mechanicznie mocowany system ETICS z kotwami i dodatkowym klejem
(dopuszczalne kombinacje WM/kotwy sa opisane w pkt.3.3.5 oraz Zatacznik 14)

Produkt izolacyjny wedtug
EN 13162

Charakterystyka produktu znajduje sie w
Zatgcznik 3 do Zatacznika 13

Od 50 do 320

Dodatkowe kleje:

- REDArt Adhesive

(proszek na bazie cementu wymagajgcy
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg)

- REDArt Base Coat

(proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg)

- REDArt Base Coat Plus

(proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg)

- REDArt Adhesive Plus
(pasta gotowa do uzycia)

0d4,0do 6,0
(sucha masa)

0d 4,0do 6,0
(sucha masa)

0d50do7,0
(sucha masa)

0d2,0do3,0

Kotwy: charakterystyka poszczegélnych
produktéw znajduje sie w Zatacznik 14.
Oprécz tych z ponizszej listy, mogg byc
stosowane takze inne kotwy pod warunkiem
spetnienia wymogdw opisanych w Zatgcznik
14.

- ejotherm NT U
kotwy z tworzywa przybijane
- ejotherm STRU, STRU 2G
kotwy z tworzywa wkrecane

alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej phytki:

EJOT VT 90 (do montazu
powierzchniowego)

EJOT VT 2G (do montazu wpuszczanego)
- ejotherm NTK U
kotwy z tworzywa przybijane
- EJOT SDM-T plus
kotwy z tworzywa wkrecane
- EjotH1eco
kotwy z tworzywa przybijane
- BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La
kotwy z tworzywa przybijane

alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej ptytki:

ITPTH 100, IT PTH 140 (do montazu
powierzchniowego)

ETA-05/0009

ETA-04/0023

ETA-07/0026

ETA-04/0064

ETA-11/0192

ETA-05/0055
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Sktadniki

Zuzycie (kg /
m?)

Grubosé
(mm)

Wyroby do
izolacji cieplnej
oraz ich
metody
zamocowania

BRAVOLL PTH-S 60/8-La

kotwy z tworzywa wkrecane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej plytki:

IT PTH 100, IT PTH 140 (do montazu
powierzchniowego)

ZT100, urzadzenie wpuszczane BRAVOLL
- ZP (do montazu wpuszczanego)

ETA-08/0267

PTH-KZ 60/10-La,

kotwy z tworzywa przybijane

alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej phytki:

IT PTH 100, IT PTH 140 (do montazu
powierzchniowego)

BRAVOLL PTH-EX

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowe]j plytki:

IT PTH 100, IT PTH 140 (do montazu
powierzchniowego)

KOELNER KI-10N

kotwy z tworzywa przybijane
KOELNER KI-10NS

kotwy z tworzywa wkrecane
KOELNER KI-10M

kotwy z tworzywa przybijane
KOELNER TFIX-8M

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej phytki:

KWL 090 (do montazu powierzchniowego)

KOELNER TFIX-8S, TFIX-8ST
kotwy z tworzywa wkrecane

alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej ptytki:

KWL 090

KOELNER TFIX-8P

kotwy z tworzywa przybijane

fischer termoz 8 SV

kotwy z tworzywa wkrecane

fischer Schlagdiibel TERMOFIX CF 8
kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowych ptytek:

DT 90, 110, 140 N (do montazu
powierzchniowego)

ETA-08/0166

ETA-13/0951

ETA-07/0221

ETA-07/0221

ETA-07/0291

ETA-07/0336

ETA-11/0144

ETA-13/0845

ETA-06/0180

ETA-07/0287
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Sktadniki

Zuzycie (kg / Grubosé
m?) (mm)

Wyroby do
izolacji ciepinej
oraz ich
metody
Zamocowania

fischer termoz CN 8

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowych plytek:

DT 90, 110, 140 N (do montazu
powierzchniowego)

fischer termoz CS 8

kotwy z tworzywa wkrecane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowych piytek:

DT 90, 110, 140 N (do montazu
powierzchniowego)

DT 110 V (do montazu wpuszczanego)

fischer TERMOZ 8U, 8 UZ
kotwy z tworzywa wkrecane

fischer Schlagdiibel TERMOZ 8N, 8 NZ

ETA-09/0394

ETA-14/0372

ETA-02/0019

kb norzyvarpalans ETA-03/0019
Hilti SD-FV8 ETA-03/0028
kotwy z tworzywa przybijane

Hilti SDK-FV 8 ETA-07/0302

kotwy z tworzywa przybijane

Hilti XI-FV

kotwy z tworzywa wstrzeliwane
Hilti SX-FV

kotwy z tworzywa wkrecane

Hilti D-FV,D-FVT

kotwy z tworzywa wkrecane
Wkret-met LFM 8

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej ptytki:

TDX 80, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)

Wkret-met LFM 10

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowe] phytki:

TDX 90, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)

Wkret-met LMX 8

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej ptytki:

TDX 90, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)

Wkret-met LMX 10

kotwy z tworzywa przybijane
alternatywnie, przy zastosowaniu
dodatkowej plytki:

TDX 80, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)

ETA-03/0004

ETA-03/0005

ETA-05/0039

ETA-06/0080

ETA-06/0105

ETA-09/0001

ETA-08/0172
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Skiadniki

Zuzycie (kg / Grubosé
m?) (mm)

Wyroby do

oraz ich
metody
zamocowania

izolacji cieplnej

- Wkret-met WKTHERM @ 8
kotwy z tworzywa przybijane

alternatywnie, przy zastosowaniu

dodatkowej ptytki:
TDX 90, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)

- Wkret-met eco drive
kotwy z tworzywa wkrecane

- Wkret-met WKTHERM S
kotwy z tworzywa wkrecane

alternatywnie, przy zastosowaniu

dodatkowej ptytki:
TDX 90, TDX 140 (do montazu
powierzchniowego)
- KEWTSDS8
kotwy z tworzywa przybijane

-  Thermoschraubdiibel KEW TSBD 8

ETA-11/0232

ETA-13/0107

ETA-13/0724

ETA-04/0030

ETA-08/0314

Valmieras SSA-1363-160

Vitrulan SD.4420G/55

kotwy z tworzywa wkrecane
REDArt Base Coat Ok. 4,0do
(proszek na bazie cementu wymagajacy 6.0
dodania wody w ilosci 0,22 I/kg) (sucha masa)
Podktad 0d 3,0do 5,0
REDArt Base Coat Plus Ok. 5,0 do
(proszek na bazie cementu wymagajacy 7,0
dodania wody w ilosci 0,22 Ikg) (sucha masa)
Standardowa siatka naktadana w jednej lub
dwach warstwach, charakterystyka produktu
jest podana w Zatgcznik 15:
AKE 145A /R 117 A101
AKE 160 /R 131 A101
1178 jedna
warstwa
122 11 -42
Zbrojeni ma/m2
jenie
SECCOE 145 dwie warstwy /
SECCO E 160 o T
me/m
REDNET E 145
REDNET E 160

TZUS 020-035014
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Sktadniki

Zuzycie (kg /
m?)

Grubosé
(mm)

Powloka
gruntujaca

REDArt Mineral Primer

ciecz gotowa do uzycia, do natozenia przed
tynkami mineralnymi, silikonowymi i
akrylowymi

REDArt Silicone Primer

ciecz gotowa do uzycia, do natozenia przed
tynkami silikonowymi i mineralnymi

REDArt Silicate Primer

ciecz gotowa do uzycia, do natozenia przed
tynkami silikonowymi

0,35

Powtoki
wykonczeniowe

Spoiwo proszkowe - mineralne:
(opcjonalnie dostarczane razem z jedng z farb
ochronnych wraz z odpowiednim $rodkiem
gruntujgcym)
REDArt Mineral Top Coat
- baranek
(wielkoéci uziarnienia 2,0, 2,5, 3,0
mm)
(proszek wymagajacy dodania wody
w ilosci 0,20 - 0,22 I/kg)
- kornik
prazkowana faktura
(wielko&¢ uziarnienia 2,0, 3,0 mm)
(proszek wymagajacy dodania wody
w ilosci 0,20 - 0,22 I/kg)
REDArt Mineral Smooth Top Coat
(proszek wymagajacy dodania wody w ilosci
0,22 - 0,28 I/kg)

0Od 2,2 do
3,85

0d22do35

0d3,0do4,5

Zalezy od
wielkosci
uziarnienia

20-30

Pasta gotowa do uzycia - spoiwo silikatowe:

- REDArt Silicate Top Coat

- baranek
struktura ziarnista
(wielkosci uziarnienia 1,0, 1,5, 2,0
mm)

- kornik
prazkowana faktura
(wielkos¢ uziarnienia 2,0, 3,0 mm)

O0d1,7do 3,5

0d2,8do35

Zalezy od
wielkosci
uziarnienia

Pasta gotowa do uzycia - spoiwo silikonowe:

- REDArt Silicone Top Coat
- baranek
struktura ziarnista

(wielko$ci uziarnienia 1,0, 1,5, 2,0
mm}

- kornik
prazkowana faktura
(wielko$¢ uziarnienia 2,0, 3,0 mm)

0d1,7do 3,5

0d28do35

Zalezy od
wielkosci
uziarnienia

TZUS 020-035014

EOT 16/0270 z dnia 27/05/2016 — strona 7 z 70




Skiadniki

Zuzycie (kg /

Grubosé

m?) (mm)
* Pasta gotowa do uzycia - spoiwo akrylowe:
Powtoki - REDArt Granite Top Coat Zalezy od
wykonczeniowe : ) .
struktura mozaikowa a5 wielkoéci
uziarnienia

(wielkos¢ uziarnienia 1,5 mm)

Przeznaczony do stosowania tylko z warstwami wykonczeniowymi

Top Coat oraz REDArt Mineral Smooth Top Coat

REDArt Mineral

Warstwy - REDArt Silicate Paint Primer 0,08-0,10
gruntujace przeznaczony do stosowania przed (I/m?) )
musza byé natozeniem silikatowej warstwy ochronnej na jedna
stosowane ciecz gotowa do uzycia warstwe
wraz z
warstwami - REDArt Silicone Paint Primer 0,05-0,17
ochronnymi przeznaczony do stosowania przed (Ifm?) )
natozeniem silikonowej warstwy ochronne;j na jedna
ciecz gotowa do uzycia warstwe
Przeznaczony do stosowania tylko z warstwami wykonczeniowymi REDArt Mineral
Top Coat oraz REDArt Mineral Smooth Top Coat
- RFDArt Silicate Paint 0,10-0,20
Silikatowa powtoka ochronna (Im?)
ciecz gotowa do uzycia, dwuwarstwowa, .
iefczyé dodajac do 5% objetosciowo na Jedng
Powtoki FRzHenoZY. FO0R96 i warstwe
produktu REDArt Silicate Paint Primer
ochronne
- REDArt Silicone Paint
silikonowa powtoka ochronna 0,12
ciecz gotowa do uzycia, jedno- lub (fm=)
dwuwarstwowa, rozcienczy¢ pierwsza na jedng
warstwe dodajac do 10% objetosciowo warstwe
wody
Materiaty . o "
pomocnicze Naleza do zakresu odpowiedzialnoéci producenta
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Sktad systemu ETICS z produktem ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu uzytym jako

podkiad.
Tabela nr 2
A Grubosé
Skladniki <uzycio (kg s
I m?) (mm)
Mechanicznie mocowany system ETICS z kotwami i dodatkowym klejem
(dopuszczailne kombinacje WM/kotwy s3 opisane w pkt.3.3.5 oraz Zatacznik 14)
. Produkt izolacyjny: WM zgodnaz  normg
EN 13162
Charakterystyka produktu znajduje sie w . _
Wyroby do Zatacznikach 4§ 13 50 - 320
izolacji ciepinej :
oraz ich . Dodatkowy klej:
metody - ROCKWOOL REDArt Adeziv
Zamocowania (proszek na bazie cementu wymagajacy G =
dodania wody wilosci 0,20 - 0,22 I/kg) ’ h :
- ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu (;L;‘;a?
(proszek na bazie cementu wymagajacy -
dodania  wody wilosci 0,24 - 0,26 I/kg)
. Kotwy sa wymienione w Tabeli 1
- ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu
. ; 40-6,0
Podktad (proszek na bazie cementu wymagajacy (sucha masa) 30-60
dodania  wody wilosci 0,24 - 0,26 I/kg)
o  Standardowa siatka naktadana w jednej lub jedna warstwa
dwéch warstwach, charakterystyka produktu 1,1-1,2
jest podana w Zatacznik 15:
Zbrojeni e
rojenie _ -
AKE 160 /R 131 A101 dwie warstwy
- Vitrulan SD.4420G/55 e
m?#/m
- ROCKWOOL REDArt Amorsa Siliconica
Bowloka pentru Tencuiald Decorativa 0,25 - 0,30 ]
gruntujaca ciecz gotowa do uzycia, do natozenia przed /m2
tynkami silikonowymi, rozciefnczy¢ woda
pitng w ilosci 10%
+ Silikonowe tynki elewacyjne
ROCKWOOL REDArt Tencuiald decorativa 18-27
Siliconicd Granulati zaleznie od
Powloki :tarakrt‘e" S— mﬁ:(ksg _
foficzeniows - ruktura ziarnista wielkosci o
wy fow wielko&¢ uziarnienia (1,0, 1,5, 2,0 mm) uziarnienia Zalezn_le od_ _
ROCKWOOL REDArt Tencuiali Decorativa 13-25 mikzsiéxﬂ:gsc'
Siliconica Structurata ke o
- kornik maks.
- prazkowana faktura wielkosci
wielko&¢ uziarnienia (1,5, 2,0, 2,5 mm) uziarnienia

Materialy
pomocnicze

Nalezg do zakresu odpowiedzialnosci producenta
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2 Specyfikacja przewidzianego zastosowania zgodnie ze stosownym
Europejskim Dokumentem Oceny (zwanym dalej ,,EDO”)

21 Przeznaczenie

Ten system ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewnetrzna izolacja $cian
budynkéw. Sciany moga byé murowane (z cegiet, bloczkéw, kamieni itp.) lub betonowe
(wylewane na budowie lub z ptyt prefabrykowanych). Przed zastosowaniem systemu ETICS
nalezy przeprowadzi¢ weryfikacje charakterystyki scian, w szczegélnosci pod katem
warunkdéw zwigzanych z klasyfikacjg przeciwpozarowsg oraz zamocowania systemu ETICS
(zarébwno poprzez klejenie jak i zamocowanie mechaniczne). System ETICS zostat
zaprojektowany tak, aby zapewni¢ zadowalajgca termoizolacyjnosc¢ sciany, na ktorej zostanie
zainstalowany.

System ETICS skfada sie z elementéw nie przenoszacych obcigzen konstrukcyjnych. Nie
przyczynia sie bezposrednio do stabilnosci sciany, na ktérej jest zainstalowany, lecz moze
przyczyni¢ sie do trwatosci, zapewniajgc lepsza ochrone przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

System ETICS moze by¢ stosowany zaréwno na nowych jak i istniejacych (modernizowanych)
Scianach pionowych. Mozna go takze stosowac na Scianach poziomych lub uko$nych, jezeli
nie sg one narazone na opady.

System ETICS nie ma na celu zapewnia¢ szczelnosci konstrukcji budynku.

Wybdér metody zamocowania zalezy od charakteru podtoza i konieczne moze by¢ jego
odpowiednie przygotowanie (zob. pkt. 7.2.1 wytycznych ETAG 004), natomiast sam montaz
musi by¢ wykonany zgodnie z krajowymi przepisami.

System ETICS jest zaklasyfikowany do kategorii S/W2 wedtug sprawozdania technicznego
EOTA nr 034.

2.2 Produkcija

Europejska Ocena Techniczna dla systemu ETICS jest wystawiana na podstawie ustalonych
danych/informacji ztozonych w Techniczno-Badawczym Instytucie Budownictwa w Pradze,
stuzacych do identyfikacji badanego i ocenianego systemu ETICS.

23 Projektowanie i montaz

W dokumentacji technicznej producenta znajduja sie instrukcje instalacji obejmujace
szczegolne techniki i zasady kwalifikacji personelu.

Projektowanie, montaz i wykonanie systemu ETICS muszg by¢ przeprowadzone zgodnie z
krajowymi regulacjami. Takie regulacje oraz stopien ich implementacji w ustawodawstwach
panstw cztonkowskich réznig sie miedzy sobg. Z tego to powodu ocena i oswiadczenie o
braniu pod uwage przy wykonaniu ogolnych zatozen wprowadzonych w rozdziatach 7.117.2
wytycznych ETAG 004 stosowanego jako EDO, ktére podsumowuja, jak informacje
wprowadzone w dokumentach EOT i pokrewnych majg by¢ stosowane w procesie budowlany
oraz udzielajg porad wszystkim zainteresowanym jednostkom w sytuacji, gdy brak jest
dokumentéw normatywnych.

24 Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania sa podane w dokumentacji
technicznej producenta. Za upewnienie sie, ze informacje te zostang przekazane wszystkim
zainteresowanym osobom odpowiedzialny jest producent.
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2.5

Uzytkowanie, konserwacja i naprawy

Aby utrzymacé petne osiagi systemu ETICS, konieczne jest typowe konserwowanie powtoki
wykonczeniowej. Konserwacja obejmuje przynajmniej nastepujace czynnosci:

wizualna kontrola systemu ETICS,
naprawa uszkodzen lokalnych powstatych na skutek zdarzen wypadkowych,

konserwacja zewnetrzna za pomocg produktéow przystosowanych i
kompatybilnych z systemem ETICS (w miare mozliwosci po myciu lub
przygotowaniu wstepnym).

Niezbedne naprawy nalezy przeprowadzadé tak szybko, jak zostanie stwierdzona ich potrzeba.

Wazne jest, aby wykonywaé prace konserwacyjne w mozliwie wysokim stopniu stosujac tatwo
dostepne produkty i sprzet, nie powodujac przy tym pogorszenia wygladu. Nalezy stosowac
wytgcznie produkty kompatybilne z systemem ETICS.

Informacje dotyczace uzytkowania, konserwacji i napraw sg podane w dokumentacii
technicznej producenta. Za upewnienie sie, ze informacje te zostang przekazane wszystkim
zainteresowanym osobom odpowiedzialny jest producent.
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3 Parametry uzytkowe produktu i odwotania do metod stosowanych do

ich oceny

Opisywane w tym rozdziale parametry uzytkowe zestawu mozna osiagnga¢ pod
warunkiem, ze elementy zestawu beda zgodne z Zalacznikami 2 - 15.

31 Bezpieczenstwo w razie pozaru (podstawowe wymogi robocze BWR 2)
3141 Reakcja na pozar (ETAG 004 - punkt 5.1.2.1, EN 13501-1)
Tabela nr 3
Zawartosc¢ Zawartosc¢ Eurollata
; . substanciji skladnikow
Konfiguracja ] SR wg normy
organicznych / | zmniejszajacyc EN 13501-1
cieplo spalania h palnos¢
=1 Brak sktadnikéw
Klej Maks. 0,39 zmniejszajacych
MJ/kg palnosé
W iloSci mogacej
Piyty z wetny mineralnej (WM) “apeniL:
Gestos¢ maksymalna 155 kg/m?® Siakase A1 lib L
es y 9 A2 wedlug
normy 13501-1
54 Brak sktadnikow
Podktad Maks. 0,39 zmniejszajacych
MJ/kg palnosé
Brak sktadnikow
-/ Maks. 8,17
Siatka z widkien szklanych ;jk ’ zmniejszajacych
9 palnosé A2 -s1,d0
Powtoka gruntujgca pod mineralne, silikonowe i - / maks. 2,81 zBr;anﬁ;:Izaaqmck?:Wh
silikatowe powtoki wykonczeniowe MJ/kg o
palnosé
Powtoki wykonczeniowe ze spoiwem mineralnym .
: ; : : - 5] Brak sktadnikow
Powloki wykoriczeniowe ze spoiwem silikatowym S
) ) ) ) Maks. 2,47 zmniejszajgcych
Eqwlokl wykonczeniowe ze spoiwem MJ/kg palnosé
silikonowym
Brak sktadnikéw
Powtoki gruntujace pod powtoki ochronne £ m:ﬁksa“ zmniejszajacych
g palnoéé
Brak sktadnikow
Powtoki ochronne “# mr\iﬁ?k izl zmniejszajacych
9 palnosc
Do stosowania z powtoka wykorczeniowg ze -/ maks. 2,71 S;arﬁjz*za:nﬁv; B-s1.do0
spoiwem akrylowym REDAr Granite Top Coat MJ/kg Jszajacy ’
palnosé
Do stosowania z klejem ) -
REDArt Adhesive Plus

Uwaga: Dla elewacji nie zostat zatozony europejski scenariusz pozaru.

W niektérych panstwach

cztonkowskich klasyfikacja systemu ETICS wedtug normy EN 13501-1 moze nie by¢ wystarczajgca dla
dopuszczenia do uzytku na elewacjach. W celu zapewnienia zgodnosci z przepisami takiego panstwa
czlonkowskiego do momentu ukonczenia istniejacego europejskiego systemu klasyfikacji konieczne
moze by¢ przeprowadzenie dodatkowej oceny systemu ETICS wedtug wymogéw krajowych (na
przyktad w oparciu o prébe w duzej skali).
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3.2

3.21

° Podktad REDArt Base Coat, REDArt Base Coat Plus, ROCKWOOL REDArt

Masa de spaclu:

Absorpcja wody po 1 godzinie
Absorpcja wody po 24 godzinach

< 1 kg/m?
< 0,5 kg/m?

° System tynkéw elewacyjnych:

BHP i Ochrona Srodowiska (podstawowe wymogi robocze BWR 3)

Absorpcja wody (ETAG 004 - punkt 5.1.3.1)

Tabela nr 4
Absorpcja wody po 24 godzinach
< 0,5 kg/m? = 0,5 kg/m?
REDArt Mineral Top Coat
(baranek / kornik, tgcznie z X
farbg ochronna)
System tynkow -
elewacyjnych: REDArt Mineral Smooth
Podkiad Top Coat X
REDArt Base Coat (tacznie z farbg ochronna)
oraz REDArt Silicatg Top Coat X
podane powloki (baranek / kornik)
wykornczeniowe: REDArt Silicone Top X
Coat (baranek / kornik)
REDArt Granite Top Coat X
REDArt Mineral Top Coat
(baranek / kornik, tacznie z X
wtom dynkbw farbg ochronna)
e|ewacyjnych: REDArt Mineral Smooth
Podklad Top soa X
REDArt Base Coat Plus (tacznie z farbg ochronnag)
oraz REDArt Silicat_e Top Coat X
podane powioki (baranek / kornik)
wykornczeniowe: REDArt Silicone Top X
Coat (baranek / kornik)
REDArt Granite Top Coat X
System tynkow
elewacyjnych:
Podkiad ROCKWOOL REDArt
ROCKWOOL REDArt Mas | Tencuiala decorativa X
de spaclu Siliconica
oraz (baranek / kornik)
podane powloki
wykonczeniowe:

Uwaga: Nie przeprowadzono oceny parametrow uzytkowych dla konfiguracji systemu z
powiokami wierzchnimi na bazie mineralnej -REDArt Mineral Top Coat / REDArt Mineral
Smooth Top Coat zastosowanymi bez farby ochronne;j.
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3.2.2 Wodoszczelnos¢ (ETAG 004 - punkt 5.1.3.2)

3.2.21 Zachowanie cieplno-wilgotnosciowe

Zaliczone (bez wad).

3.2.2.2

Zaliczone (bez wad).

3.23 Odpornosé¢ na uderzenia (ETAG 004 - punkt 5.1.3.3)

Zachowanie przy zamrazaniu i rozmrazaniu

o Wyrob izolacyjny ptyta lamelowa z WM (wiokna utozone prostopadle) TR80,
plyta z WM (wiokna utozone podtuznie) TR15, TR10, TR7.5, TR5

Tabelanr 5

Powloka tynkowa:
Podktad
REDArt Base Coat
oraz
wymienione ponizej zbrojenia i powioki
wykonczeniowe:

Pojedyncza siatka
standardowa

Podwadjna siatka
standardowa

REDArt Mineral Top Coat
(baranek / kornik, tgcznie z farbg ochronng)

Kategoria Il

Kategoria Il

REDArt Mineral Smooth Top Coat
(tacznie z farbg ochronng)

REDArt Silicate Top Coat
(baranek / kornik)

REDArt Silicone Top Coat
(baranek / kornik)

REDArt Granite Top Coat

Kategoria Il

Kategoria |

° Wyrob izolacyjny ptyta lamelowa z WM (widkna utozone prostopadle) TR80

Tabela nr 6
Powtloka tynkowa:
Podkiad
REDArt Base Coat Plus Pojedyncza siatka Podwdjna siatka
oraz standardowa standardowa
wymienione ponizej zbrojenia i powtoki
wykornczeniowe:

REDArt Mineral Top Coat Kategoria Il
(baranek / kornik, tgcznie z farbg ochronna) Kategaria I
REDArt Mineral Smooth Top Coat )

. Kategoria |l
(tacznie z farbg ochronna)
REDArt Silicate Top Coat Kategoria Il
(baranek / kornik)
e o s
REDArt Granite Top Coat Kategoria |

Tabelanr 7

Powloka tynkowa:
Podktad
ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu

Pojedyncza siatka
standardowa

Podwdjna siatka
standardowa

TZUS 020-035014
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oraz
wymienione ponizej zbrojenia i powtoki
wykonczeniowe:
ROCKWOOL REDArt Tencuiala decorative
Siliconica Bez oceny parametrow uzytkowych
(baranek / kornik)

o Wyréb izolacyjny plyta z WM (widkna utozone podtuznie) TR15, TR10, TR7,5

Tabela nr 8
Powtloka tynkowa:
Podklad
REDArt Base Coat Plus Pojedyncza siatka Podwojna siatka
oraz standardowa standardowa

wymienione ponizej zbrojenia i powtoki
wykonczeniowe:
REDArt Mineral Top Coat
(baranek / kornik, tgcznie z farbg ochronng)

- Kategoria Il Kategoria Il
REDArt Mineral Smooth Top Coat
(facznie z farbag ochronng)
REDArt Silicate Top Coat stenois i
(paranek / kornik) 9
REDArt Silicone Top Coat , Kategoria |
Kat [ golis
(baranek / kornik) alegona
REDArt Granite Top Coat Kategoria |

o Wyréb izolacyjny ptyta z WM (widkna utozone podtuznie) TR10, TR7,5

Tabela nr 9
Powtoka tynkowa:
Podktad
ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu Pojedyncza siatka Podwdjna siatka
oraz standardowa standardowa

wymienione ponizej zbrojenia i powtoki
wykonczeniowe:
ROCKWOOL REDArt Tencuiala decorative
Siliconica Kategoria Il Kategoria Il
(baranek / kornik)
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° Wyroéb izolacyjny ptyta z WM (widkna utozone podtuznie) TR5

Tabela nr 10

Powloka tynkowa:
Podktad
REDArt Base Coat Plus
oraz
wymienione ponizej zbrojenia i powtoki
wykonczeniowe:

Pojedyncza siatka
standardowa

Podwdjna siatka
standardowa

REDArt Mineral Top Coat
(baranek / kornik, {gcznie z farbg ochronng)

REDArt Mineral Smooth Top Coat
(tacznie z farbg ochronna)

Kategoria Il

Kategoria Il

REDArt Silicate Top Coat
(baranek / kornik)

REDArt Silicone Top Coat
(baranek / kornik)

REDArt Granite Top Coat

Kategoria |

Kategoria |

Uwaga: Nie przeprowadzono oceny parametrow uzytkowych dla

konfiguracji systemu z

powlokami wierzchnimi na bazie mineralnej -REDArt Mineral Top Coat / REDArt Mineral
Smooth Top Coat zastosowanymi bez farby ochronnej.
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3.24 Przepuszczalnos¢ pary wodnej (ETAG 004 - punkt 5.1.3.4)

Tabela nr 11
System tynkéw elewacyjnych: Réwnowazna grubo$é warstwy powietrza sq
podkiad
REDArt Base Coat Podwaéjna
oraz Pojedyncza siatka siatka
podane ponizej zbrojenia i powioki standardowa standardow
wykonczeniowe: i
REDArt Mineral Top Coat SBAG <0.25m
(baranek / kornik, tacznie z farbg ochronng) o -
REDArt Mineral Smooth Top Coat 2047 i <0.51
(tacznie z farbg ochronna) T -
REDArt Silicate Top Coat <013 m < 5. 8.5
(baranek / kornik) - -
REDArt Silicone Top Coat
< <
(baranek / kornik) =0.19m <0,37m
REDArt Granite Top Coat £0,37m <042m
Tabela nr 12
System tynkow elewacyjnych: Roéwnowazna grubos¢ warstwy powietrza sq
podkiad
REDArt Base Coat Plus Podwdjna
oraz Pojedyncza siatka siatka
podane ponizej zbrojenia i powloki standardowa standardow
wykonczeniowe: 8
REDArt Mineral Top Coat
< <
(baranek / kornik, facznie z farbg ochronna) =0,30m <035m
REDArt Mineral Smooth Top Coat <027m < i
(tacznie z farbg ochronna) - -
REDArt Silicate Top Coat
< <
(baranek / kornik) s =R
REDArt Silicone Top Coat
<044 £0,48
(baranek / kornik) aam aem
REDArt Granite Top Coat <0,51Tm £061m

Uwaga: Nie przeprowadzono oceny parametrow uzytkowych dla konfiguracji systemu z
powtokami wierzchnimi na bazie mineralnej -REDArt Mineral Top Coat / REDArt Mineral
Smooth Top Coat zastosowanymi bez farby ochronne;j.
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Tabela nr 13

Powloka tynkowa: Roéwnowazna grubos¢ warstwy powietrza
ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu Sd
oraz

wymienione ponizej zbrojenia i powioki

Pojedyncza siatka Podwadjna siatka

wykofczeniowe: standardowa standardowa

Siliconica

ROCKWOOL REDArt Tencuiald decorative

(baranek / kornik)

<0,39m <0,50m

3.2.5

Zestaw nie

3.3

3.3.1

Uwalnianie substancji niebezpiecznych (ETAG 004 - punkt 5.1.3.5,
EOTA TR034)

byt poddany ocenie zgodnie z wymogami EOTA TR 34.

Bezpieczenstwo uzytkowania i dostepnos¢ (podstawowe wymogi
robocze BWR 4)

Sita wigzania miedzy podktadem a wyrobem do izolacji termicznej
(ETAG 004 - punkt 5.1.4.1.1)

Z produktami REDArt Base Coat lub REDArt Base Coat Plus uzytymi jako podktad:

Stan poczatkowy: sita wigzania = 0,023 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego

Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania = 0,005 MPa i rozdzielenie
produktu izolacyjnego

Po cyklach zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane (zob. punkt
3.2.2.2 niniejszej EOT)

Z produktem ROCKWOOL REDArt Maséa de spaclu uzytym jako podktad:

TZUS 020-0350

Stan poczatkowy: sita wigzania = 0,011 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego

Po cyklach cieplno-wilgotnosciowych: sita wigzania 2 0,006 MPa i rozdzielenie
produktu izolacyjnego

Po cyklach zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane (zob. punkt
3.2.2.2 niniejszej EOT)
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3.9:2 Sita wigzania miedzy klejem i podktadem / wyrobem do izolacji
termicznej (ETAG 004 - punkty 5.1.4.1.2, 5.1.4.1.3)

Tabela nr 14
48 godzin 48 godzin
zanurzenia w zanurzenia w
Stan wodzie wodzie
poczatkowy + 2 godziny, + 7 dni,
23°Ciwilg. wzgl. | 23°C/wilg. wzgl.
50% 50%
REDArt Adhesive Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
REDArt Adhesive Plus Piyta
REDArt Base Coat lamelowa > 0,08 MPa > 0,03 MPa = 0,08 MPa
zWM
REDArt Base Coat
Plus
ROCKWOOL REDArt < 0,08 MPa < 0,03 MPa < 0,08 MPa
Aoz Piyta z Rozdzielenie Rozdzielenie Rozdzielenie
eziv WM wyrobu do izolacji | wyrobu do izolacji | wyrobu do izolagji
ROCKWOOL REDArt termicznej termicznej termicznej
Masa de gpaclu

3.3.3 Sita wigzania po starzeniu (ETAG 004 - punkt 5.1.7.1)

Z produktami REDArt Base Coat lub REDArt Base Coat Plus uzytymi jako podktad:
- Po starzeniu: sita wigzania = 0,005 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego

- Po cyklach zamrazania i rozmrazania: sita wigzania 2 0,012 MPa i rozdzielenie
produktu izolacyjnego

Z produktem ROCKWOOL REDArt Masa de spaclu uzytym jako podkfad:
- Po starzeniu: sita wigzania = 0,006 MPa i rozdzielenie produktu izolacyjnego

- Po cyklach zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane (zob. punkt
3.2.2.2 niniejszej EOT)

3.34 Wytrzymatosé zamocowania (ETAG 004 - punkt 5.1.4.2)

Badanie nie jest wymagane (nie ma ograniczenia dtugosci ETICS).
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3.3.5 Odpornosé na obciazenie wiatrem (ETAG 004 - punkt 5.1.4.3)
° Wyréb izolacyjny - Plyta z WM (TR15, jednowarstwowa)
Tabela nr 15
Zob.
Zatacznik
Nazwa handlowa Zob. Zatacznik 14 14
sztywnosé
piyty =06
Montaz
Kotwa specjalny
: : kotwa
opis ; Montaz ( :
Montaz .Montazl wpuszczan przechodzi
powierzchniowy y przez pas
siatki o
wym. 200 x
200 mm)
; 60 lub 60 lub Sl
Srednica piyty (mm) ek s 60 lub wiecej
Wiasciwosci | Grubos¢ (mm) > 50 >100 >100 > 50
plyty z WM
ied (TRﬁ;;H Whytrzymalosé na 515
s nowa)rs oA rozcigganie (kPa) e
x?nrt.osc wartosc wartos¢ wartos¢
h min.: min.: min.:
Reenel | 0 41 kN
na ; 0,70 kN 0,41 kN 1,11 kN
wartosc - ‘oz L.
sucho cradhia warto$é wartosc wartosé
Kotwy _ $rednia; $rednia: srednia:
Lmieszezon ' 0,75 kN 0,43 kN 1,15 kN
e w korpusie 0,43 kN
produktu warto$é i
izolacyjnego min.. Wairlose
Rpanel 0,35 kN Bez oceny min.. Bez oceny
na . parametré 0,35 kN parametro
wartosc =
mokr Sradnis w wartosé w
0 ree uzytkowych |  rednia: | uzytkowych
Obciaienie 0.37 kN 0,37 kN
maksymalne
wartos¢ i ik
ity waljtosc waljtosc
min.; min.: Bez oceny
Ragse | 0,50 kl\,l 0,47 kN 0,38 kN parametré
na wartosc p ;
h cradni wartosc warto§¢ w
Kotwy RIS | RIS $rednia: srednia: uzytkowych
umieszczon :
ona 0.41 kN 0,57 kN 0,41 kN
taczeniach warto$¢ "
produktu min.: wartos¢
izolacyjnego | Raacze 020kN | Bezoceny min.. Bez oceny
na ’ Hodé parametro 0,29 kN parametro
mokr v,ve; dnia w wartosc w
0 srecn! uzytkowych érednia: uzytkowych
0.30 kN 0,30 kN
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o Wyrob izolacyjny - Ptyta z WM (TR10, jednowarstwowa)

Tabela nr 16
Nazwa handlowa Zob. Zatacznik 14
Kotwa o Montaz M°(’:;f;0“;’f§§ﬁff“y
: : hni
L platala jednowarstwowe)
Srednica plyty (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci Grubo$¢ (mm) > 40 >100
plyty z WM
(TR10, Wytrzymatosc na > 10
jednowarstwowa) | rozcigganie (kPa) %
wartos¢ min.:
Rpane\ 0,63 kN
Kotwy na sucho warto$é $rednia:
umieszczone 065 kN
w korpusie —
produktu warto$¢ min.:
izolacyjnego Rpane! 0,52 kN
na mokro wartosc srednia:
Obcigzenie 0,57 kN
maksymalne wartosé min.:
KOtWy Rzlqcze 0,61|(N .
umieszezone | N2 sucho wartosc srednia:
na 0,63 kN
taczeniach wartos¢ min.:
_ F’I‘Od‘?kt” Raiacze 0,46 kN
1201acyIn€dO | na mokro wartosc srednia:
0,51 kN
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Tabela nr 17

Kotwy Kotwy
ejotherm STR | BRAVOLL Kotwy
Nazwa handlowa U2Gz PTH-S z Wkret-met
Kotwa dodatkowsa dodatkowa eco-drive W
opis plytka VT 2G | plytka ZT 100
Montaz Montaz wpuszczan
Srednica ptyty (mm) 1425 100 110
Wiasciwosci Grubosé (mm) =100
plyty z WM
(TR10, Wytr-zyma.ioét‘: na 10
jednowarstwowa) | rozcigganie (kPa) -
Kotwy warto$¢ min.: | warto$¢ min.. | wartos¢ min.:
e umieszczone Rpane 1,20 kN 1,11 kN 1,18 kN
Obcigzenie : s (s L
maksymalne w korpusie na Yvarto_sc Yvarto_sc \_.'vartogc
produktu sucho $rednia: $rednia: $rednia:
izolacyjnego 1,31 kN 1,16 kN 1,28 kN
Kotwy warto§¢ min.: | warto$¢ min.: | warto$¢ min.:
umieszczone Rpanel 1,10 kN 0,86 kN 0,94 KN
w korpusie na wartosé wartos¢ wartosc
produktu mokro srednia: srednia: Srednia:
izolacyjnego 1,21 kN 0,93 kN 1,09 kN
wartos¢ min.: warto$¢ min.: wartos¢ min.:
.. = Rzlacze 1,22 kN 1,09 kN 1,05 kN
Obcigzenie .. L, L.,
maksymalne Kotwy na wartosc warto$¢ wartos¢
umieszezone | sucho $rednia: $rednia: $rednia:
na 1,27 kN 1,13 kN 1,13 kN
taczeniach wartosé min.: | warto$é min.: | warto$é min.:
_produktu | R e 1,00 kN 0,75 kN 0,80 kN
izolacyinego |, wartosé wartosé wartosc
mokro $rednia: $rednia: $rednia:
1,07 kN 0,91 kN 1,07 kN
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° Wyréb izolacyjny - Dwuwarstwowa plyta z WM (TR10, dwuwarstwowa)

Tabela nr 18
Zob. Zatacznik 14
Nazwa handlowa 7
o sztywnos¢ ptyty = 0,3 <
Kotns sztywnosé ptyty > 0,6 06
opis J ; : ;
Metoda montazu Montaz powierzchniowy
Srednica ptyty (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci 5
plyty z WM Grubosc¢ (mm) >80 >80 > 100
(TR10, Whytrzymatosé na > 10
dwuwarstwowa)| rozcigganie (kPa) =
e warto$é min.: | wartosé min.:
wartos¢ min.:
Rpanel 0,47 kN 0938 kN 0140 kN
na - : wartosc wartosc
wartos¢ srednia: ; - 5 P
Kotwy sucho $rednia: $rednia:
umieszczone U;51 kN 0,41 kN 0,43 kN
w korpusie oS Tk
produktu WaO ;chr:l'n o
izelaenege | Roms ' Bez oceny parametrow
na o5 ; uzytkowych
mokro wartosc srednia:
Obcigzenie 0,29 kN
maksymaine warto$¢ min.: | warto$é min.: |wartoéé min.: | warto$¢ min.:
Ratacze 0,34 kN 0,40 kN 0,32 kN 0,29 kN
na wartosc wartosc wartosé wartosé
Kot_wy sucho $rednia; $rednia: $rednia: Srednia:
umieszczone
na 0,39 kN 0,43 kN 0,37 kN 0,34 kN
taczeniach wartosé min.:
Fzrglgzk't;:e o | Reacze | 020N
yineg na wartosé Bez oceny parametréw uzytkowych
mokro $rednia:
0,22 kN
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Tabela nr 19

Kotwy
Wkre-met
Kotwy Kotwy | WKTHERM
Rl el Kotwy BRAVOLL | BRAVOLL :
SR ZPWOA | 2 piytka ITPTH 100 | z plytka IT s
Kotwa PTH140 | -2 2Pl
90 TDX 90,
opis TDX 140
Montas Montaz powierzchniowy przy zastosowaniu dodatkowej
plytki
Srednica plyty (mm) 90 100 140 =90
Wiasciwose | Grybos¢ (mm) >80 >80 > 100 >100 > 100
i plyty z WM
(TR10, Whytrzymatosé na > 10
dwuwarstw | ., ciaganie (kPa) =
owa)
wartos¢ | wartosc W;T:sc wartosc wartos¢
min.: min.: 0,85 I.&.N min.: min.:
Rpanel 0,59kN | 0,60 kN ’ - 0,77 kN 0,62 kN
Kotwy na sucho | wartos¢ | wartosé \gg di?: wartosc wartosc
umieszc $rednia; | $rednia: _ érednia: | $rednia:
zone w ’
KO 066 kN | 0,63 kN 0,67 kN 0,82 kN 0,68 kN
produktu wartos¢ | wartosc Bez Bez Bez
izolacyjn min..: min.. oceny oceny oceny
ego Rpanel
029kN | 0,30kN | parame | paramet | parametr
mgiro warto$¢ | wartos¢ trow row oW
$rednia: | $rednia: | uzytko | uzytkow | uzytkowy
Obciazenie 0,31kN | 0,33kN | Wwych ych ch
maksymalne . .. | wartos¢ g
wartos€¢ | wartosc A wartosc Bez
min.. min.: - min.: oceny
Kotwy | Fewes | 04BKN | 051kN 0'4: KN\ 059kN | parametr
umieszc | Nasucho | wartos¢ | wartosé \g:e d?u?: wartosé ow
zone na $rednia: | $rednia: _ érednia; | uzytkowy
laczenia 051kN | 052kN | g3k | 069 KN ch
Ch s r oz ’
produktu wartos¢ | wartos¢ Bez Bez Bez
izolacyjn min.. LLLLE oceny oceny oceny
thacze
ego gy 0,28kN | 0,23kN | parame | paramet | parametr
e wartos¢ | wartosc tréow row ow
érednia: | $rednia: uzytko uzytkow | uzytkowy
0,29kN | 027kN | Wych ych ch
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Tabela nr 20

Kotwy
ejotherm Kotwy
Nazwa handlowa STR U 2G, BRAVOLL " | Roowy fiecher
Kot KOELNER PTH-S
. TFIX-8ST
opis
Metoda montazu Montaz wpuszczany
Srednica plyty (mm) 60
Wiasciwosci plyty z| Grubos¢ (mm) >100
dwmgﬂgéva) e e > 10
rozcigganie (kPa) =
Er?wti‘ggzczone warto$é min.: warto$é min.: wartosé min.:
I —— Rpane 0,31 kN 0,27 kN 0,35 kN
rodukts na sucho| wartosé srednia: | wartosé érednia: | wartosc srednia:
P ! 0,36 kN 0,31 kN 0,37 kN
izolacyjnego
Obcigzenie Kotwy
maksymalne Umeszczone wartosé min.: wartoéé min.: warto$é min.:
HE Risese 0,33 kN 0,29 kN 0,31 kN
taczeniach | sucho| wartosé érednia: | wartosé $rednia: | wartosé rednia:
produktu 0,37 kN 0,35 kN 0,33 kN
izolacyjnego
Tabela nr 21
o |t =
ejotherm Ko ischer
STRU 2G Bs.ml CS)LL Wkret:’n‘:et termoz CS
Nezwahandiows z doda;koiv eco-d-rive 4
Kotwa dodatkow dodatkow
3 plytka w
opis 3 plytka 2T 100 3 plytka
VT 2G DT 110V
Montaz Montaz wpuszczany
Srednica phyty (mm) 1125 100 110 110
piyty z WM
(TR10, Wytrz .
ymatos¢ na
dwuwar}stwowa rozciaganie (kPa) z
wartoéé wartoéé wartosé wartosé
Kotwy Risrie min.: min.: min.: min..
:r‘:'izfcﬁ::; - 0,80 kN 0,67 kN 0,82 kN 0,60 kN
produ[i(tu such wartosé wartosc wartosé wartosé
izolacyjnego o $rednia: srednia: srednia: Srednia:
maksymaine Kotwy wartosé warto$¢ wartos¢
umieszczon | Razacze min.. min.. Bez ocetny min.:
ena na 0,82 kN 0,56 kN paraﬁe ' | 0,50kN
taczeniach such wartosé wartosé . wartosé
k
produktu o $rednia: $rednia; Ha howyc $rednia;
izolacyjnego 0,86 kN 0,62 kN 0,66 kN
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Tabela nr 22

Zob. Zalacznik 14

Nazwa handlowa
sztywnosc ptyty =2 0,6

Kot\_:va Montaz specjalny
P Metoda montazu (kotwa przechodzi przez pas siatki o
wym. 200 x 200 mm)
Srednica piyty (mm) 60 lub wiecej
V:'I;f;:"&ﬁ' Grubosé (mm) > 80 >100
(TR10, Wytrzymatosé na > 10
dwuwarstwowa)| rozcigganie (kPa) =
warto$é min.:
RBCKRENS R;:el 1.09kN Bez oceny parametrow
maksymailne Kotwy warto$c srednia: )
umieszczone sheho 1,12 kN URylaEn
w korpusie e
produktu " wartos¢ min.:
Obcigzenie | izolacyjnego pang) Bez oceny parametrow 1,42 kN
maksymalne mgiro uzytkowych wartosé $rednia:
1,46 kN
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o Wyrob izolacyjny - Plyta z WM (TR7,5, dwuwarstwowa)

Tabela nr 23
Nazwa handlowa Zob. Zatacznik 14
Kotwa
: Montaz Montaz powierzchniowy
opis
Srednica piyty (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci Grubosé (mm) > 60 >80
plyty z WM
(TR7,5, Whytrzymatosc¢ na 575
dwuwarstwowa) | rozciaganie (kPa) S
wartos¢ min.: wartosé min.:
Rpanel 0,37 kN 0,39 kN
.KOtWY na sucho wartosc¢ srednia: wartos¢ srednia:
Obcigzenie UMIBR=SZONg 0,40 kN 0,43 kN
maksymalne Wkolplse & min.: &¢ min.:
Y produktu wartos¢ min.: wartos¢ min.:
izo|acyjnego Rpanel 0,31 kN 0,32 kN
na mokro wartos¢ srednia: wartosé srednia:
0,33 kN 0,34 kN
warto$é min.: wartosé min.:
Rzlacze 0.35 kN 0,35 kN
Kotwy e e
umieszezone na sucho wartosc srednia: wartos¢ srednia:
Obcigzenie na 0,36 kN 0,38 kN
maksymalne taczeniach warto$é min.: wartosé min.:
. plrodgktu Rzlqcze 0,27 kN 0,26 kN
leciasanege na mokro wartosé srednia: wartos¢ srednia:
0,29 kN 0,28 kN
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Tabela nr 24

Kotwy Kotwy
ejotherm STR BRAVOLL Kotwy
Nazwa handlowa U2Gz PTH-S z Wkret-met
Kotwa dodatkowa dodatkowg eco-drive W
opis plytka VT 2G | plytka ZT 100
Montaz Montaz wpuszczany
Srednica ptyty (mm) 112,5 100 110
Wiasciwosci | Grubosé (mm) >100
plyty z WM
(TR7,5, Wytr-zyma.&oéé na 575
dwuwarstwowa) | rozcigganie (kPa) :
wartos¢ min.: warto$¢ min.: wartos¢ min.:
Rpanel 0,75 kN 0,78 kN 0,92 kN
na wartosé wartosé wartosc
Kotwy sucho $rednia: $rednia: $rednia:
lmiesZcEone 1,07 kN 0,92 kN 1,09 kN
w korpusie - - -
produktu wartos¢ min.: wartosé min.: wartos¢ min.:
izolacyjnego Rpanel 0,90 kN 0,62 kN 0,68 kN
na wartosé wartosé wartosé
mokro Srednia: Srednia: $rednia:
Obcigzenie 0,95 kN 0,76 kN 0,86 kN
maksymalne warto$é min.: | wartoé¢ min.: | warto$¢ min.:
Rzlqcze 0,77 kN 0,68 kN 0,79 kN
Kotwy na wartosc wartos¢ wartosé
umieszczone sucho $rednia: $rednia: $rednia:
na 0,95 kN 0,81 kN 0,90 kN
taczeniach wartos$é min.: | warto$é min.: | warto$¢ min.:
_ produktu Rasezs 0,69 kN 0,54 kN 0,46 kN
Rojacynego na wartosc wartosé wartosé
mokro Srednia: Srednia: $rednia:
0,75 kN 0,58 kN 0,76 kN
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» Wyréb izolacyjny - Plyta z WM (TR5, dwuwarstwowa)

Tabela nr 25
Nazwa handlowa Zob. Zalacznik 14
Kotw
o- ? Montaz Montaz powierzchniowy
opis
Srednica piyty (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci Gruboéé (mm) > 60
plyty z WM
(TRS, Wytrzymato$c na 55
dwuwarstwowa) | rozciaganie (kPa) i
wartos¢ min.:
Rpanel 0,46 kN
Kotwy na sucho wartoé¢ $rednia:
umleszczqne 0,65 kN
w korpusie T r
produktu wartos¢ min.:
. 3 Rpanef
izolacyjnego - 0,35 kN
wartos¢ srednia:
mokro
Obcigzenie 0,40 kN
maksymalne wartos¢ min.:
KOtWy Rzlacze 0,51kN .
umieszczone | Na sucho wartos¢ srednia:
na 0,53 kN
taczeniach wartos¢ min.:
) pITOdUktU Rz{acze 0|23 kN
izolacyjnego na warto$¢ srednia:
mokro
0,26 kN
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Tabela nr 26

Kotwy Kotwy
ejotherm STR BRAVOLL Kotwy
Nazwa handlowa UuaGz PTH-S z Whkret-met
Kotwa dodatkowg dodatkowa eco-drive W
opis plytka VT 2G | plytka ZT 100
Montaz Montaz wpuszczany
Srednica ptyty (mm) 112,5 100 110
Wiasciwosci | Grybos¢ (mm) >80
plyty z WM
(TRS, Wytrlzymal{oéc’: na 55
dwuwarstwowa) | rozcigganie (kPa)
warto$é min.: wartos¢ min.: wartos¢ min.:
Rpane 0,81 kN 0,75 kN 0,82 kN
na wartosé wartosc wartos¢
Kotwy sucho $rednia: $rednia: $rednia:
Obciazenie HRIES2EZ0NE 0,89 kN 0,78 kN 0,89 kN
w korpusie - - -
maksymalne produktu warto$¢ min.: wartos¢ min.: wartos¢ min.:
izolacyjnego Rpanel 0,56 kN 0,47 kN 0,41 kN
na wartosc wartosc wartosé
mokro $rednia: $rednia: $rednia:
0,75 kN 0,53 kN 0,58 kN
wartos¢ min.: wartos¢ min.: wartos¢ min.:
Rziacze 0,66 kN 0,48 kN 0,51 kN
Kotwy na wartosé wartos¢ wartosé
umieszczone sucho Srednia: $rednia: Srednia:
Obc|azen|e na 0.79 kN 0,55 kN 0.60 kN
maksymalne taczeniach wartos¢ min.: wartos¢ min.: wartos¢ min.:
_ produktu Riices 0,49 kN 0,31 kN 0,51 kN
RlEcyInRgD na wartosé wartosc wartosé
mokro $rednia: $rednia; $rednia:
0,59 kN 0,33 kN 0,56 kN
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° Wyrob izolacyjny - Ptyta z WM Frontrock MAX PLUS (TR5, dwuwarstwowa)

Tabela nr 27
Zob. Zatacznik 14
Nazwa handlowa
sztywnosc ptyty > 0,6
Kotwa Montaz specjalny
opis Montaz _Montaz. (kotwg prtzechodzi przez
powierzchniowy pas siatki o wym. 200 x
200 mm)
Srednica ptyty (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci Grubo$é (mm) =50
plyty z WM
Frontrock MAX Wytrzymaloéé na
EEUSATES, rozcigganie (kPa) =
dwuwarstwowa)
wartos¢ min.: warto$¢ min.:
Rpanel 0,24 kN 0,99 kN
Kotwy nasucho | wartoéé érednia: warto$é érednia:
umieszczone 028 kN 1.06 kN
w korpusie e ——
produktu warto$¢ min.: wartos¢ min.:
izo|acyjnego Rpanel 0,20 kKN 0,37 kN
na mokro wartos¢ srednia: wartosé érednia:
Obc|qzeme 0,21 kN 0,93 kN
maksymalne warto$é min.: warto$¢ min.:
Rzigcze 0,18 kN 0,97 kN
Kotwy e PN
umieszczone | M@ sucho wartos¢ srednia: wartosé srednia:
na 0,22 kN 1,00 kN
tgczeniach warto$¢ min.: warto$¢ min.:
_ P|f°dl_'kt“ T 0,13 kN 0,84 kN
e L na mokro wartos¢ srednia: warto$¢ srednia:
0,16 kN 0,90 kN
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3.36 Préba rozciggania pasa tynku elewacyjnego

° Base coat REDArt Base Coat

Tabela nr 28
Siatka z widkien szklanych AKE 145 A/ R 117 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokos¢ pekniecia Wy, [mm]/ liczba pekniec
przy wydluzeniu wzglednyme
Kierunek obcigzenia €=0,3% | €=0,5% | €=0,8% | e6=10% | €=1,5% | £€=2,0%
Prébka nr 1 - - < 0,05/1 <0,05/4 | =0,05/5 <0,05/8
Osnowa | Prébkanr2 - - <0,05M1 £0,05/5 | =0,05/8 | =0,10/10
Probka nr 3 - - < 0,05/1 <0,05/5 | <0,05/7 <0,10/9
Probka nr 1 - < 0,051 < 0,05/1 0,055 | =0,05/8 | =0,10/10
Watek Prébka nr 2 - <0,05/1 <0,05/2 | <0,05/4 | <0,05/6 | <0,10/11
Prébka nr 3 - <0,05/2 < 0,05/3 <0,05/6 | =£0,105/6 | =0,10/11
Tabela nr 29

Siatka z widkien szklanych AKE 160 /R 131 A101

(producent. SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosc peknigcia Wy,p[mm]/ liczba peknieé

przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia €=03% | €=05% | €=08% | €=1,0% | €=1,5% | €=2,0%
Prébka nr 1 - - <0052 | =0,05/3 | =0,05/5 < 0,05/7
Osnowa | Prébka nr2 - - <0,05/3 | =0,05/5 | =0,05/7 | =0,05/10
Prébka nr 3 - - =0,05/2 < 0,05/4 < 0,05/6 <0,05/8
Prébka nr 1 - £0,05/4 | =0,05/7 | <0,05/7 | £0,05/7 | =0,05/11
Watek Probka nr 2 - <0052 | =0,05/5 | =£0,0555 | =0,05/7 | =0,05/12
Prébka nr 3 B <0,05/3 | =£0,05/7 | =£0,05/7 | =£0,05/8 | =0,05/12
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Tabela nr 30

Siatka z wiokien szklanych 117 S
(producent: Technical Textiles, s.r.o.)

Szerokosc peknigcia Wyp[mm]/ liczba pekniec
przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia e=03% [ €=05% | €=08% | £6=10% | €=15% | €=2,0%
Prébka nr 1 - - <0,05/4 | 0,055 | 0,057 | =0,10/8

Osnowa | Probka nr 2 - <0,05/3 | £0,05/3 | =0,054 | <0,05/6 | =0,10/6
Prébka nr 3 - <0,05/2 | 0,054 | =0,054 | 0,056 | =0,10/7

Prébka nr 1 - <0,05/3 | =0,10/3 | =0,10/5 | =0,10/5 | =0,15/7

Watek Prébka nr 2 - <0,05/3 | £0,05/3 | =£0,10/4 | =0,10/5 | =0,10/7
Prébka nr 3 - £0,05/3 | =0,05/3 | 0,104 | £0,10/5 | =0,10/6

Tabela nr 31

Siatka z wtdkien szklanych 122
(producent: Technical Textiles, s.r.o0.)

Szerokos¢ pekniecia Wy[mm]/ liczba pekniec
przy wydiuzeniu wzglednyme

Kierunek obcigzenia €=0,3% | €6=05% | €=08% | €=1,0% | €=15% | €=2,0%
Prébka nr 1 - <0,0511 | <0,05/4 | 0,054 | <0,05/6 | =0,05/9

Osnowa | Prébka nr2 - - <0,05/2 <0,05/3 <0,05/5 <0,05/7
Prébka nr 3 - - <005/3 | =0,05/3 | <0,05/6 | <0,058

Prébka nr 1 - £0,05/2 <0,05/2 <0,05/4 <0,10/5 =0,10/6

Watek Prébka nr 2 - <0,05/1 | 0,051 | £0,05/2 | <£0,10/4 | <0,10/5
Probka nr 3 - £0,05/2 | £0,05/2 | =0,05/3 | =£0,10/5 | <0,10/5
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Tabela nr 32

SECCOE 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ pekniecia Wiy,[mm])/ liczba peknigc

przy wydiuzeniu wzglednyme

Kierunek obcigzenia e=0,3% | €=05% | €=0,8% | €¢=10% | e=15% | €¢=2,0%
<0,05/11 | £0,05/12
5 < < /2 < < /1 ’ :
Prébka nr 1 0,051 0,05 0,05/5 0,05/10 <0.10/3 <0.10/3
<0,05M11 | £0,05/13 | =0,05/14
, P = e ; , .
Osnowa Prébka nr 2 < 0,05/1 0,05/3 0,05/7 <0.10/1 <0.10/2 <0.10/4
<0,05/12 | £0,05/13
5 < < / < 0,05/6 < : :
Prébka nr 3 0,05/2 0,05/3 0, 0,05/9 <0.1012 <010/3
<0,05/11 | £0,05/13 | =£0,05/15
A < < < ! ' '
Prébka nr 1 < 0,051 <0,05/3 < 0,05/7 <0.10/2 <0.10/3 <0.10/3
<0,05/9 <0,05/12 | £0,05/13 | <0,05/16
Probk 2 <0, < 0,05/
Wy [ 0.05/2 | =005/ | _o10i1 | <0102 | <0102 | <0103
< 0,05/17
<0,05/11 | £0,05/14
Prébka nr 3 = <0,05/4 <0,05/7 ' 05 <0,10/2
<0,10/2 <0,10/3
<0,15/1
Tabela nr 33
SECCO E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Szerokosc peknigecia Wiy,[mm]/ liczba peknigé
przy wydtuzeniu wzglednyme
Kierunek obcigzenia £=0,3% | €=05% | €=08% | €=1,0% | e=15% | €=2,0%
<0,05/7 | £0,05/11 | £0,05/13
a < /1 < < ' ' )
Probka nr 1 0,05 0,05/2 0,05/4 <0102 <0.10/3 <0.10/3
<0,05/13 | <0,05/15
: < < < < / ' ’
Osnowa Prébka nr 2 0,05/1 0,05/3 0,05/5 0,05/6 <0.10/2 <0.10/3
<0,05/8 | <0,05/13 | <0,05/13
§ - < /1 <
Probka nr 3 0,05 0.055 | 040 | <0102 | <0104
< 0,05/6 <0,05/8 | <0,05/11
P 2 _ < < 1 ' |
rebkanr1 0.05/1 1 <0054 1 _y40m | <0102 | <0103
: <0,05/9 | £0,05/12
‘ : < < < / ’ :
Watek Prébka nr 2 0,05/2 0,05/6 0,05/8 <010/ <0.10/2
<0,05/10 | <0,05/13
; < < / < < / ' '
Probkanr 3 0,051 0,05/3 0,05/6 0,05/8 < 0.10/1 <0.10/2
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Tabela nr 34

REDNET E 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ pekniecia Wyp[mm]/ liczba pekniec

przy wydluzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia | €=0,3% | €=0,5% | €=0,8% | £=1,0% | £€=1,5% | €=2,0%
<0,05/11 | <0,05/12
. < < < < ! :
Probka nr 1 0,05/1 0,05/2 0,05/5 | <0,0810 | " "o 10 qors
<0,05/11 | <0,05/13 | <0,05/14
0 Probkanr2 | <0051 | <005/3 | <0,05/7 ‘ : :
L B : ' : <0101 | <010/2 | <0,10/4
, <0,05/12 | <0,05/13
< < < <
Prébka nr 3 0,05/2 0,05/3 0.05/6 0059 | " oiom | <0103
<0,05/11 | <0,05/13 | <0,05/15
Prébkanr1 | <0051 | <0053 | <0,05/7 ; : :
roBkanr 98 0.0573 | =0.057 \ _ 402 | <o10i3 | <0103
<0,05/9 | <0,05/12 | <0.05/13 | <0,05/16
. . . , : : ,
Watek | Froekanr2 | =0082 1 <0058 | ;.04 | <0102 | <0102 | <010/3
<0,05/17
<0,05/11 | <0.05/14 ;
Probka nr 3 - <0,05/4 | <0,057 : : <0,10/2
<0102 | <010/3
< 0,15/1
Tabela nr 35
REDNET E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Szerokosc peknigcia Wiy,[mm]/ liczba peknigc
przy wydtuzeniu wzglednyme
Kierunek obciazenia | €=0,3% | €=0,5% | €=0,8% | e=1,0% | £=1,5% | €=2,0%
<0,05/7 | <005/11 | <0,05113
Probkanr1 | <0051 | <0052 | <0,05/4 : ' ’
robka nr 0,05 0,05/2 0.054 1 o102 | <0103 | <0103
<0,05/13 | <0.,05/15
¢ < < < < ' ’
Osnowa Probka nr 2 0,05/1 0,05/3 0,05/5 0,05/6 <0.10/2 <010/3
<0,05/8 | <0,05/13 | <0,05113
Prébka nr 3 ; <0,05/1 | <0,05/5 : ' ’
robka nr <0101 | <0102 | <0,10/4
<0,05/6 | <005/8 | <0,05(11
Probka nr 1 ; <0,051 | <0,05/4 ’ ‘ :
(R : ’ <0101 | <010/2 | <0103
<0,05/9 | <005/12
Watek | Probka nr2 ] <0,05/2 | <0056 | <0058
e IR ' ’ ' <0101 | <0102
<0,05/10 | =0,05/13
. < < = < ! !
Probkanr3 | <0051 | <005/3 | <008/6 | <0058 | oo
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Tabela nr 36

Siatka z widkien szklanych Valmieras SSA-1363-160
(producent: JSC Valmieras Stikla Skiedra)

Szerokos¢ pekniecia Wi,p[mm]/ liczba peknie¢
przy wydiuzeniu wzglednyme

Kierunek obcigzenia €=0,3% | €=0,5% | €=0,8% | €=1,0% | €=15% | €=2,0%
<0,05/8 <0,05/9 <0,05/10
A < < <
Prébka nr 1 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/7 <0.10/1 <0.10/3 <0.10/4
% <
. < 0,05/5 < 0,05/7 0.05/9 DoAY
Ciiniia Prébka nr 2 < 0,051 <0,05/3 <010/ <010/3 <0,10/3 <0,10/4
TR T < 0,151 < 0,151
<0,0514
< <
Probka nr 3 - < 0,051 <0,05/6 il G5 <0,10/5
<0,10M1 <0,10/3
< 0,15/1
< 0,05/6 <0,05/9 <0,05/13
Probk 1 <0,05/1 <0,05/3 < 0,05/5 ' ’ '
HERRLHE : <0,10/3 | <0,10/4 | <0,10/3
<0,05/11 | £0,05/15
¢ = < /| < < /7 ' '
Watek Prébkanr 2 0,05/2 0,05/5 0,05, <0.10/2 <0.10/3
. < /1
Prébka nr 3 <0,05/2 <0,05/4 < 0,05/7 <0,05/9 | =0,05/11 <069150/25

Charakterystyczna szeroko$¢ peknie¢ Wy [mm] przy wartoéci naprezenia w tynku
elewacyjnym réwnej 0,8%, okreslona prostg metodg Il zgodng z ETAG 004, pkt. 5.5.4.1.

Tabela nr 37
Charakterystyczna szerokosc¢ pekniec¢ W [mm]
przy wartosci naprezenia w tynku elewacyjnym
rownej 0,8%
Kierunek osnowy Kierunek watku

AKE 145A / R117 A101 0,050 0,050
AKE 160/ R131 A101 0,050 0,050
1178 0,050 0,145
122 0,050 0,050
SECCOE 145 0,050 0,085
SECCOE 160 0,050 0,050
REDNET E 145 0,050 0,085
REDNET E 160 0,050 0,050
Valmieras SSA-1363-160 0,089 0,050
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Base coat REDArt Base Coat Plus

Tabela nr 38
Siatka z wiékien szklanych AKE 145A / R 117 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokos¢ pekniecia Wy, [mm]/ liczba peknieé
przy wydluzeniu wzglednyms
Kierunek obciazenia £€=0,3% | £€=05% | €=08% | £6=1,0% | £€=15% | €=2,0%
' <0,05/15 < 0,05/15
Probka nr 1 < 0,05/1 <0,05/4 | =0,05/5 | =0,05/8 <0,10/2
0102 | _
<0,15M1
<0.05/7 <0,05/12 | <0,05/13
Osnowa | Probka nr 2 £0,05/3 | =0,05/3 | =0,05/4 : 0'10” £0,10/4 | =0,10/5
o 0,151 <0,15/2
<0,05/12
< < '
Prébka nr 3 <0,05/2 | =0,05/4 | <0,05/5 : g?gf <009|5(;r:; <0,10/4
- R <£0,15/3
, <0,0518 | = 0:05/20
Probka nr 1 <0052 | <0053 | <00510 | 005112 | _ 01055 | S 0,10/4
— <0,15/3
<0,05/17 | <0,05/19
Watek Prébka nr 2 <0,05/1 <0053 | =0,05/8 | =0,05/11 | =0,10/3 | <0,10/5
<£0,15M1 <0,15/5
<0,05/18 | <0,05/20
Prabka nr 3 <0,05/2 | <0,05/3 | =0,05/9 | £0,05/12 | <0,10/2 | <0.,10/3
0,151 <£0,15/4
Tabela nr 39
Siatka z wtokien szklanych AKE 160/ R 131 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokosc pekniecia Wiy,[mm]/ liczba pekniec
przy wydtuzeniu wzglednyme
Kierunek obciazenia £=0,3% | €6=05% | £€=08% | €6=1,0% | €=1,5% | €=2,0%
Prébka nr 1 - - <0,05/7 | £0,05/8 | £0,05/18 | <0,05/25
Osnowa | Probka nr 2 - - <0,05/8 | <0,05/9 | <0,05/19 | <0,05/26
Prébka nr 3 - - <0,05/8 | <0,05/9 | <0,05/20 | <0,05/26
<0,05/11 | £0,05/15 | £0,05/18
Probk 1 £0,05/6 | <0,05/6 | < /1 ' ’ ’
robranr ’ ' 005110 | <0103 | <0106 | 0,106
<0,05/10 | =0,05/16 | =0,05/17
5 < < < 11 ; ’ ’
Watek Prébka nr 2 0,05/7 0,05/7 0,05/ <0102 | <0105 <0.10/5
<0,05/12 | £0,05/15 | <0,05/16
Prébk 3 <0055 | =0,05/6 | = /1 X ’ '
akaAr ’ ! 005110\ _ 101 | <0107 | so.107
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Tabela nr 40

Siatka z widkien szklanych 117 §
(producent: Technical Textiles, s.r.0.)

Szerokos¢ pekniecia Wyp[mm]/ liczba pekniec
przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia €=03% | €=05% | £€=08% | €=1,0% | €=1,6% | £€=2,0%

<0,05/28 | <0,05/26

Prébka nr 1 < 0,05/4 <0,05/8 <0,05/9 | £0,05/10 <010/2 <0,10/4

<0,05/25 | £0,05/25

Osnowa Probka nr 2 < 0,05/3 <£0,05/4 | £0,05/10 | £0,05/12 < 0.10/1 <0.10/3

<0,05/23 | =0,05/24

Prébka nr 3 =0,05/2 =0,05/4 | =0,05/10 | =0,05/11
0,101 =0,10/2

Prébka nr 1 =0,05/0 | =0,05/2 | £0,05/4 | =0,05/6 | £0,05/23 | <0,05/23

Watek Prébka nr 2 = 0,051 =0,05/2 | £0,05/3 | <0,05/7 | £0,05/24 | <0,05/24

Prébka nr 3 < 0,051 < 0,051 <0,05/4 <0,05/6 | =0,05/22 | <0,05/23

Tabela nr 41

Siatka z widkien szklanych 122
(producent: Technical Textiles, s.r.o.)

Szeroko$¢ pekniecia Wy[mm])/ liczba peknieé
przy wydiuzeniu wzglednyms

Kierunek obciazenia €=03% | £€=05% | £=08% | €=1,0% | e6=15% | €6=2,0%

=0,05/16 | =£0,05/22 | =0,05/27

Probkanr1 | <0086 | <0087 | <005/12 | _ ~0 7| Tt

<0,05/15 | £0,05/24 | =<0,05/25

Osnowa | prapkanr2 | <0055 | <0056 | <0,05/10 <0103 | <0103 | 0105

Prébka nr 3 =0,05/6 =0,05/6 | =0,05/8 | =0,05/14 | £0,05/25 | <0,05/26

<0,05/18 | =0,05/19

Prébka nr 1 < 0,051 <0,05/6 <0,05/7 | =0,05/8 <0.10/4 <010/5

<0,05/17 | £0,05/18

Watek Prébka nr 2 <0,05/2 < 0,05/5 < 0,05/ < 0,05/
4 5 oo 0.05/8 <0,10/5 <0,10/6

<0,05/18 | <0,05/19

Probka nr 3 <0,05/2 <0,05/6 = 0,05/8 <0,05/9 <010/4 <010/4
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Tabela nr 42

SECCO E 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokosc¢ peknigcia Wiy p[mm])/ liczba peknigc
przy wydiuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia e=03% | £€=05% | €=08% | €6=10% | €=15% | €=2,0%

<0,05/17 | £0,05/18 < 0,05/20
; < < < 1 - - <
Prébka nr 1 0,05/3 0,05/6 0,05/13 <0103 <0.10/4 0,10/4

<0,15/1
< <
' <00519 | = 0,05/21 | =0,05/24
Osnowa | Prébkanr 2 <0,05/4 | =0,05/8 | =0,05/15 20:10/3 £0,10/3 <0,10/3
o =0,15/M1 <0,15/2
< = 0,05/23
< 0,05/20 0.0u/22 09

Probkanr 3 < 0,05/4 <0,05/7 | =£0,05/16 <0.10/4 <0,10/3 <0,10/4
o <0,15/2 <0,15/2

<0,05/12 | £0,05/12 | =£0,05/19 | = 0,05/20

Probkanr1 | <0056 | <0088 | _o 00 | <0103 | <010/ | <0108

<0,05/12 | £0,0512 | =£0,05/19 | =0,05/20

Watek | Probk < <
e robkanr2 | <008/ | <0057 | 5101 | <0102 | <0107 | <010

=0,05/12 | £0,05/13 | £0,05/18 | =0,05/20

Prébk <0055 | <
e 0, 0.05/8 | o102 | <0102 | <01055 | <0108

Tabela nr 43

SECCO E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokosc pekniecia Wyp[mm])/ liczba pekniec
przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia €=0,3% | €=05% | €=08% | €6=1,0% | €6=15% | €=2,0%

<0,05/22 | £0,05/23

Probka n = <0,05/6 s < 2
b r ' /! 0,05/12 0,05/1 .1 / !1 /
. - < < < /11 =" &
Osnowa Prébka nr 2 <0,05/6 0’05,!13 0,05 g 3 ‘,2
rébka nr 3 - < 0,05/5 <0,05/11 | =£0,05/12 ’ ,05/22

=0,10M1 =0,10/4

<0,05/13 | <0,05/12
Probkanr1 | <0,05/4 | <0,05/7 | <0,0512 | <0,05/13 | <0,10/2 | =0,10/3
<0,15/3 | =0,15/4

<0,05/12 | £0,05/13
Watek Prébka nr 2 =0,05/4 <0,05/7 | =0,05/11 | £0,05/12 | 0,101 =0,10/2
<0,15/2 <0,15/3

<0,05/13 | <0,05/12
Probkanr3 | <0054 | <0,05/8 | <0052 | <0,0514 | <0,1011 | <0,10/4
<0,15/3 | <0,15/2
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Tabela nr 44

REDNET E 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ peknigcia Wy,p[mm]/ liczba peknigé
przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia €=03% | €=05% | £=0,8% | €e=1,0% | e=15% | €=2,0%

=0,05/17 | £0,05/18 <0,06/20
Probka nr 1 =005/3 | =0,056 | =0,05/13 _< O 10/3 —< 0 10/4 =0,10/4

0,151
£0,05/21 | =0,05/24
, <0,05/19 ’ '
Osnowa | Prébka nr2 =0,05/4 =0,05/8 | =0,05/15 <010/3 £0,10/3 =0,10/3

=0,15M1 =0,15/2

< 0.05/20 =0,05/22 | =0,05/23
Prébka nr 3 =0,05/4 | =0,05/7 | £0,05/16 "< 0 10/4 £0,10/3 <0,10/4
o £0,15/2 <0,15/2

<0,05/12 | £0,05/12 | =0,05/19 | =0,05/20

~ < <
Probkanr1 | <005/6 | <0088 | _o.100 | <0105 | <010/6 | <010/8

<0,05/12 | £0,05/12 | £0,05/19 | £0,05/20

Watek | Prébkanr2 | <0,05/5 | <0,05/7
ate rébka nr 0.05/5 | =0057 1 o401 | <0102 | <0107 | <010

=0,05/12 | £0,05/13 | £0,05/18 | <0,05/20

Probkanr3, | =006/ | S0088 | oaep | <od02 | soq0i | <0408

Tabela nr 45

REDNET E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokosc pekniecia Wy,p[mm]/ liczba pekniec
przy wydiuzeniu wzglednyme

Kierunek obcigzenia €=0,3% | €=0,5% | €=0,8% | 6=1,0% | €6=15% | €=2,0%

<0,05/22 | =0,05/23

: - s < /12 | £ /12
rokanr bR | RS e <0102 | <0,10/3
<0,05/21 | <0,05/23
: i = <0,05/13 | <0,05/11 ’ :
Osnowa Prébka nr 2 0,05/6 0,05/13 0,05 <0103 <0.10/3
= / < /22
Prébka nr 3 | 00855 | <00511 | <0812 | =202 | =005

0,101 £0,10/4

<0,05/13 | £0,05/12
Prébka nr 1 =0,05/4 | =0,05/7 | =0,05/12 | =0,05/13 | =0,10/2 <0,10/3
<0,15/3 <0,15/4

<0,05/12 | £0,05/13
Watek Prébka nr 2 =0,05/4 =0,05/7 | =0,05/11 | £0,05M12 | =0,10/1 £0,10/2
=0,15/2 =0,15/3

=0,0513 | £0,05/12
Prébka nr 3 <0,05/4 <0,05/8 | £0,05/12 | =0,05/14 | =0,10/1 <0,10/4
<0,15/3 £0,15/2
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Tabela nr 46

Siatka z widkien szklanych Valmieras SSA-1363-160
(producent: JSC Valmieras Stikla Skiedra)

Szerokos¢ pekniecia Wy,[mm]/ liczba pekniec
przy wydtuzeniu wzglednyme

Kierunek obcigzenia €e=03% | €=05% | €=0,8% | €=1,0% | £6=15% | €=2,0%
<0,05/27 | =0,05/24
<0,10M1 <0,10/4

=0,05/27 | =0,05/25
=0,10/2 <0,10/4

Prébka nr 1 <0,05/4 | £0,05/10 | =£0,05/13 | <0,05/14

Osnowa | Probka nr2 <0,05/3 | £0,05/8 | £0,05/12 | £0,05/15

< 0,05/26
Prébka nr 3 =0,05/4 =0,05/9 | =0,05/13 | £0,05/15 | =0,05/27 '
<0,10/3
<0,05/12 | £0,0512
< 0,05/ = 0,05/6
Prébka nr 1 <0,05/3 | 0,054 03/8 ' <0,10/3 =0,10/4

<0,10/2 | £0,10/4 <015/1 <015/

< 0.05/6 £0,05/12 | =0,05/14
Watek Prébka nr 2 =0,05/4 | =0,05/5 | =0,05/7 ; 0'10/5 =0,10/3 =0,10/2
- £0,15/2 £0,15/3

= &
<0056 | <0057 | =00%11 | =005/15

Probka nr 3 <0,05/4 <0,05/4 <0,10/4 <0,10/3
' ' <01 <0,10/ : :
Gkt g <£0,15/4 <0,15/4

Charakterystyczna szeroko$¢ peknie¢ Wy [mm] przy wartosci naprezenia w tynku
elewacyjnym réwnej 0,8%, okreslona prosta metodg Il zgodna z ETAG 004, pkt. 5.5.4.1.

Tabela nr 47

Charakterystyczna szerokos¢ peknie¢ W [mm)]
przy wartosci naprezenia w tynku elewacyjnym
rownej 0,8%
Kierunek osnowy Kierunek watku

AKE 145A [ R117 A101 0,050 0,050
AKE 160/ R131 A101 0,050 0,050
1178 0,050 0,050
122 0,050 0,050
SECCO E 145 0,050 0,955
SECCO E 160 0,050 0,969
REDNET E 145 0,050 0,955
REDNET E 160 0,050 0,969
Valmieras SSA-1363-160 0,050 0,694
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Podkitad ROCKWOOL REDArt Masa de spaciu

Tabela nr 48
Siatka z widkien szklanych AKE 160/ R 131 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokos¢ pekniecia Wy, [mm]/ liczba peknieé
przy wydtuzeniu wzglednyme
Kierunek obciazenia €=0,3% | €6=05% | €=08% | €e=10% | e=15% | e6=2,0%
< 0,05/4
<0,05/5 '
) <0,05/6 <0,05/7 | =0,05/10 ' =0,10/10
< <
Probkanrt | =005\ 6105 | <0107 | <0107 ) g'gg < 0,15/5
- <0,20/4
< 0,05/4
<0,05/4 :
. <0,05/6 <0,05/7 <0,05/9 ' <0,10/11
< <
Osnowa | Prébkanr 2 <0,05/8 <0.10/4 <010/8 <0108 | = 0,10M10 < 0.15/5
£0,15/4
<0,20/2
< 0,05/8
<0,05/8 '
<0,05/6 <0,05/7 | £0,05/12 ' <0,10/8
- < 1 1 1 < 1
FIEBRSIrS =g =0,10/4 £0,10/9 =0,10/8 : 812;2 <0,15/3
- <0,20/2
<0,05/5 | =0,05/6 <0,05/5
< 0,05/ < 0,05/7 ' ’ '
Prébka nr 1 <0,05/8 - 0'12/3 5 2‘10."7 <0,10/7 | £0,10/11 | £0,10/16
T T <0,15/2 <0,15/3 <0,15/4
<0,05/8 <0,05/9 <0,05/8 < 0,05/7
<0,05/8 <0,05/9 ’ ’ ’ '
Watek Prébka nr 2 2 0’10” P 0’10/4 <0,10/8 <0,10/8 | =0,10/11 | =0,10M15
- - <0,15/1 <0,15/1 <0,15/4 <0,15/4
<0,05/8 <0,05/7 | =0,05/11 | =0,05/7
< 0,05/7 <0,05/8
Prébka nr 3 <0’10” <0!1OI3 <0,10/7 <0,10/8 <0,10/8 | £0,10/17
- - <0,15/2 <0,15/2 <0,15/2 £0,15/2
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Tabela nr 49

Siatka z wtokien szklanychVitrulan SD.4420G/55
(producent: VITRULAN Textilglas GmbH)

Szerokosc¢ pekniecia Wy [mm]/ liczba pekniec
przy wydluzeniu wzglednyme

Kierunek obciazenia €=03% | e=05% | €=08% | €=10% | €=15% | €=2,0%

<0,05/6 | =0,05/5 | =0,05/4 | =0,05/3

<0,05/9
Prébka nr 1 <0,05/8 P 0'10/3 <0,10/8 <0,10/10 | £0,10/14 | =0,10/20
T <0,15/1 <0,15/2 <0,15/3 <0,15/5
<0,05/8
< 0,05/8 <0,05/8 '
Osnowa | Probkanr2 SROST | =000 < 0,10/7 S 0.0508 <0 ,10/13 - el
<0,10M1 <0,10/3 ;0'15/1 <0,10/10 "<(:;15/2 <0,15/4
T - <0,20M1
< 0,05/7 <0,05/8 < 0,05/7
<0,05/12 < 0,05/8 ' ’ '
Prébka nr 3 < 0,05/7 ' ’ <0,10/9 | =£0,10/11 | £0,10/18

=l L =0,15/2 | £0,15/2 =0,15/4

=0,05/10 | =0,05/7
<£0,05/19 | £0,05/20 ' '
Prébka nr 1 <0,05/4 | =0,05/11 ' ' £0,10/17 | £0,10/25

0,101 0,10/ <0152 <015/1

<0,05/16 | <0,05/16 | =0,05/8

Watek Prébka nr 2 =0,05/3 | £0,05/10 | =0,05/18 <0103 | <0.10/15 | <0.10/25

< <
] <0,05/8 | £0,05/19 | <0,05/18 | ~ 0613 | =006/
Prébka nr 3 <0,05/3 enon | oo | =003 £0,10/115 | £0,10/27
o — e <0,15/3 | £0,15/3

Tabela nr 50
Charakterystyczna szerokos¢ peknie¢ W [mm)]
przy wartosci naprezenia w tynku elewacyjnym
rownej 0,8%
Kierunek osnowy Kierunek watku
AKE 160/ R131 A101 0,182 0,081
Vitrulan SD.4420G/55 0,176 0,156
3.4 Ochrona przed hatasem (podstawowe wymogi robocze BWR 5)
3.4.1 Izolacyjnos$¢ od dzwiekoéw powietrznych

Bez oceny parametrow uzytkowych.
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3.5 Oszczednosé¢ energii i izolacja cieplna (podstawowe wymogi robocze
BWR 6)

3.51 Opoér cieplny

Wspotczynnik przenikania ciepta $ciany stanowigcej podfoze, na ktérej montowany jest
system ETICS oblicza sie zgodnie z normg EN IS 6946:

U =U+yx,Xn

Gdzie:
Xp X7 nalezy bra¢ pod uwage tylko wtedy, gdy przekracza wielko$¢ 0,04 W/(m?.K)

Ue globalny (skorygowany) wspéiczynnik przenikalnosci ciepinej $ciany
pokrytej przez system (W/ (m?.K)

. liczba kotew (przechodzacych przez wyréb izolacyjny) na 1 m?

A wptyw lokalny mostka cieplnego spowodowanego przez kotwe. Ponizsze
wartosci stosuje sie, jezeli wartos¢ dla kotwy nie zostala podana w EOT:

= 0,002 W/K dla kotew z wkretem ze stali nierdzewnej
ostonietym przez kotek z tworzywa sztucznego oraz dla kotew
ze szczeling powietrzna przy tbie wkreta

(xp x n pomijalny dla n < 20)

= 0,004 W/K dla kotew z wkretem ze stali ocynkowanej z tbem
ostonietym przez element z tworzywa sztucznego

(xp X n pomijalny dla n < 10)

= pomijalny dla kotew z gwoZdziem z tworzywa sztucznego
(zbrojonym lub niezbrojonym wiéknem szklanym ...)

U wspotczynnik przenikania ciepta aktualnej czesci pokrytej Sciany (bez
uwzglednienia mostkéw cieplnych) (W/ (m?.K)) okre$lany w ponizszy
sposob:

U = 1
‘ Ri + Rrender + Rsubstrate + Rse + Rsi
Gdzie:
R;

opor cieplny wyrobu izolacyjnego (zgodnie z deklaracjg odwotujaca sie do
normy EN 13162), w (m?.K)/W

Rrender opér cieplny systemu tynku elewacyjnego (okoto 0,02 w (m?K)W) lub
okreslany metodg testowg zgodnie z normg EN 12667 lub EN 12664
Rsubstrate opér cieplny podtoza - $ciany budynku (beton, cegta itp.) w (m2.K)/W

Rse zewnetrzny powierzchniowy opér cieplny w (m?.K)/W

Rsi wewnetrzny powierzchniowy opo6r cieplny w (m2.K)/W

Wartos¢ oporu cieplnego kazdego wyrobu izolacyjnego powinna by¢ podana w dokumentagiji
producenta wraz z dopuszczalnym zakresem grubosci. Dodatkowo, jezeli w systemie ETICS
stosowane sg kotwy, powinna by¢ podana punktowa przenikalno$¢ cieplna kotew.
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3.6 Zrownowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (podstawowe
wymogi robocze BWR 7)

Bez oceny parametrow uzytkowych.

4 Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych (zwana dalej
AVCP) zastosowanego systemu, z odniesieniem do jego podstawy
prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej o numerze 97/556/WE, zmieniong decyzjg Komisji
Europejskiej 2001/596/WE, obowigzujg systemy 1 i 2+ AVCP (szerszy opis w Zataczniku V
do Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

Tabela nr 51
Poziom(y) lub klasa/
Produkt(y) Przeznaczenie ;);:nkg; ':Jabogia::)y System(y)
W scianie A1(M A2 M B CM 1
zewnetrznej
odlegajacej
Ziozone pprzegi sfgmf A1@ A2@ B®, C@, .
@)
systemy/zestawy przeciwpozarowym Dy EAhl.daiB)w, F
zewnetrznej izolacji .
termicznej (ETICS) z W scianie
tynkiem elewacyjnym zewnetrznej nie
podlegajacej Dowolne 2+
przepisom
przeciwpozarowym

(" Produkty / materiaty, dla ktérych wyraznie okreslony etap w procesie produkcji skutkuje
poprawg klasyfikacji reakcji na ognieni (np. zastosowania dodatkéw zwiekszajgcych
niepalnosc¢ lub ograniczenie zawartosci materiatu organicznego)

@ Wyroby/materiaty nie objete przypisem (1)

® Wyroby/materialy, dla ktérych nie jest wymagane badanie na reakcje na dziatanie ognia
(np. wyroby/materiaty klasy A1 zgodnie z Decyzjg Komisji nr 96/603/WE)
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5 Szczegotowe informacje techniczne niezbedne do wdrozenia systemu
AVCP, zgodnie z obowigzujacymi EDO:

Aby utatwi¢ jednostce notyfikowanej dokonanie oceny zgodnosci, organ oceny technicznej
wydajacy EOT dostarcza informacje wyszczegdlnione ponizej. Informacje te, wraz z
wymaganiami podanymi w Dokumencie informacyjnym B Woytycznych WE stanowi
zasadniczg podstawe, wedtug ktérej zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) jest oceniana przez
jednostke notyfikowana.

Informacje te wstepnie przygotowuje lub zbiera organ oceny technicznej i uzgadnia sie je z
producentem. Ponizej przedstawione sg wytyczne wedtug rodzajéow wymaganych informacji:

1) EOT

W przypadku, gdy wymagana jest poufnos¢ informacji, w EOT zawarte jest
odwotanie do dokumentacji technicznej producenta, zawierajace;j takie informacje.

2)  Podstawowy proces produkcyiny

Podstawowy proces produkcyjny, opisany w sposob na tyle szczegodtowy, aby
wspomagac proponowane metody ZKP.

Poszczegolne sktadniki systemu ETICS sa zazwyczaj wytwarzane technikami
konwencjonalnymi. W dokumentacji producenta zaznaczone sg wszelkie
krytyczne procesy lub obrébki elementow, ktére majg wptyw na parametry.

3)  Specyfikacje produktéw i materiatow

Dokumentacja techniczna producenta zawiera:
- szczegotowe rysunki (tgcznie z ewentualnymi tolerancjami wytwarzania),

- parametry techniczne i deklaracje dotyczace materiatow wyjsciowych
(surowcow),

- odniesienia do norm europejskich i/lub miedzynarodowych,
- arkusze danych technicznych.
4) Plan kontroli (w ramach ZKP)

Producent oraz Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze uzgodnili
Plan kontroli, ktéry zostat zdeponowany w Techniczno-Badawczym Instytucie
Budownictwa w Pradze wraz z dokumentacja dotgczang do EOT. Ten Plan kontroli
zawiera okreslenie rodzaju oraz czestotliwosci kontroli/lbadan przeprowadzanych
w trakcie produkcji oraz na produkcie koncowym. Obejmuje to wykonywane w
czasie procesu produkcji kontrole tych wtasciwosci, ktérych nie mozna sprawdzic¢
na pézniejszym etapie oraz kontrole produktu koricowego.

Roéwniez produkty niewytworzone przez producenta systemu ETICS podlegajg badaniom w
ramach Planu kontroli. Nalezy wykazac¢ jednostce notyfikowanej, ze system ZKP zawiera
elementy gwarantujace wykorzystywanie przez producenta systemu ETICS wyrobow od
swoich dostawcoéw, ktore sg zgodne z Planem kontroli.

Materiaty/elementy nieprodukowane i niebadane przez dostawce zgodnie z ustalonymi
metodami powinny miare potrzeb zosta¢ poddane odpowiedniej kontroli/badaniom przez
producenta ETICS z kolejnym odniesieniem do planu kontroli.

W przypadkach, gdy postanowienia Europejskiej oceny technicznej i Planu kontroli przestang
by¢ spemiane, Jednostka notyfikowana wycofuje certyfikat i niezwtocznie informuje
Techniczno-Badawczy Instytut Budownictwa w Pradze.
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a2

Zaktady produkcyjne

Charakterystyka produktu izolacyjnego dla catkowicie klejonego systemu
ETICS z lub bez dodatkowego mocowania mechanicznego - ptyta lamelowa
z wetny mineralnej (TR80)

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — plyta z WM (TR15)

Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyta z WM RockSATE MD (TR10)
Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyta z WM Panneau 431 (TR10)
Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — piyty z WM ECOROCK MONO /
RockSATE MD Plus (TR10)

Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyta z WM Frontrock Max E
(TR10)

Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyta z WM External Wall DD Panel
(TR10)

Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — piyta z WM RockSATE DUO
(TR7,5)

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyta z WM ECOROCK (TR7,5)
Whasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — plyta z WM FASROCK MAX
(TR7,5)

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyty z WM Frontrock Max Plus /
RockSATE DUO Plus / ECOROCK DUO (TR5/ TR7,5)

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego dla mechanicznie mocowanego systemu
ETICS z kotwami i dodatkowym klejem — ptyty z WM Coverrock, Coverrock
I, Coverrock 036, Coverock Plus, Coverrock BR (TR5)

Kotwy, opis wlasciwosci poszczegolnych wyrobéw zawartych w EOT

Opis siatki z wibkna szklanego

Odmiany nazw handlowych systemu ETICS i jego sktadnikéw
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Zalacznik 1 Zaktady produkcyjne

ROCKWOOL Polska Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, Polska
ROCKWOOL France SAS, 111 Rue du Chateau des Rentiers, 75013 Paryz, Francja
ROCKWOOL Hungary Kft., Alkotas u. 39/c, 1123 Budapeszt, Wegry

ROCKWOOL Peninsular S.A.U., Carrer del Bruc, 50-3°, 08010 Barcelona, Hiszpania
ROCKWOOL, a.s., Cihelni 769, 735 31 Bohumin 3, Czechy

Deutsche ROCKWOQOOL Mineralwoll GmbH & Co OHG., ROCKWOOL Stralle 37-41,
45966 Gladbeck, Niemcy

AS ROCKWOOL, Gjerdrums vei 19, Pb 4215 Nydalen, 0401 Oslo, Norwegia
ROCKWOOL ltalia S.p.A. a socio unico, Via Londonio, 2, 20154 Mediolan, Wiochy
ROCKWOOL limited, Pencoed, Bridgend, CF35 6NY, Wielka Brytania

10. ROCKWOOL Romania, Str. Ocna Sibiului nr. 46 - 48, 014011, sector 1, Bukareszt,
Rumunia

11. P.W. FAST Sp. z 0.0, ul. Foluszowa 112, 014011, 65-751 Zielona Géra, Polska

S o
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Zalacznik 2
systemu

ETICS

zZz lub bez

Charakterystyka produktu izolacyjnego dla catkowicie klejonego
dodatkowego

mocowania

mechanicznego - plyta lamelowa z welny mineralnej (TR80)

Deklarowane wilasciwosci
Plyta lamelowa z WM (TR80)

Sic g g a Al Podstawa (prostopadta orientacja widkien)
Opis i wlasciwosci
prawna Klasa, poziom
wedlug Wartosc
EN 13162
. " EN 13501 Gestos¢ pozorna
Reakcja na ogien 1+A1:2009 A1lub A2 < 155 kg/m?®
L EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opor cieplny EN 12939 EN 13162
- D - *
5 1% lub -1 mm*,
o +3 mm
Grubosé¢ EN 823
T4 -3% lub -3 mm*,
+5% lub +5 mm**,
Dtugosc -—- + 2%
EN 822
Szerokosc - +1,5%
Prostokatnosé EN 824 --- <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 - 6 mm
Powierzchnia ETAG 004 Bez dodatkowe] obrobki
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnosé wymiarowa w okreslonej EN 1604 DS(70,90) 1%
temperaturze i wilgotnosci
. Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
) . . EN 12086 -
Wspélczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | EN 1607 TR80 > 80 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | ETAG 004 > 50 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whtrzymatosé na scinanie EN 12090 --- > 20 kPa
Modut wytrzymatosci na scinanie EN 12090 --- > 1000 kPa

* stosowana jest warto$¢ wyzsza
** stosowana jest warto$¢ nizsza

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegélnych wtasciwosci wg EN 13162+A1:2015
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Zatacznik 3 ~ Wilasciwosci  wyrobu  izolacyjnego dla  mechanicznie
mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —

ptyta z WM (TR15)

Deklarowane wilasciwosci
Piyta z WM (TR15)
S Py Podstawa (wzdtuzna orientacja wiokien)
Opis i wtasciwosci
prawna Klasa, poziom
wedlug Wartosé
EN 13162
. . EN 13501 Gestos¢ pozarna
Reakcja na ogien _1+A1:2009 A1 lub A2 < 155 kg/m?
_— EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opar ciepiny EN 12939 EN 13162
-19 - *
TS5 1% T:rr;lmmm :
Grubosé EN 823
T4 -3% lub -3 mm*,
+5% lub +5 mm™*,
Diugosc — + 29,
EN 822
Szerokos¢ +1,5%
Prostokagtnosc EN 824 - <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 --- £6 mm
Powierzchnia ETAG 004 .Bez dodatkowej obrobkl.
(jednorodna, bez powloki)
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej
temperaturze i wilgotnosci EH Tots DS(70,80) i
‘ Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
. . . EN 12086 -
Wspadtczynnik dyfuzji (u)(-) EN 13162 MUA1 1
Wytrzymatlosc na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu | EN 1607 TR15 >15kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | ETAG 004 - > 6 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatosé na $cinanie EN 12090 --- .
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 - S

* stosowana jest wartosc¢ wyzsza
** stosowana jest wartos¢ nizsza

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegélnych wiasciwosci wg EN 13162+A1:2015
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Zatacznik 4  Wlasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyta z WM RockSATE MD (TR10)

Deklarowane wiasciwosci
Piyta z WM RockSATE MD (TR10)
L A g Podstawa (wzdtuzna orientacja wibkien)
Opis i wiasciwosci
prawna Klasa, poziom
wedlug Wartosc
EN 13162
. " EN 13501 Gestosé pozorna
Reakcja na ogien ~1+A1:2009 G < 155 kg/m?
L EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opér ciepiny EN 12939 EN 13162
=19 - :
Grubosé EN 823 T5 T idb-1
+3 mm
Diugosc - + 2%
EN 822
Szerokoé¢ - +1,5%
Prostokatnosc EN 824 -—- <=5 mm/m
Ptaskosé EN 825 - =6 mm
Powierzchnia ETAG 004 e S
(jednorodna, bez powloki)
Stabilnosc wymiarowa w okreslone; EN 1604 DS(70,90) 1%
temperaturze i wilgotnosci
_ Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
Y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) <3,0 kg/m?
wody
: . i EN 12086 -
Wspdtczynnik dyfuzji (u)(-) EN 13162 MU1 1
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu| EN 1607 TR10 > 10 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Wytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu| ETAG 004 - >4 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Wytrzymatos¢ na scinanie EN 12090 e o
Modut wytrzymatosci na scinanie EN 12090 — —-

* stosowana jest warto$¢ wyzsza

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegédlnych wiasciwosci wg EN 13162+A1:2015
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Wiasciwosci  wyrobu  izolacyjnego dla  mechanicznie
mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyta z WM Panneau 431 (TR10)

Zatacznik 5

Deklarowane wiasciwosci
Plyta z WM Panneau 431 (TR10)
e FLiaE o s Podstawa (wzdtuzna orientacja wiokien)
Opis i wlasciwosci
prawna Klasa, poziom
wedlug Wartosc
EN 13162
; e EN 13501 Gestosé pozorna
Reak
SRR e aaieh ~1+A1:2009 A < 155 kg/m?
o EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opér ciepiny EN 12939 EN 13162
-19 - .
Grubosé EN 823 T5 1 lub=1
+3 mm
Dtugosc --- + 2%
EN 822
Szerokosc — +1,5%
Prostokatnosc EN 824 --- <5 mm/m
Ptaskosc EN 825 <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 .Bez doeatRowE] obrobk|.
(jednorodna, bez powtoki)
tStabllnosc wymiarowa . w okreslonej EN 1604 DS(70,90) 1%
emperaturze i wilgotnosci
. Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
; . i EN 12086 -
Wspétczynnik dyfuzji (u)(-) EN 13162 MU1 1
Wytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu| EN 1607 TR10 =10 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | ETAG 004 - >4 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Wytrzymato$é na Scinanie EN 12090 - -
Modut wytrzymato$ci na &cinanie EN 12090 ==

* stosowana jest wartos¢ wyzsza

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegdlnych wiasciwosci wg EN 13162+A1:2015
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Zatacznik 6  Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyty z WM ECOROCK MONO / RockSATE MD Plus (TR10)

Deklarowane wlasciwosci
Plyty z WM ECOROCK MONO /
RockSATE MD Plus (TR10)

Opis i wlasciwosci FoCSIaWa (wzdtuzna orientacja widkien)
prawna
Klasa, poziom
wedlug Wartosé
EN 13162
. - EN 13501 Gestosé pozorna
Reak
eaxcana ogien -14A1:2009 Al < 120 kg/m?
_ EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opor cieplny EN 12939 EN 13162
- 0, - *
Grubosé EN 823 T5 e i o
+3 mm
Dlugosc --- +2%
EN 822
Szerokosé --- +1,5%
Prostokatnos¢ EN 824 --- <5 mm/m
Plaskosé EN 825 <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 .Bez dodatkowe Obmbkl.
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej EN 1604 DS(70.90) 1%
temperaturze i wilgotnosci
| Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
. . y EN 12086 -
Wspodiczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MuU1 1
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu| EN 1607 TR10 > 10 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whitrzymatosé na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu | ETAG 004 - > 4 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatos¢ na écinanie EN 12090 - -
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 - -

* stosowana jest warto$¢ wyzsza

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegdlnych wtasciwosci wg EN 13162+A1:2015
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Zatacznik 7  Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyta z WM Frontrock Max E (TR10)

Deklarowane wiasciwosci
Plyta z WM Frontrock Max E (TR10)
(ptyta dwuwarstwowa, wzdtuzna orientacja

ek A Podstawa widkien)
Opis i wiasciwosci :
prawna Klasa, poziom
wedtug W o
EN 13162 artose
. ; EN 13501 Gestos¢ pozorna
Reak
i -1+A1:2009 Al < 155 kg/m?
L EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opér cieplny EN 12939 EN 13162
19 s *
Grubosé EN 823 T5 16 1051 Tony,
+3 mm
Diugosc S, + 2%
EN 822
Szerokosé -— +1,5%
Prostokatnosc EN 824 --- <5 mm/m
Ptaskosc EN 825 <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 R
(jednorodna, bez powioki)
Stabilnosc wymiarowa 'v\_f okreslonej EN 1604 DS(70.90) 1%
temperaturze i wilgotnosci
' Krotkotrwata absorpcja EN 1609 WS <1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
Yy Dilugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3.0 kg/m?
wody
3 ; = EN 12086 -
Wspdiczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosé na rozcigganie TR10 > 10 kPa
prostopadie do powierzchni wyrobu | EN 1607
izolacyjnego w suchych warunkach TR7,5* >7,5 kPa*
Whytrzymalosé na rozcigganie > 4 kPa
prostopadie do powierzchni wyrobu | ETAG 004 -
izolacyjnego w mokrych warunkach > 3 kPa**
Wytrzymatosc na scinanie EN 12090 - -
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 -

* stosowana jest wartos¢ wyzsza

** dotyczy tylko, gdy grubo$¢ produktu izolacyjnego wynosi 60 mm

Uwaga:
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Zalacznik 8  Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
pltyta z WM External Wall DD Panel (TR10)

Deklarowane wiasciwosci
Plyta z WM External Wall DD Panel
(TR10)
A e e Podstawa | (ptyta dwuwarstwowa, wzdtuzna orientacja
Opis i wlasciwosci prawna wiékien)
Klasa, poziom
wedlug Wartos¢
EN 13162
. . EN 13501 Gestos¢ pozorna
Reak
sasAnEagen 1+A1:2009 il < 155 kg/m?
e EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opor cieplny EN 12939 EN 13162
=19 - "
Grubosé EN 823 T5 Tée 10542 Tt
+3 mm
Diugosc¢ - + 2%
EN 822
Szerokosc = +1,5%
Prostokatnosc EN 824 <5 mm/m
Ptaskosé EN 825 - <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 .Bez S obrébki.
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej
temperaturze i wilgotnosci b ESLE090) L
‘ Krotkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wody i
Diugatval  SbeoiPeia| ey f20e7 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
. . . EN 12086 -
Wspotczynnik dyfuzji (u)(-) EN 13162 MuU1 1
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | EN 1607 TR10 > 10 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | ETAG 004 --- > 4 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatosc na scinanie EN 12090 - -
Modut wytrzymailosci na Scinanie EN 12090 s _—

* stosowana jest wartos¢ wyzsza

Uwaga:
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Wiasciwosci  wyrobu  izolacyjnego dla  mechanicznie
mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem -
ptyta z WM RockSATE DUO (TR7,5)

Zatacznik 9

Deklarowane wlasciwosci
Piyta z WM RockSATE DUO (TR7.5)
(ptyta dwuwarstwowa, wzdluzna
Opis i wiasciwosci Podstawa orientacja wtokien)
prawna
Klasa, poziom
wedtug Wartos¢
EN 13162
; c EN 13501 Gestosc pozorna
Reskos najogien -1+A1:2009 i < 155 kg/m®
P EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
COpireieniny EN 12939 EN 13162
-19 a *
Grubosc EN 823 T5 P lub =1 mm’,
+3 mm
Dtugosé -—- +2%
EN 822
Szerokos¢ e +1,5%
Prostokgtnosé EN 824 - <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 -—- <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 BEZ ndalione) QUi
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej EN 1604 DS(70.90) 1%
temperaturze i wilgotnoéci
_ Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) <3,0 kg/m?
wody
. . . EN 12086 —
Wspoiczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Wytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu | EN 1607 TR7,5 >7,5kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Wytrzymatose na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu | ETAG 004 - > 3 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatos¢ na Scinanie EN 12090 = =
Modut wytrzymatosci na scinanie EN 12090 - -

* stosowana jest wartosc¢ wyzsza

Uwaga:
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Klasy i poziomy dla poszczegoélnych wiasciwosci wg EN 13162+A1:2015

EOT 16/0270 z dnia 27/05/2016 — strona 56 z 70



Zatacznik 10 Wriasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dia

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyta z WM ECOROCK (TR7,5)

Deklarowane wiasciwosci
Plyta z WM ECOROCK (TR7.5)
(ptyta dwuwarstwowa, wzdtuzna

Opis i wiasciwosci Bodsaws orientacja wiokien)
prawna
Klasa, poziom
wedlug Wartosé
EN 13162
. . EN 13501 Gestosc¢ pozorna
Reak
eaKcana ogien ~1+A1:2009 Al < 155 kg/m@
- EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opér cieplny EN 12939 EN 13162
-19 - -
Grubosé EN 823 T5 T -1 'S
+3 mm
Diugosé — +2%
EN 822
Szerokos¢ +1,5%
Prostokagtnosé EN 824 - <5 mm/m
Ptaskosé EN 825 - =6 mm
Powierzchnia ETAG 004 .Bez Segaiicive] obro'bki'
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonegj
temperaturze i wilgotnosci i daRe DSl e
. Krotkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wody i
Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) <3,0 kg/m?
wody
; ; ” EN 12086 —
Wspotczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosc na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu | EN 1607 TR7,5 >7,5kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Wytrzymatosé na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu | ETAG 004 - > 3 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatos$c na Scinanie EN 12090 - ==
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 ==

* stosowana jest wartos¢ wyzsza

Uwaga:

TZUS 020-035014
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Zatacznik 11 Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
ptyta z WM FASROCK MAX (TR7,5)

Deklarowane wilasciwosci
Piyta z WM FASROCK MAX (TR7.5)
(ptyta dwuwarstwowa, wzdtuzna

Opis i wlasciwosci Eodsiawa orientacja widkien)
prawna
Klasa, poziom
wedlug Wartos¢
EN 13162
. - EN 13501 Gestos¢ pozorna
k
Reakcja na ogien ~1+A1:2009 Al < 155 kg/m?
o EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opar cieplny EN 12939 EN 13162
i -3% lub -3 mm*,
Grubos¢ EN 823 T4 +5% Iub +5 mm™
Dilugosé — + 29
EN 822
Szerokosé --- +1,5%
Prostokgtnos¢ EN 824 -—-- <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 - <6 mm
Powierzchnia ETAG 004 IBez dodatkowe} Obmbkl.
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnosc wyml_arowa w okreslonegj EN 1604 DS(70,90) 1%
temperaturze i wilgotnosci
. Krotkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1.0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
: . . EN 12086 -
Wspotczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadie do powierzchni wyrobu| EN 1607 TR7,5 >7,5 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Whytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte do powierzchni wyrobu| ETAG 004 --- > 3 kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Whytrzymatosc na $cinanie EN 12090 -
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12080 --- -

* stosowana jest wartos¢ wyzsza
** stosowana jest wartos¢ nizsza

Uwaga:

TZUS 020-035014
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Zatacznik 12 Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem -
plyty z WM Frontrock Max Plus / RockSATE DUO Plus /

ECOROCK DUO (TR5/ TR7,5)

Deklarowane wilasciwosci
Plyta z WM Frontrock Max Plus/
RockSATE DUO Plus / ECOROCK DUO

i e Podstawa (ptyta dwuwarstwowa, wzdtuzna orientacja
Opis i wlasciwosci prawna wickien)
Klasa, poziom
wedtug Wartos¢
EN 13162
. - EN 13501 Gestosc pozorna
Reak
FARgana.agien -1+A1:2009 Al < 155 kg/m?
G EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Cpor giepiny EN 12939 EN 13162
19 . *
Grubosé EN 823 T5 Tie i1 imirs
+3 mm
Diugosc --- +2%
EN 822
Szerokosé - +1,5%
Prostokatnosc EN 824 - <5 mm/m
Ptaskosc EN 825 --- £6 mm
Powierzchnia ETAG 004 IBez dodatkowe; Obmbk‘.
(jednorodna, bez powtoki)
Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonej 0
temperaturze i wilgotnosci BN 1Bt Bl 95) 1%
. Krétkotrwata absorpcja EN 1609 WS < 1,0 kg/m?
Absorpcja | wody
wod i
y Diugotrwata absorpcja EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m?
wody
. . - EN 12086 -
Wspétczynnik dyfuzji (p)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosc na rozcigganie TR7,5™ >7,5 kPa**
prostopadie do powierzchni wyrobu| EN 1607
izolacyjnego w suchych warunkach TR&™* > 5,0 kPa***
Whytrzymatosé na rozcigganie > 3 kPa**
prostopadie do powierzchni wyrobu | ETAG 004 — . -
izolacyjnego w mokrych warunkach 2 1kPa
Whytrzymatos¢ na scinanie EN 12090 - -
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 -

* stosowana jest warto$¢ wyzsza

** dotyczy tylko, gdy grubos¢ produktu izolacyjnego wynosi = 80 mm
*** dotyczy tylko, gdy grubos$¢ produktu izolacyjnego wynosi 50 - 79 mm

Uwaga:

TZUS 020-035014

Klasy i poziomy dla poszczegodlnych wtasciwosci wg EN 13162+A1:2015

EOT 16/0270 z dnia 27/05/2016 — strona 59 z 70



Zatacznik 13  Wiasciwosci

wyrobu

izolacyjnego

dla

mechanicznie

mocowanego systemu ETICS z kotwami i dodatkowym klejem —
plyty z WM Coverrock, Coverrock Il, Coverrock 036, Coverock
Plus, Coverrock BR (TR5)

Deklarowane wiasciwosci
Plyty z WM Coverrock (TR5)
(plyta dwuwarstwowa, wzdiuzna orientacja
Opis i whasciwosci Regsiang wiokien)
prawna
Klasa, poziom
wedtug Wartosc
EN 13162
. o EN 13501 Gestos¢ pozorna
Reak
cakea ha ogien ~1+A1:2009 Al < 156 kg/m?
f i EN 12667 Okreslono w znaku CE zgodnie z
Opér cieplny EN 12939 EN 13162
- 00 - »
+3 mm
Dtugosc — + 2%
EN 822
Szerokos¢ --- +1,5%
Prostokagtnosc EN 824 --- <5 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 <6 mm
Z lub bez dodatkowej obrobki
Powierzchnia ETAG 004 (jednostronne lub dwustronne nakiadanie
natryskowe)
Stabilnosé wymiarowa w okreslonej
temperaturze i wilgotnosci EN 1604 DS(70.-) 1%
Absorpcja | Diugotrwata absorpcja "
oy wody EN 12087 WL(P) < 3,0 kg/m
, . . EN 12086 -
Wspotezynnik dyfuzji (1)(-) EN 13162 MU1 1
Whytrzymatosc na rozcigganie
prostopadife do powierzchni wyrobu| EN 1607 TRS > 5,0 kPa
izolacyjnego w suchych warunkach
Wytrzymatosc na rozciaganie
prostopadie do powierzchni wyrobu| ETAG 004 - > 1kPa
izolacyjnego w mokrych warunkach
Wytrzymatos¢ na scinanie EN 12090 --- -
Modut wytrzymatosci na $cinanie EN 12090 - -—-
Opbr przeptywu powietrza (kPa.s/m?) | EN 29053 AF:30 > 30 kPa.s/m?
Sztywnos¢ dynamiczna EN 29052-1 --- 5—15 MN/m?3®**

* stosowana jest wartos¢ wyzsza

** wlasciwa wartos¢ zalezy od grubosci i rodzaju produktu — nalezy zawsze odnosic¢ sie do
odpowiedniej dokumentacji producenta

Uwaga:
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Zalacznik 14 Kotwy, opis wlasciwosci poszczegodlnych wyroboéw zawartych w

EOT
Obciazen
iew
Srednic | Charakterystyczn | Sztywno | momenci
Nazwa handlowa aplyty | aodpornoséna | S¢ plyty e
(mm) wyciaganie (kN/mm) | pekniecia
plyty
(kN)
Montaz powierzchniowy
: Zob. EOT -
Ejotherm NT U 60 05/0009 0,60 2,43
Ejotherm STR U. STR U 2G
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 Zob. EOT - 060 208
dodatkowej ptytki: (90) 04/0023 ! E
EJOT VT 90
. Zob. EOT -
Ejotherm NTK U 60 07/0026 0,50 1,44
Zob. EOT -
EJOT SDM-T plus 60 04/0064 0,60 2,08
Zob. EOT -
EJOT H1 eco 60 11/0192 0,60 1,40
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La 50
alternatywnie, przy zastosowaniu 100 Zob. EOT - 0.70 210
dodatkowej phytki: (1 a0l 05/0055 ' :
IT PTH 100, IT PTH 140
BRAVOLL PTH-S 60/8-La 60
alternatywnie, przy zastosowaniu 100 Zob. EOT - 0.90 2 60
dodatkowej plytki: (1 o 08/0267 i ;
IT PTH 100, IT PTH 140
BRAVOLL PTH-KZ 60/10-La 60
alternatywnie, przy zastosowaniu 100 Zob. EOT - 070 138
dodatkowej phytki: (1 4 0)' 08/0166 ’ ‘
IT PTH 100, IT PTH 140
BRAVOLL PTH-EX 60
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowej phytki: (115(% 13/0951 0,60 140
IT PTH 100, IT PTH 140
Koelner KI-10N, KI-10NS 60 zob. EOT - 07/0221 0,50 1,23
Bez oceny | Bez oceny
parametréd | parametré
Koelner KI-10M 60 zob. EOT - 07/0291 w w
uzytkowyc | uzytkowyc
h h
KOELNER TFIX-8M
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowej ptytki: &d 07/0336 184 L

KWL 090
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Obciagzen
iew
Srednic | Charakterystyczn | Sztywno | momenci
Nazwa handlowa a phyty a odpornos$é na s¢ plyty e
(mm) wyciaganie (kN/mm) | pekniecia
plyty
(kN)
KOELNER TFIX-8S
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowej plytki 60 11/0144 teel e
KWL 090
Zob. EOT -
KOELNER TFIX-8P 60 13/0845 0,30 1,38
fischer Schlagdiibel TERMOFIX CF 8
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowych plytek: 60 07/0287 0,50 1,68
DT 90, 110, 140 N
fischer termoz CN 8
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowych ptytek: ae 09/0394 0,40 180
DT 90, 110, 140 N
fischer termoz CS 8
alternatywnie, przy zastosowaniu Zob. EOT -
dodatkowych plytek: &y 14/0372 0,60 1,420
DT 90, 110, 140N
- Zob. EOT -
fischer TERMOZ 8U. 8 UZ 60 02/0019 0,500,50 | 2,451,43
fischer Schlagdiibel TERMOZ 8N. 8 Zob. EOT -
NZ 60 03/0019 050050 | 1,34143
o Zob. EOT -
Hilti SD-FV 8 60 03/0028 0,30 1,55
- . Zob. EOT -
Hilti WDVS-Schlagdiibel SDK- FV 8 60 07/0302 0,50 1,48
Hilti-Dammstoff-Befestigungselement Zob. EOT -
XI-FV a2 03/0004 Sl ket
-~ Zob. EOT -
Hilti SX-FV 60 03/0005 0,70 1,73
Hilti WDVS-Schraubdiibel D-FV. D-FV Zob. EOT -
T 80 05/0039 dap .43
Wkret-met LFM o 8
alternatywnie, przy zastosowaniuy| 60 zob. EOT - 06/0080
dodatkowej plytki: TDX 90, TDX 140 B;;ﬁ:fr';‘;v
Whkret-met LFM ¢ 10 rarilieney
atternatywnie, ~ przy  zastosowaniu 60 | zob. EOT - 06/0105 R
dodatkowej piytki: TDX 90, TDX 140
Wkret-met LMX 2 10
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 zob. EOT - 08/0172 0,50 1,64
dodatkowej ptytki: TDX 90, TDX 140
Wkret-met LMX 2 8
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 zob. EQOT - 09/0001 0,50 1,53
dodatkowej ptytki: TDX 90, TDX 140
Wkret-met WKTHERM ¢ 8 60 zob. EOT - 11/0232 0,60 43
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Obciazen

iew
Srednic | Charakterystyczn | Sztywno | momenci
Nazwa handlowa a piyty a odpornosc¢ na s¢ plyty e
(mm) wyciaganie (kN/mm) | peknigcia
piyty
(kN)
alternatywnie, przy zastosowaniu (90)
dodatkowej piytki: TDX 90, TDX 140
Wkret-met WKTHERM S 80
alternatywnie, przy zastosowaniu (90) zob. EOT - 13/0724 0,60 43
dodatkowej piytki: TDX 90
KEW TSD 8 60 zob. EOT - 04/0030 0,53 1,63
Thermoschraubdiibel KEW TSBD 8 60 zob. EOT - 08/0314 1,60 2,22
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Obciazen
iew
Srednic | Charakterystyczn | Sztywno | momenci
Nazwa handlowa aplyty | aodpornosé na | S$¢ plyty e
(mm) wycigganie (kN/mm) pekniecia
plyty
(kN)
Montaz wpuszczany
Ejotherm STR U. STR U 2G
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 )
dodatkowe; piytki (112.5) zob. EOT - 04/0023 0,60 2,08
EJOT VT 2G
BRAVOLL PTH-S 60/8-La
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 b. EOT - 08/0267 90 560
dodatkowej ptytki: ZT100 lub urzadzenie (100) Zh. EOT~0n/nze 0. '
wpuszczane BRAVOLL - ZP
KOELNER TFIX-8ST
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 i
dodatkowej plytk: (90) zob. EOT - 11/0144 0,60 2,04
KWL 090
fischer TERMOZ 8 SV 60 zob. EOT - 06/0180 1,10 2,13
fischer termoz CS 8
alternatywnie, przy zastosowaniu 60 i
dodatkowej phytki (110) zob. EOT - 06/0180 0,60 1,70
DT110V
Thermoschraubdiibel KEW TSBD 8 60 zob. EOT - 04/0030 1,60 2,22
Wkret-met eco drive (16100) zob. EOT - 13/0107 0,60 2,80

Oproécz tych z powyzszego wykazu mozna stosowac rowniez kotwy poddane ocenie
zgodnie z ETAG 014 pod warunkiem, Ze takie kotwy spetniaja nastepujace wymagania:

Wymagania
Srednica piyty =60 mm
Montaz powierzchniowy: 2 0,3 kN/mm
Sztywnosc plyty
Montaz wpuszczany =2 0,6 kN/mm
. ) = Wyzsza z wartosci Rpanel 0raz Rzigeze
Sl rozarwania iyl et w odpowiedniej tabeli w pkt. 3.3.5
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Zatacznik 15 Opis siatki z wiékna szklanego

Opis

Wytrzymalosc¢ po starzeniu

Wzgledna

N trzymailos¢

Standardowa siatka Wytrzymatos¢ ':,‘gszt:owa po
nakladana w jednej lub | bezwzgledna po . 2

dwoch warstwach o starzeniu SEeu W

wielkosci oczka (N/mm) stosunku do

wytrzymalosci w
stanie dostawy (%)

AKE 145 A / R117 A101 4,0 x45mm =20 250
AKE 160 A / R131 A101 3,5x38mm 220 > 50
1178 46 x32mm =20 > 50
122 3,8 x 3,3 mm =20 250
SECCO E 145 33x45mm 220 2 50
SECCO E 160 3,5x38mm =20 250
REDNET E 145 3,3x4,5mm 220 2 50
REDNET E 160 3,5x%3,8mm 220 250
Valmieras SSA-1363-160 3,56x37mm 220 =50
Vitrulan SD.4420G/55 3,5x40mm =220 250
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Zalacznik 16 Odmiany nazw handlowych systemu ETICS i jego sktadnikéw

Element systemu ETICS

Nazwa handlowa

Klej - typ 1

REDArt Adhesive

Nazwa handliowa nr 2

ZK-ECOROCK Normal W

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDAr Klaeber

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt Lijmmortel

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Colle

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDArt Adhesivo

Nazwa handlowa nr 7 (wloski)

REDATrt Collante

Klej - typ 2

REDArt Adhesive Plus

Nazwa handlowa nr 2

ZK-ECOROCK D

Nazwa handlowa nr 3 (duriski)

REDATrt Kleeber Plus

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDAr lijm&wapeningsmortel

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Colle DS

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDArt Adhesivo DS

Nazwa handlowa nr 7 (wioski)

REDArt Collante DS

Klej i podkiad - typ 1

REDArt Base Coat

Nazwa handlowa nr 2

ZZ-ECOROCK Specjal W

Nazwa handlowa nr 3 (duriski)

REDArt Underpuds

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt lijm&wapeningsmortel

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Enduit de Base

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDArt Capa Base

Nazwa handlowa nr 7 (wioski)

REDArt Rasante

Klej i podkiad - typ 2

REDArt Base Coat Plus

Nazwa handlowa nr 2

Z7Z - ECOROCK Specjal W Plus

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDArt Underpuds Plus

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt lijm&wapeningsmortel

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Enduit de Base Plus

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDAr Capa Base Plus

Nazwa handlowa nr 7 (wioski)

REDArt Rasante Plus
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Powloka gruntujaca pod mineralne,
silikonowe i silikatowe powloki
wykonczeniowe

REDArt Mineral Primer

Nazwa handlowa nr 2

PT - ECOROCK Grunt M

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDArt Mineralprimer

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDATrt Primer mineraal

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArn Mineral Régulateur de fond

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpariski)

REDArt Imprimacién Mineral

Nazwa handlowa nr 7 (wloski)

REDArt Fissativo per finitura Minerale

Powloka gruntujaca pod silikonowe i
mineralne powtoki wykonczeniowe

REDArt Silicone Primer

Nazwa handlowa nr 2

PT - ECOROCK Grunt M

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDArt Silikoneprimer

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt Siliconenprimer

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Silicone Régulateur de fond

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpariski)

REDArt Imprimacién para Silicona

Nazwa handlowa nr 7 (wloski)

REDArt Fissativo per finitura Siliconica

Powloka gruntujgca pod silikatowe
powtoki wykornczeniowe

REDArt Silicate Primer

Nazwa handlowa nr 2

PT - ECOROCK GruntS-T

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDAr Silikatprimer

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt Silicaatprimer

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Silicate Regulateur de fond

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDArt Imprimacién para Silicato

Nazwa handlowa nr 7 (wloski)

REDAr Fissativo per finitura ai Silicati

Powloka wykonczeniowa - mineralna

REDArt Mineral Top Coat

Nazwa handlowa nr 2

BR - ECOROCK M

Nazwa handlowa nr 3

DR - ECOROCK M

Nazwa handlowa nr 4 (duriski)

REDAr Mineralpuds

Nazwa handlowa nr 5 (holenderski)

REDArt Mineraalpleister

Nazwa handlowa nr 6 (holenderski)

REDArt Toplaag Extra Wit Mineraal

Nazwa handlowa nr 7 (francuski)

REDArt Mineral Enduit de finition

Nazwa handlowa nr 8 (hiszpariski)

REDArt Acabado Mineral

Nazwa handlowa nr 9 (wloski)

REDAT Finitura Minerale
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Powloka wykonczeniowa - mineralna
(typ gtadki)

REDArt Mineral Smooth Top Coat

Nazwa handlowa nr 2

MS -ECOROCK

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDArt Glat Mineralpuds

Nazwa handlowa nr 4 (francuski)

REDArt Mineral Enduit de finition Lisse

Nazwa handlowa nr 5 (hiszpanski)

REDArt Acabado Mineral Liso

Nazwa handlowa nr 6 (wloski)

REDArt Finitura Minerale effetto levigato

Powloka wykoriczeniowa - silikatowa

REDArt Silicate Top Coat

Nazwa handlowa nr 2

BR - ECOROCK S

Nazwa handlowa nr 3

DR - ECOROCK S

Nazwa handlowa nr 4 (dunski)

REDArt Silikatpuds

Nazwa handlowa nr 5 (holenderski)

REDAr Silicaatpleister

Nazwa handlowa nr 6 (francuski)

REDArt Silicate Enduit de finition

Nazwa handlowa nr 7 (hiszpanski)

REDArt Acabado Silicato

Nazwa handlowa nr 8 (wioski)

REDArt Finitura ai Silicati

Powloka wykoriczeniowa - silikonowa

REDArt Silicone Top Coat

Nazwa handlowa nr 2

BR - ECOROCK SIL

Nazwa handlowa nr 3

DR - ECOROCK SIL

Nazwa handlowa nr 4 (dunski)

REDArt Silikonepuds

Nazwa handlowa nr 5 (holenderski)

REDArt Siliconenpleister

Nazwa handlowa nr 6 (francuski)

REDArt Silicone Enduit de finition

Nazwa handlowa nr 7 (hiszpanski)

REDATrt Acabado Silicona

Nazwa handlowa nr 8 (wloski)

REDArt Finitura Siliconica

Powloka wykonczeniowa -
mozaikowa

REDArt Granite Top Coat

Nazwa handlowa nr 2

MG- ECOROCK

Nazwa handlowa nr 3 (dunski)

REDArt Granit Slutpuds

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski)

REDArt Granietpleister

Nazwa handlowa nr 5 (francuski)

REDArt Granit Enduit de finition

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski)

REDArt Acabado Granito

Nazwa handlowa nr 7 (wloski)

REDAT Finitura Granito
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Powloka gruntujaca pod silikatowe REDArt Silicate Paint Primer
farby ochronne

Nazwa handlowa nr 2 ECOROCK Grunt S

Nazwa handlowa nr 3 (dunski) REDArt Silikat Pudsprimer

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski) REDArt Silicateprimer

Nazwa handlowa nr 5 (francuski) REDArt Primaire Peinture Silicate

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpariski) REDArt Imprimacién pintura Silicato

Nazwa handlowa nr 7 (wioski) REDArt Fissativo per pittura ai Silicati

Powtoka gruntujaca pod silikonowe REDAIt Silicone Paint Primer
farby ochronne

Nazwa handlowa nr 2 ECOROCK Grunt SIL

Nazwa handlowa nr 3 (dunski) REDArt Silikone Pudsprimer

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski) REDArt Siliconenpleister

Nazwa handlowa nr 5 (francuski) REDArt Primaire Peinture Silicone

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski) REDArt Imprimacién pintura Silicona

Nazwa handlowa nr 7 (wioski) REDArt Fissativo per pittura Siliconica
Powtoka ochronna - silikatowa REDArt Silicate Paint

Nazwa handlowa nr 2 ECOROCKF -8

Nazwa handlowa nr 3 (dunski) REDArt Silikatmaling

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski) REDArt Pilicaatverf

Nazwa handlowa nr 5 (francuski) REDArt Peinture Silicate

Nazwa handlowa nr 6 (hiszparski) REDArt Pintura al Silicato

Nazwa handlowa nr 7 (wloski) REDArt Pittura ai Silicati
Powtoka ochronna - silikonowa REDArt Silicone Paint

Nazwa handlowa nr 2 ECOROCK Silikon

Nazwa handlowa nr 3 (dunski) REDArt Silikonemaling

Nazwa handlowa nr 4 (holenderski) REDAr Siliconenverf

Nazwa handlowa nr 5 (francuski) REDArt Peinture Silicone

Nazwa handlowa nr 6 (hiszpanski) REDArt Pintura a la Silicona

Nazwa handlowa nr 7 (wioski) REDArt Pittura Siliconica
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Nazwa handlowa systemu ETICS REDArt

Nazwa handlowa nr 2 Ecorock

Nazwa handlowa nr 3 ECOROCK FF*

* System REDArt moze by¢ oferowany na rynku réwniez pod nazwg handlowa ECOROCK
FF. Odnosi sie ona réwniez do wszystkich sktadnikéw systemu, ktére mogg wykorzystywaé
nazewnictwo z rodziny ECOROCK FF.
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