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Czesci szczegotowe

1 Opis techniczny produktu

Produktem jest zestaw zewnetrznego systemu izolacji termicznej z tynkiem (zwanego dalej ETICS), przeznaczony

do nakfadania na miejscu na $ciany zewnetrzne.

1.1 Skiad produktu (k it)

Tabela 1
L . Wydajnos¢ Grubos¢
Zastosowanie i Sktadnik [kg/m1] fmm]
warianty g
FAST Normal W
Klei 1 Proszek wymagajacy dodania wody 0,22 I/kg Stosowac 4-6 5-20
! . . . o (suchy proszek)
jako klej i klej uzupetniajacy Dodatkowe specyfikacje
znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST Specjal W
Klei 2 Proszek wymagajacy dodania wody 0,22 I/kg Stosowac 4-6 520
! . - . . (suchy proszek)
jako klej i klej uzupetniajacy Dodatkowe specyfikacje
znajdujq sie w zataczniku nr 1
FAST Specjal DS
Klei 3 Pasta gotowa do uzycia 2-3 5-20
el Stosowacé jako klej i klej uzupetniajacy. Dodatkowe (pasta) B
specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
Produkt do izolacji termicznej | Lamela z wetny mineralnej (MW) zgodnie z norma EN 13162
produkt 1 Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr2 N/A 40 - 320
Izolacja termiczna Ptyta z wetny mineralnej (MW) zgodnie z norma EN 13162 NA 40 - 320
produkt 2 Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 2
Kotwy z tworzywa sztucznego, wykonane z materiatu pierwotnego
Mechaniczne lub wtérnego, przeznaczone do mocowania systemoéw zewnetrznej
elementy mocujace 1 izolacji termicznej z tynkiem Nie dotyczy Nie dotyczy
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 3
FAST Specjal W 4-6
Podkiad 1 Proszek wymagajacy dodania wody 0,22 I/kg Dodatkowe (suchy proszek) 3-5
specyfikacje znajdujq sie w zataczniku nr 1
Wzmocniona siatka z wiékna szklanego, jedno- lub dwuwarstwowa.
Osadzona w warstwie podkladowej jako dodatek do jednej warstwy 0,145 -
Siatka z wiokna szklanego 1 | siatki z wiékna szklanego 1. 0‘160tw N/A
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr4 (na warstwe)
FAST Grunt M
Nalezy stosowac¢ wytacznie z warstwa (warstwami) 0,35 <02
Warstwa bazowa 1 wykonczeniowg(ymi) Naktada¢ maksymalnie w 1 (ptyn) (na warstwe)
warstwie
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zatgczniku nr 1
FAST Grunt S-T
Nalezy stosowac wylacznie z warstwg 0,35 <0,2
Warstwa bazowa 2 wykonczeniowa. Naktada¢ maksymalnie w 1 warstwie (ptyn) (na warstwe)
Dodatkowe specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST Baranek 2.0 22_30

specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1

Tynk 1 Proszek wymagajacy dodania wody 0,20 — 0,22 I/kg Dodatkowe (suchy proszek) ~20
specyfikacje w zataczniku nr 1
FAST Baranek 2,5 22-30

Render 2 Proszek wymagajacy dodania wody 0,20-0,22 I/kg Dodatkowe (proszek suchy) ~25
specyfikacje znajdujq sie w zataczniku nr 1
FAST Baranek 3.0 2.2-30

Render 3 Proszek wymagajacy dodania wody 0,20-0,22 I/kg Dodatkowe (proszek suchy) ~30
specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST Kornik 2.0 22-30

Render 4 Proszek wymagajacy dodania wody 0,20 — 0,22 I/kg Dodatkowe (proszek suchy) ~20
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. . Wydajnos¢é Grubos¢
Zastosowanie i Sktadnik yaal
warianty [kg/m?] [mm]

FAST Kornik 3.0 22_30

Tynk 5 Proszek wymagajacy dodania wody 0,20 — 0,22 I/kg Dodatkowe (suc;hy pr;)szek) ~30
specyfikacje znajdujq sie w zataczniku nr 1
FAST MS 30-45

Render 6 Proszek wymagajacy dodania wody 0,22-0,28 I/kg Dodatkowe (proszek suchy) 2,0-30
specyfikacje znajdujq sie w zataczniku nr 1
FAST Baranek S 1,0

Render 7 Pasta gotowa do uzycia 1i7a_st6;)5 ~10
Dodatkowe dane techniczne znajduja sie w zataczniku nr 1 P
FAST Baranek S 1.5

Render 8 Pasta gotowa do uzycia 1i73_st:i’f ~15
Dodatkowe specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1 P
FAST Baranek S 2.0

Render 9 Pasta gotowa do uzycia 1{;3;;5 ~20
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zatgczniku nr 1 P
FAST Kornik $ 2.0

Render 10 Pasta gotowa do uzycia 1&7;333')5 ~20
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr 1 P
FAST Kornik S 3.0

Render 11 Pasta gotowa do uzycia 1i73_st:i’f ~30
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1 P
FAST Baranek SIL 1.0 -

Render 12 pasta gotowa do uzycia 1{;3;;5 ~10
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr 1 P
FAST Baranek SIL 1.5 Pasta 17-35

Render 13 gotowa do uzycia ipasta’) ~15
Dodatkowe specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST Baranek SIL 2.0 Pasta 17-35

Render 14 gotowa do uzycia &pastz;) ~20
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1
FAST SIL +1,0 17-35

Render 15 Pasta gotowa do uzycia ipasta’) ~10
Dodatkowe specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST SIL +1,5 17-35

Render 16 Pasta gotowa do uzycia &pasta;) ~15
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1
FAST SIL +2.0 17-35

Render 17 Pasta gotowa do uzycia &pasta’) ~20
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zatgczniku nr 1
FAST Kornik SIL 2.0

Render 18 Pasta gotowa do uzycia 1&7;33;)5 ~20
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr 1 P
FAST Kornik SIL 3.0

Render 19 Pasta gotowa do uzycia 1{3;;? ~30
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1 P
FAST Granit 35

Render 20 Pasta gotowa do uzycia (pa.sta) ~15
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr 1
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. . Wydajnos¢é Grubos¢
Zastosowanie i Sktadnik yaal
warianty [kg/m’] [mm]
FAST Grunt S
V\éilrlfltavriiw Ptyn gotowy do uzycia 0,08 -0,10
2 pod Nalezy stosowac obowigzkowo z powtokami wykonczeniowymi (ptyn) <02
warstwy dekoracyjnej 1 1-6. Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zatgczniku nr 1
Warstwa FAST Grunt.SIL.
bazowa Gotoyvy do uzym'a ptyn . . 0,05-0,17 <02
pod Nalezy stosowac obowigzkowo z powtokami 1-6 (ptyn) ’
warstwa dekoracyjna 2 Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1
FASTF-S
gotowy do uzycia ptyn, dwie warstwy, rozcienczy¢ do 5 % objetosci
preparatem FAST Grunt S
: Nalezy stosowac obowigzkowo wraz z warstwami 0,10-0,20
Warstwa dekoracyjna 1 wykonczeniowymi 1-6. Nalezy stosowa¢ obowigzkowo wraz z I/m* na warstwe <02
warstwg podktadowa pod warstwa dekoracyjng nr 1.
Dodatkowe specyfikacje znajdujg sie w zataczniku nr 1
FAST Silikon
gotowy do uzycia ptyn, jedna warstwa do rozcienczenia woda do 10
% objetosci
) Nalezy stosowa¢ obowigzkowo z powtokami wykoriczeniowymi 1 0,12
Warstwa dekoracyjna 2 — 6 Nalezy stosowac¢ obowigzkowo z powtokg Key coat pod I/m" na warstwe <02
powtokg dekoracyjng 2
Dodatkowe specyfikacje znajduja sie w zataczniku nr 1
FAST LOTOS
Ptyn gotowy do uzycia, do naktadania w jednej warstwie,
Warstwa dekoracyjna 3 rozcienczany wodg w iloéci do 10% objetosci , 0.12 <02
. . . . . . . I/m  na warstwe ’
Nalezy stosowa¢ obowigzkowo z powtokami wykonczeniowymi 1-6
Dodatkowe specyfikacje znajduja sige w zataczniku nr 1

W zaleznosci od sposobu mocowania produktu termoizolacyjnego mozna wyréznié¢ systemy ETICS: Tabela 2

Element

Metody mocowania systeméw ETICS

System ETICS wytacznie
klejony

System ETICS klejony

z dodatkowymi
mechanicznymi elementami
mocujacymi

System ETICS mocowany
mechanicznie
z dodatkowym klejem

Sciany murowane z elementéw z wypalanej gliny, betonu, krzemianu wapnia, autoklawizowanego
betonu komérkowego lub kamienia, utozone przy uzyciu zaprawy lub kleju lub obu tych materiatow.

Sciany betonowe wykonane z betonu, wylewane na miejscu lub prefabrykowane w zakladzie.

Podtoze Sciany powinny charakteryzowaé sie¢ maksymalnym odchyleniem od pionu wynoszacym + 5° i moga,
by¢ wyposazone w system tynkarski lub bez niego.
Klej 1 lub Klej Klejem 1 lub
. 2 Iub'KIej 3 ' . KIeje.m 2 |ub Klej 1 lub Klej
Min. 40% pOW|_erzchn| pokrytej Klejem 3 2 lub Klej 3
klejem Min. 40% powierzchni pokrytej
Kleje klejem
Produkt
termoizolacyjny 1
. ] Produkt Produkt lub Produkt do
Produkt termoizolacyjny termoizolacyjny 1 termoizolacyjny 1 izolacji termicznej
2
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Metody mocowania systeméw ETICS
E—— System ETICS Klejony System ETICS mocowany
. z dodatkowymi elementami mechanicznie
System ETI(_:S wylacznie mocujacymi z dodatkowym klejem
klejony
Elementy mocujace mechaniczne Nie stosowac Zob. zatacznik nr 3 Zob. zatacznik nr 3
2 Okreslenie zamierzonego zastosowania (zastosowan) zgodnie z obowigzujagcym europejskim

dokumentem oceny (zwanym dalej ,,EAD”)

Kazdy element zestawu moze by¢ wyprodukowany przez producenta zestawu lub zakupiony przez niego na rynku
lub od konkretnego dostawcy.

System ETICS moze zawiera¢ elementy dodatkowe (np. listwy narozne) stuzace do wykonania detali
konstrukcyjnych systemu ETICS.

Zaktada sie, ze produkt jest montowany zgodnie z instrukcjg montazu producenta (MPII).

System ETICS stanowi produkt budowlany nienosny i nie przyczynia sie bezposrednio do statecznosci scian, na
ktorych jest montowany.

System ETICS zapewnia dodatkowa izolacje termiczng i ochrone przed wplywem czynnikéw atmosferycznych.

Postanowienia zawarte w niniejszej ETA opierajg sie na zatozonym okresie uzytkowania wynoszgcym co najmniej
25 lat, pod warunkiem prawidlowego montazu i konserwacji systemu ETICS. Wskazania dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu budowlanego nie moga by¢ interpretowane jako gwarancja, lecz sg traktowane jako sposéb
wyrazenia oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania wyrobu.

W zakresie pakowania, transportu, przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy produktu producent jest
zobowigzany do podjecia odpowiednich srodkéw oraz do udzielania klientom wskazdéwek dotyczacych transportu,
przechowywania, konserwacji, wymiany i naprawy produktu, zgodnie z wkasnym uznaniem.
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3 Wiasciwosci uzytkowe produktu i odniesienia do metod stosowanych do ich oceny

Tabela 3

Cechy zasadnicze

Metoda oceny
(klauzula EAD)

Wiasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien Pkt 2.2.1 Zob. pkt 3.1.1

Nie oceniano wtasciwosci (patrz
Reakcja na ogien wyrobu termoizolacyjnego Pkt 2.2.1.1 zatacznik nr 2 w odniesieniu do

charakterystyki elementu)
Reakcja ogniowa elewacji KI.2.2.2 Nie oceniono witasciwosci uzytkowych
Skfonnos$¢ do ciagtego tlenia sie Kl.2.2.3 Brak oceny wtasciwosci
Zawarto$¢, emisja i/lub uwalnianie substancji niebezpiecznych KI.2.2.4 Nie oceniano wlasciwoscl uzytkowych
substancji
Wchfanianie wody przez warstwe podktadowa i tynk Pkt 2.2.5.1 Zob. pkt 3.2.1
systemu

Nie oceniano wtasciwosci
Wchtanianie wody przez wyrobu termoizolacyjnego Pkt2.2.5.2 uzytkowych (patrz zatgcznik nr 2

w odniesieniu do

charakterystyki sktadnika)
Wodoszczelno$¢. Zachowanie higrotermiczne Pkt2.2.6 Zob. pkt 3.2.2
Wodoszczelno$¢. Odporno$é na zamarzanie i rozmrazanie Pkt2.2.7 Zob. pkt 3.2.3
Odpornos$¢ na uderzenia Pkt2.2.8 Zob. pkt 3.2.4
Przepuszczalno$¢ pary wodnej systemu tynkarskiego Pkt 2.2.9.1 Zob. pkt 3.2.5
(réwnowazna grubos$¢ warstwy powietrza)

. . . ) Nie oceniano wtasciwosci
Przepuszcqunosc pary wodnej przez wyr?pu termoizolacyjnego Pkt 2.2.9.2 uzytkowych (patrz zatacznik nr 2
(wspdtczynnik oporu paroprzepuszczalnosci) w odniesieniu do

charakterystyki sktadnika)
Sita wigzania miedzy warstwa podktadowa a
. 61 . e y ap a Pkt 2.2.10.1 Zob. pkt 3.3.1
izolacji termicznej
Przyczepnos$¢ kleju do podtoza Pkt 2.2.10.2 Zob. pkt0
Przyczepnos¢ kleju do produktu termoizolacyjnego Pkt 2.2.10.3 Zob. pkt 3.3.3
izolacji termicznej
TN N
Przyczepnosé klejow na bazie pianki PU Pkt 2.2.10.4 Zob. pkt. Biad! Nie znaleziono
zrédto odniesien.
| N -
Wytrzymato$¢ mocowania — préba przemieszczenia poprzecznego Pkt. 2.2.11 Zob. pkt. Biad! Nie znaleziono
zrédto odniesien.
Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Odpornos¢ na wyrywanie Pkt2.2.12.1 Zob. pkt0
e e s . L ) Zob. pkt. Btad! Nie znaleziono
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Odporno$¢ blokéw z pianki statycznej Pkt2.2.12.2 L. L.
zrédto odniesien.
I N N
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Odporno$¢ na dynamiczne podnoszenie Pkt. 2.2.12.3 Zob. pkt. Biad! Nie znaleziono
przez wiatr zrédto odniesien.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni Pkt. 2.2.13.1 Zob. pkt. Btad! Nie znaleziono
w suchych warunkach zrédto odniesien.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni Pkt. 2.2.13.2 Zob. pkt. Btad! Nie znaleziono
w warunkach wilgotnych zrodta odniesien.

L. L . L. L. Nie oceniano wtasciwosci
Wytrz_ymaloslc na $cinanie i modut sprezystosci przy $cinaniu wyrobu Pkt 2.2.14 uzytkowych (patrz zatacznik nr 2
termoizolacyjnego w odniesieniu do

charakterystyke sktadnikow)
Badanie wytrzymatos$ci na rozcigganie tasmy tynkarskiej Pkt 2.2.16 Zob. pkt 3.3.5
Izolacyjno$¢ akustyczna Pkt2.2.19 Brak oceny wiasciwosci uzytkowych

Nie oceniono wtasciwosci
Sztywno$é dynamiczna wyrobu termoizolacyjnego Pkt 2.2.19.1 uzytkowych (patrz zatacznik nr 2

w odniesieniu do
charakterystyke sktadnika)
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Metoda oceny

Cechy zasadnicze (klauzula EAD) Wiasciwosci uzytkowe
Opér przeptywu powietrza wyrobu termoizolacyjnego Pkt2.2.19.2 Brak oceny wtasciwosci uzytkowych
Opdr cieplny Pkt 2.2.20 Zob. pkt 3.4.1
Przewodnos$¢ cieplna i opér cieplny Pkt 2.2.20.1 Zobacz pkt. Btad! Nie znaleziono
wyrobu termoizolacyjnego R zrédto odniesien.
Wytrzymato$¢ wigzania po starzeniu warstw wykonczeniowych badanych na pkt 2.2.21.1 Zob. pkt 3.5.1
stanowisku badawczym
Przyczepnos$¢ warstw wykonczeniowych po starzeniu, niebadana Pkt2.2.21.2 Zob. pkt 3.5.2
na stanowisku badawczym
Wytrzymato$¢ na rozcigganie i wydtuzenie siatki z wiékna szklanego w EAD 040016-01- Zob. pkt. Btad! Nie znaleziono
stanie poczatkowym oraz po starzeniu w warunkach alkalicznych 0404 Punkt 2.2.7 zrodta odniesien.

W tabelach 4-18 przedstawiono oceny zasadniczych wtasciwosci okreslonych kombinacji elementéw
systemoéw ETICS.

Kazda kombinacja elementow niespetniajgca kryteriow tabel 4-18 jest oceniana jako ,,Brak oceny
wihasciwosci uzytkowych” w odniesieniu do danej istotnej wtasciwosci.
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3.1 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)

3.1.1 Reakcja na ogien
Tabela 4
Reakcja na ogien systemoéw A2-s1, d0
ETICS:
Element Oceniana konfiguracja elementow
FAST Normal W
Klej lub
FAST Specjal W
Zgodnie z tabelg 1

Produkt termoizolacyjny

Maks. gestosé pozorna (EN 1602): 164 kg/m®

Kotwy Zgodnie z
tabelg 1
Podktad FAST Specjal W

Wzmocnienie

Wzmocnienie 1 w maksymalnie dwéch
warstwach lub

pod warunkiem, Zze wzmocnienie 1 ma maksymalne ciepto spalania 1,49 MJ/m’

Warstwa wigzaca FAST Grunt M
FAST Grunt S-T
Render Zgodnie z
Tabela 1
Warstwa podktadowa pod powtoke Zgodnie z
dekoracyjng Tabela 1
powtokg
Powloka dek . Zgodnie z
owtoka dekoracyjna Tabela 1
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3.2 Higiena, zdrowie i sSrodowisko (BWR 3)

3.21 Wchtanianie wody przez warstwe podktadowa i system tynkarski
Tabela 5
Oceniona konfiguracja elementéw
Wp, 1h Wp, 24h
Produkt 7
termoizolacyjny Warstwa Warstwa posrednia Warstwa Warstwa tgiml teefml
P wykonczenio dekoracyjna
podktadowa .-
Produkt FAST Specjal W
termoizolacyjny 1 lub Grubosé N/A N/A N/A 0,1 05
<3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Baranek
termoizolacyjny 1 lub Grubos$é z tabelg 1 Grubos$é FASTF-S <0,1 0,2
<3 mm <3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Baranek
termoizolacyjny 1 lub Grubosé z tabelg 1 Grubosé FAST Silikon <0,1 0,2
<3 mm <3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Kornik
termoizolacyjny 1 lub Grubosé z tabelg 1 Grubosé FASTF-S <0,1 0,2
<3 mm <3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Kornik
termoizolacyjny 1 lub Grubosé z tabelg 1 Grubosé FAST Silikon <01 03
<3 mm <3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST MS
termoizolacyjny 1 lub Grubosé z tabelg 1 Grubosé FASTF-S <01 0,3
<3 mm <3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Kornik S
termoizolacyjny 1 lub Grubos$é z tabelg 1 Grubosé N/A 0,1 0,8
<3 mm <3 mm
i FAST Kornik SIL
Produkt FAST Specjal W Zgodnie Grubosé
termoizolacyjny 1 lub Grubosé z tabelg 1 <3mm N/A <0,1 0,4
<3 mm
Produkt FAST Specjal W Zgodnie FAST Granit
termoizolacyjny 1 lub Grubos$é z tabelg 1 Grubos$é N/A <0,1 0,4
<3 mm <1,5mm
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3.2.2

Tabela 6

Wodoszczelnosé. Wiasciwosci higrotermiczne

System ETICS jest odporny na cykle: HWC

Oceniona konfiguracja elementow:

Produkt izolacji

oraz wspotczynnik
pokrycia
>34 %

. : Siatka z Warstwa
termicznej Warstwa wiékna Warstwa wiazaca| Warstwa dekoracyjna
podkiadowa szklanego wykonczeniowa
Produkt Siatka z
rodu X
widkna
termoizolacy . FASTF-S
: . szklanego 1 O Zgodnie z tabelg lub FAST
J:itibilnoéci FA;IbSOZ:Zjiw wytrzymatosci , o FAST Kornik Silikon
wymiarowej co mm po Min. naktadana ilos¢ Grubos¢ Minimalna ilo$é
najmniej: kondycjonowania 0,35 kg/m’ <3mm natozona
DS(70,90) min. 20 N/mm 0,35 kg/m’
’ oraz wspétczynnik
pokrycia
>34 %
Produkt Siatka z
rodu .
Fermoizolacy szkgf:g: 10 Zgodnie z tabelg,
iny2 FAST Specjal W irvmalodG | .
o stabilnosci Grubosé 3-5 vyl . L FAST Kornik S
wymiarowej co mm po Min. naktadana ilo$¢ Grubosé N/A
najmniej: kondycjonowania 0,35 kg/m’ <3mm
DS(70,90) min. 20 N/mm
’ oraz wspdtczynnik
pokrycia
=34 %
Produkt Siatka z
rodu \
1ok
termoizolacy szklvavnoegn: 10 Zgodhie z tabela
jny2 FAST Specjal W wytrzymatosci 1 FAST Kornik SIL
Wo stgbﬂno;m Grubos¢ 3-5 po Min. nakladana ilogé Grubos¢ NA
ymiarowej co mm K X . 0.35 ka/m’ <3 mm
najmniej: ondycjonowania , g/m
DS(70,90) min. 20 N/mm
' oraz wspdtczynnik
pokrycia
234 %
Produkt Siatka z
rodu i
widkna
termoizolacy . FASTF-S
; . szklanego 1 O Zgodnie z tabelg lub FAST
J:Z:abilnoéci FA;Ibsozzgiw wytrzymatosci , o FAST Kornik Silikon
wymiarowej co mm po Min. naktadana ilo$¢ Grubosé Minimalna iloé
najmnie: wytrzymatos¢ na 0,35 kg/m’ <3mm natozona
DS(70,90) Sciskanie min. 20 0,35 kg/m’
' N/mm oraz
wspotczynnik
pokrycia
234 %
Produkt Siatka z
rodu ,
’-[ermOiZOIaCy szkl\g:a:n: 10 Zgodnie z tabelg
jny 1 FAST Specjal W wiizvmalosa 1 _
o stabilnosci Grubosé 3 — vz . | FASTKornik S
wymiarowej co 5 mm po Min. nakitadana ilo$¢ Grubosé N/A
najmniej: kondycjonowania 0,35 kg/m <3mm
DS(70,90) min. 20 N/mm
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System ETICS jest odporny na cykle: HWC

Oceniona konfiguracja elementow:

oraz wspotczynnik
pokrycia
>34 %

Produkt et R
termoizolacyjn fatealz arstwa
yjny Warstwa wiokna Warstwa bazowa | Warstwa dekoracyjna
podkiadowa szklanego wykonczeniowa
Produkt Siatka z
rodu i
termoizolacy SZklvav;c;l;n: 10 Zgodnie z tabelg
jny 1 FAST Specjal W losci 1 FAST Kornik SIL
tabilnosci Grubos¢ 3-5 wytrzymatosel 56
°rsn_aro e po Min. naktadana ilosé Grubos¢ NA
wymiarow mm :
ynajmniejj: kondycjonowania 0,35 kg/m £3mm
DS(70,90) min. 20 N/mm
’ oraz wspdtczynnik
pokrycia
>34 %
Tabela7
System ETICS jest odporny na cykle: HWC
Oceniona konfiguracja elementow:
Produkt Siatk Warstw;
. . iatka z . arstwa
termoizolacyjny Warstwa wiékna Warstwa wiazaca| Warstwa dekoracyjna
podkiadowa szklanego wykonczeniowa
Produkt Siatka z
rodu X
widkna
i FASTF-S
JFr(-?}r/r’rzmlzolacy FAST Specjal W szklanego 1 O Zgodnie z tabelg 1 lub FAST
o stabilnosci Grubos¢ 3-5 wytrzymatosc Min. lose FAST Kornik Silikon
wymiarowej co mm po natoZonej Grubosé Minimalna ilo$é
najmnie]: wytrzymato$é na 0,35 kg/m’ <3 mm natozona
DS(70,90) Sciskanie min. 20 0,35 kg/m’
’ N/mm oraz
wspotczynnik
pokrycia
>34 %
Produkt Siatka z
rodu i
termoizolacy SZkl\;v:]c;kn: 10 Zgodnie z tabelg
jny 2 FAST Specjal W 9 L 1 FAST Baranek S
o stabilnosci Grubos¢ 3-5 wytrzymaiosci Grubos¢
Wymiarowei co po Min. naktadana ilo$¢ <3 NA
mm 2 <
ynajmniejj: kondycjonowania 0,35 kg/m mm
DS(70,90) min. 20 N/mm
' oraz wspdtczynnik
pokrycia
>34 %
Produkt Siatka z
rodu .
termoizolacy Szkf;v:]zl;n: 10 Zgodnie z tabelg
jny 2 FAST jal W
jny o S S|c’u'ec1a wytrzymalosci 1 FAST Bararlurek SIL
2 ifl?ﬂ&?io Grubos¢ 3-5 po Min. nakfadana ilo$¢ Grubosé NA
mm X
ynajmniejj: kondycjonowania 0,35 kg/m £3mm
DS(70.90) min. 20 N/mm
’ oraz pokrycie
wskaznik 2 34 %
Produkt Siatka z
rodu X
termoizolacy wickna Zgodnie z tabel
iny2 FAST Specjal W szklanego 1 0 40 n'e1z abela FASTF-S
wytrzymatosci .
o stabilnosci Grubos¢ 3-5 vy Mi o e FASTMS Min. naktadana
N ] 1e) in. nakladana ilos¢ Grubosé S,
wymiarowej co mm P ) . rubosc ilos¢
najmniej: kondycjonowania 0,35 kg/m <3 mm 0,35 kg/m’
DS(70,90) min. 20 N/mm
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System ETICS jest odporny na cykle: HWC

Oceniona konfiguracja elementow:

Produkt do izolacji et Warstw
. : iatka z arstwa
termicznej Warstwa wiékna Warstwa wigzaca| Warstwa B e
podkiadowa szklanego wykonczeniowa
Produk Siatka z
ter:oiuzotlacy widkna
Zgodnie z tabel
iny 2 FAST Specjal W szklanego 1 O gocne, 2 .
tabilnosci G o wytrzymato$ci FAST Granit
o stabiinoscl rubosc 3-5 po Min. nakladana ilosé Grubose .
wymiarowej co mm ! . 0,35 kg/m’ N/A
najmniej: kon.dyqonowama , <3mm
DS(70,90) min. 20'N/mm.
oraz wspotczynnik
pokrycia
>34 %
3.2.3 Wodoszczelnosé. Odpornosé na zamarzanie i rozmrazanie
Tabela 8
Oceniona konfiguracja elementéw
Produkt Warstw Ocena
7 i arstwa
termoizolacyjny Warstwa Warstwa wiazaca| Warstwa dekoracyi
" . yjna
podkitadowa wykonczeniowa
FAST Specjal W FAST Baranek S .
Grubo$é Zgodnie z tabelg Grubogé System ETICS jest
Wetna mineralna <3mm 1 <2mm N/A odporny na
zamarzanie i
rozmrazanie
FAST Specjal W
Grubosé Zaodnie z tabel FAST Kornik S System ETICS jest
odnie z tabel >
Wetna mineralna <3mm ? a4 Grubos¢ Nie dotyczy odporny na
<3 mm zamarzanie i
rozmrazanie

Wetna mineralna

Wszystkie kombinacje elementéw z pkt 3.2.1, dla
ktérych wp, 2an < 0,5 ko/m*

System ETICS jest
odporny na
zamarzanie i
rozmrazanie

TZUS 020-051963

ETA 14/0465-03 z dnia 22.03.2026 r. — strona12 z 38




3.24 Odpornos$é na uderzenia

Poziom osiagniety dla okreslonej energii uderzenia mozna réwniez uwzglednic dla kazdej nizszej energii.
Tabela 9

Oceniona konfiguracja elementow
Produkt Statk Warstw Warstw Poziom
R iatka z arstwa arstwa
L Wa(;'s(:w: widkna Warstwa wykonczenio dekoracyjna
podiiadowa szklanego Wwigzaca wa
Siatka z
FAST widkna :
) Zgodnie z "
Produkt Specjal W szklanego 1 O tglbelm FAST Kornik FASTF -8
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubos¢ Iub A3, HWC
jny 2 >3 mm po 22 mm FAST Silikon
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
Produkt d FAST widkna Zgodnie z FAST
rodukt do i
Produ Specjal W szklanego 1’(‘) tabelg 1 BaraneI'(IS Zgodnie z tabelg
1zolacji Grubosé wytrzymatosci Grubo$é 1 A3, Hwe
termicznej 2
=3 mm po 21 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z FAST
Produkt Specjal W szklanego 1 O tabel B k SIL )
. a1 arane z |
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubosé fodme z tabelg A3, HWC
iny 2
23 mm po 21 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widékna Z i
godnie z
Produkt Specjal W szklanego 1 O tabela 1 FAST SIL + Zaodnie z tabel
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubos¢ ?O nie z tabela A3, HWC
jny 2
jny >3mm po >1mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Z :
‘godnie z "
Produkt do Specjal W szklanego 1 O tabela 1 FAST Kornik
izolacji Grubosgé wytrzymatosci Grubos¢ FASTF—-S Aw
termicznej 1 >3 mm po 22 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST witdkna Z ;
‘godnie z
Produkt Specjal W szklanego 1 O tabela 1 FAST MS
termoizolacy Grubosé wytrzymalosci Grubosé FASTF-S Asw
jny 1
jny >3 mm po =1 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST wiokna Zgodnie z FAST
Prod!Jkt Specjal W szklanego 1 O tabelg 1 Baranek S
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubosé N/A Asw
jny 1 o
>3 mm p >1mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
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Oceniona konfiguracja elementow

Produkt Siatka Warstwa Warstwa Poziom
- . i z
termoizolacyjny Warstwa widkna Warstwa wykoriczenio dekoracyjna
podkiadowa szklanego wigzaca -
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z FAST
Prodgkt Specjal W szklanego 1 O tabelg 1 Baranek SIL
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubosé N/A Adw
jny 1 >3 mm po 21 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z
Produkt do Specjal W szklanego 1 0 tabela 1 FAST SIL +
|zo|a_cj| _ Grubosé wytrzymatosci Grubo$é N/A A3w
termicznej 1 >3 mm po >1mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z .
Prod.ukt Specjal W szklanego 1 O tabelg 1 FAST Gr’a'nlt
termoizolacy Grubost wytrzymatosci Grubos¢ N/A Asw
iny 1 >3 mm po 21,5 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z .
Produkt Specjal W szklanego 1 O tabela 1 FAST Kornik
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubos¢ FASTF-S Asw
jny2 >3 mm po 22,0 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST wiokna Zgodnie z FAST
Produkt Specjal W szklanego 1 0 tabela 1 Baranek S
Item210|zolacy Grubosé wytrzymatosci Grubosé N/A Adw
Iny 23 mm po 22,0 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST widkna Zgodnie z FAST
Produkt Specjal W szklanego 1 O tabelg 1 Baranek SIL
.te”gO'ZO'aCY Grubogé wytrzymatosci Grubosé N/A Asw
ny 23 mm po 22,0 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
Siatka z
FAST wiokna Zgodnie z
Prod_ukt Specjal W szklanego 1 O tabelg 1 FAST S"— +
termoizolacy Grubosé wytrzymatosci Grubos¢ N/A Asw
jny2 >3 mm po 22,0 mm
kondycjonowania
min. 20 N/mm
2 x siatka z wtdkna
EAST szklanego 1 Zgodnie i
Produkt Specjal W O wytrzymatosci tabela 1 FAST Kornik
termoizolacy Grubosé na rozciaganie po Grubos¢ FASTF-S Azw
jny 1 >5mm kondycjonowaniu 22,0 mm

min. 20 N/mm
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Oceniona konfiguracja elementow

min. 20 N/mm

Produkt Siatk: Wi tw: Warstwi: oo
: ; iatka z arstwa arstwa
termoizolacyjny Warstwa wiékna Warstwa wykonczenio dekoracyjna
podkiadowa szklanego wigzaca -
2 x Siatka z widkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z
Prodgkt Specjal W O wytrzymatosci tabelg 1 FAST ,Ms
lterm0|zolacy Grubosé na rozcigganie po Grubos¢ FASTF-S Atow
jny 1 >5 mm kondycjonowaniu 21,0 mm
min. 20 N/mm
2 x Siatka z wiékna
FAST szklanego 1 Zgodnie z FAST
Prod_ukt Specjal W O wytrzymato$ci tabelg 1 Baranek S
termoizolacy Grubosé na rozcigganie po Grubosé N/A Atow
jny 1 >5mm kondycjonowaniu >10mm
wynoszacej min. o
20 N/mm
2 x Siatka z widkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z FAST
Produkt Specjal W O wytrzymatosci tabela 1 Baranek SIL
termoizolacy Grubosé na rozciaganie po Grubosé N/A Atow
jny 1 > kondycjonowaniu
=5mm >
min. 20 N/mm 1.0mm
2 x Siatka z wtdkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z
Prod_ukt Specjal W O wytrzymatosci tabelg 1 FAST S"‘ *
Itermmzolacy Grubosé na rozciaganie po Grubosc N/A Alow
jny 1 >5mm kondycjonowaniu 21,0 mm
min. 20 N/mm
2 x siatka z wtdkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z .
Produkt Specjal W O wytrzymalosci tabela 1 FAST Granit
termoizolacy Grubosé na rozciaganie po Grubos¢ N/A AW
jny 1 >5mm kondycjonowaniu 21,5mm
min. 20 N/mm
2 x Siatka z widkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z FAST
Produkt Specjal W O wytrzymatosci tabela 1 Baranek
lterr7210|zolacy Grubosé na rozcigganie po Grubosé FASTF-S Atow
jny > kondycjonowaniu
25 mm
min. 20 N/mm =1,5mm
2 x Siatka z wtdkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z FAST
Prod_ukt Specjal W O wytrzymatosci tabelg 1 Baranek SIL
termoizolacy Grubosé na rozciaganie po Grubosé N/A Atow
jny2 S kondycjonowaniu
=25 mm >
min. 20 N/mm 1.0mm
2 x siatka z wtdkna
FAST szklanego 1 Zgodnie z
Produkt Specjal W O wytrzymatosci tabela 1 FAST SIL +
lterm0|zolacy Grubogé na rozcigganie po Grubos¢ N/A Alo,w
jny2 >5mm kondycjonowaniu 21,0 mm
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3.2.5 Przepuszczalno$é pary wodnej systemu tynkarskiego
(réwnowazna grubos¢ powietrza)

Tabela 10
Oceniona konfiguracja elementow -
[m]
Warstwa Warstwa posrednia Warstwa Warstwa dekoracyjna
podktadowa wykonczeniowa
FAST Grunt SIL
(maks. 0,17 kg/m’)
FAST Specjal W Zgodnie z tabela 1 FAST Baranek + 02
Grubo$¢ 3 mm Grubos$¢ < 3 mm FAST Silikon ”
(maks. 0,12 I/m")
FAST Grunt SIL
(maks. 0,17 kg/m’)
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST MS +
Grubosé 3 Grubosé < 3 0,4
runosc o mm ruposc = o mm FASTF-S
(maks. 0,12 I/m")
FAST Specjal W Zgodnie z tabela 1 FAST Kornik S
Grubos¢ 3 mm Grubos¢ < 3 mm N/A 011
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Kornik SIL NA )
Grubosé 3 mm Grubos¢ < 3 mm Z 0,
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Granit NA 4
Grubosé 3 mm Grubosé < 1,5 mm i 0,
FAST Grunt SIL
(maks. 0,17 kg/m’)
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Baranek + 03
Grubos$¢ £ 5 mm Grubos$¢ < 3 mm FAST Silikon ’
(maks. 0,12 I/m")
FAST Grunt SIL
(maks. 0,17 kg/m’)
FAST Specjal w Zgodnie z tabela 1 FAST MS + 05
Grubos$é <5 mm Grubo$é < 3 mm FASTF-S ’
(maks. 0,12 I/m")
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Kornik S
Grubo$é < 5 mm Grubosé < 3 mm N/A 0,3
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Kornik SIL y
Grubos$¢ < 5 mm Grubo$¢ < 3 mm N/A 04
FAST Specjal W Zgodnie z tabelg 1 FAST Granit
Grubo$¢ < 5 mm Grubosé < 1,5 mm N/A 0,4
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3.3 Bezpieczenstwo i dostepnosé podczas uzytkowania (BWR 4)

Oznaczenia wyrazajgce tryby

uszkodzen: Oznaczone jako:

Opis:
A awaria podioza
AJA1 uszkodzenie na granicy miedzy podtozem a warstwag kluczowa na podtozu
A1 uszkodzenie warstwy przyczepnej na podtozu
A1/B uszkodzenie na granicy miedzy warstwg przyczepng na podiozu a klejem
A/B  uszkodzenie na granicy miedzy podtozem a klejem
B uszkodzenie w kleju
B/IC  uszkodzenie na granicy miedzy klejem a produktem izolacyjnym
C uszkodzenie w produkcie izolacyjnym
c/ct uszkodzenie na granicy miedzy produktem izolacyjnym a powierzchnig produktu
izolacyjnego
C1  uszkodzenie powierzchni produktu izolacyjnego
C/D  uszkodzenie na granicy miedzy produktem izolacyjnym a warstwa podktadowag
D uszkodzenie warstwy podktadowe;
D/E  uszkodzenie na granicy miedzy warstwg podktadowg a warstwa wykonczeniowa
E uszkodzenie warstwy wykonczeniowej
3.31 Przyczepnos$é miedzy warstwa podktadowa a produktem termoizolacyjnym
Tabela 11
Oceniana konfiguracja elementéw
FB, FBH, FB, FB, FB, FBH, FB, FB,
Produkt min, $rednia, min, $rednia, min, $rednia, min, $rednia,
termoizolacyj ny Warstwa pOd kiadowa such sucha HWC HWC HWCFT HWCFT FT F-T
y [kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa]
[kPa]
Produkt termoizolacyjny 1 79 4
TR 280 kPa FAST Specjal W 78 c 54 c NPA NPA NPA NPA
Produkt do izolacji 5 5
termiczne;j 2 FAST Specjal W 5 5 NPA NPA NPA NPA
TR25kPa c c
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3.3.2 Przyczepnosé kleju do podioza

Tabela 12
Oceniona konfiguracja elementéw
FAS, FASS, FAS, FASS, FA-S, FAS,
min, $rednia, min, $rednia, min, $rednia,
Podloze Kleje suchy suchy 2D, 2H 2D, 2H 2D, 7D 2D, 7D
[kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa]
63 62 118
Beton FAST Normal W 55 B 54 B 109 B
) 42 45 132
Beton FAST Specjal W 33 B 4 B 122 B
. 66 56 124
Beton FAST Specjal DS 64 B 55 B 122 B
3.3.3 Sita wigzania miedzy klejem a produktem termoizolacyjnym
Tabela 13
Oceniana konfiguracja elementéw
FA4, FA4, FA4, FA4, FAd, FA,
. . min, $rednia, min, $rednia, min, $rednia,
Produkt termomlacy] ny Klej suchy suchy 2D, 2H 2D, 2H 2D, 7D 2D, 7D
[kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa] [kPa]
Produkt termoizolacyjny 1
80 72 80
TR 2 80 kPa FAST Normal W 80 70 80
Cc [ Cc
Produkt do izolacji termicznej 2 5 5 5
TR25kPa FAST Normal W 5 c 5 5 c
Produkt do izolacji termicznej 1
TR 2 80 kPa i 8 7 80
2 FAST Specjal W 80 c 72 c 80 c
Produkt do izolacji termicznej 2
5 5 5
TR25kPa FAST Specjal W 5 c 5 5 c
Produkt termoizolacyjny 1
80 69 80
TR 280 kPa FAST Specjal DS 80 67 78
(o] (o] Cc
Produkt do izolacji termicznej 2 5 5 5
TR25kPa FAST Specjal DS 5 c 5 5 c
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3.34

Odpornosé na obcigzenie wiatrem.

Odpornos¢ na wyrywanie

Tabela 14
Oceniona konfiguracja elementéw
F5%, F5%, F5%, F5%, F5%, F5%, F5%, F5%,
panel, 5 2tacze, 5 plyta, 10 potaczeni panel, 5 zlacze, panel, 10 ztacze, 10
. mm, mm, na mm, e, 10 mm, mm, 5 mm, mm, mm, ‘A’! /kre
Priz::’ak(:jido Mec::nlcz suchy sucho sucha suche mokry mokre mokry mokre s
Pozycja
termicznej urzadzenie morz\:la ijow [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
mocujace a
Mechanicz
ne .
Produkt urzadzenie Montaz
termoizolac | mocujace 1 | WPUSZzCzany
yjny 2 (ptyty lub blaty
MW ) nieznane
) Srednica montaz Zob.
Fj)gg mm zmin. rys. 1
Grubos¢ = 50 mm Rysun
50 mm nieprzerwanej ek 2
Sztywnos$é warstwy Rysun
plyty izolagji. 0,180 0,156 0,181 0,108 0,070 0,043 0,048 0,075 ek
TR=14 >06 3
kPa N
kN/mm Rysun
ek 4
cs=21 Odpornosc¢
kPa na
obcigzenie
>1,25
kN
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3.3.5 Badanie wytrzymatos$ci na rozciaganie tasmy renderowej

Tabela 15
Badanie wytrzymatosci na rozcigganie tasmy tynkarskiej
Odksztatcenie zmierzone 0,8 %
przy e
wrk wrk
Wymagania dotyczace ptaskiej strony strony wzorzystej probki
konfiguracji systemu prébki [mm]
ETICS: [mm]
o Osnowa Watek Kierunek Watek
L L R R Wzmocnienie kierunek kierunek kierunek kierunek
FAST Specjal W SECCO E 145 0,05 0,05 0,05 0,06
FAST Specjal W SECCO E 160 0,05 0,05 0,05 0,05
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3.4 Oszczednosé energii i zatrzymywanie ciepta (BWR 6)

3.4.1 Opor cieplny

Tabela 16
Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta systemoéw ETICS (rerics)
Opér cieplny [(™-K)W]
Nalezy obliczy¢ na podstawie danych dotyczacych konkretnej grubosci i przewodnosci cieplnej produktu
termoizolacyjnego, stosujac nastepujace réwnanie:
- 2 kKW
RETICS =R adhesive +Rinsulation +Rrender [m K. ]
Gdzie: Rinsulation = grubos¢ izolacji / zadeklarowany lub zmierzony wspétczynnik
przewodnosci cieplnej [™-K/W]
Rrender = 0,02 [mz'K/VV]
Radhesive = 0,02 [™+K/W], ma zastosowanie tylko wtedy, gdy w sktadzie wystepuje
RETICS klej
Przyktad obliczen uwzgledniajacych wptyw kleju i tynku przy najnizszej dopuszczalnej grubosci 15
mm i najwyzszej dopuszczalnej przewodnosci cieplnej produktu izolacyjnego 0,065 W/m-K, bez
wptywu mostkéw termicznych spowodowanych mechanicznymi elementami mocujacymi:
Reqies = 0,02 +0,0150,065 + 0,02 = 0,27 [m* ‘KW 1
Nalezy obliczy¢ w nastepujacy sposéb:
XP to punktowa warto$¢ wspétczynnika przenikania ciepta kotwy [W/K]. Okreslona w ETA dla kotew lub w
nastepujacy sposoéb:
0,002 [W/K] Dla kotew z plastikowa $ruba/gwozdziem, $ruba/gwozdziem ze stali nierdzewnej
z tbem pokrytym co najmniej 15 mm materiatu plastikowego lub z co najmniej 15 mm szczeling,
Punktowa » powietrzng przy tbie $ruby/gwozdzia.
przepuszczalnos¢ 0,004 [W/K] Dla kotew z wkretem/gwozdziem ze stali weglowej ocynkowanej, z tbem pokrytym
X co najmniej 15 mm materiatu z tworzywa sztucznego lub z co najmniej 15 mm szczeling powietrzng
przy tbie wkreta/gwozdzia.
0,008 [W/K] Dla wszystkich pozostatych kotew (najgorszy przypadek).
Maks. liczba kotew z
tworzywa sztucznego na <16
m2
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3.5 Aspekty trwatosci

3.51 Wytrzymato$é potaczenia po starzeniu warstw wykonczeniowych badanych na
stanowisku badawczym
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Tabela 17

Oceniona konfiguracja elementow

Produkt

Frender,

Frender,

Frender,

Frender,

Warstwa Plaszcz min, $rednia, HWC min, HWCFT $rednia,
termoizolacyjny | \warstwa W_ar_stwa wykofczeni ozdobny HWC [kPa] [kPa] HWCFT
podktadowa wigzaca SR [kPa] [kPa]
t:rrrﬁgiuz‘glac FAST
jny 1 ’ FAST Zgodnie FAST Grunt S 63
z tabelg 1
TR =80 Specjal W a Kornik +FAST 50 C NPA NPA
kPa F-S
Produkt FAST
;ﬁ;’qo'm'acy FAST Zgodnie FAST G"::si!L 77
: z tabelg 1 A +
TR =80 Specjal W Kornik Silikon 70 C NPA NPA
kPa
Produkt
f rTOIZOIacy FAST Zgodnie FAST 66
ny ) ztabela 1 . NIA 52 NPA NPA
TR =80 Specjal W Kornik S (o]
kPa
Produkt do
'ZOIa_CJ' . Zgodnie
termicznej 1 FAST 2 tabelg 1 FAST 64
TR =80 Specjal W Kornik SIL N/A 55 C NPA NPA
kPa
Produkt do FAST
i ii Zgodnie
|zo|a.cj| . FAST , tabelqg1 I FAST Grunt S 5
termicznej 2 Specjal W Kornik +FAST 5 c NPA NPA
TR =5kPa
F-$S
FAST
.PFIOdet do Zgodnie Grunt SIL
lzolacl FAST FAST +FAST 5
i i z tabelg 1
termicznej 2 Specjal W a Kornik Silikon 5 ¢ NPA NPA
TR =5kPa
Produkt do 2a0dni
|zola_q| " FAST ; tabelq%O nie EAST 5
termicznej Specjal W Baranek S N/A 5 c NPA NPA
TR 25 kPa
Produkt do Za0dni
i i odnie
poad FAST , tabela% FAST 5
ermicznej Specjal W Kornik S N/A 5 c NPA NPA
TR =5 kPa
Produkt do Za0dni
; i odnie
izolacji FAST 2 tabeln1 FAST 5
termicznej 2 Specjal W Baranek SIL N/A 5 c NPA NPA
TR 25 kPa
Produkt do Zaodni
izolaciji godnie 5
termicznej 2 FAST z tabela 1 FAST SIL + N/A 5 NPA NPA
1 Specjal W c
TR 25 kPa
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3.5.2 Przyczepnos$é po starzeniu warstw wykonczeniowych NIE badano na stanowisku

badawczym
Tabela 18
Oceniona konfiguracja elementow
Frender, Frender, Frender, Frender,
Produkt w fw W fw min, $rednia, w min, $rednia,
termoizolacyjn s astwe podesz! 3 5
viny WatI"IS(:W: Wa(;'ls(:w: wykonczeni dekoracyjn p::r wieku.ym o o
podkiadowa podkiadowa R a [kPa] [kPa]
[kPa] [kPa]
Produkt ) FAST FAST
izolacji FAST IZaodn'e Kornik Grunt $ 5
termicznej 2 Specjal W z tabelg Grubosé +FAST 5 c NPA NPA
TR 25 kPa <3mm
F-8
FAST
Produkt do . Grunt SIL
izoladj FAST ab |Z%°d”'e FAST +FAST 5
f ; z tabel
termicznej 2 Specjal W a Kornik Silikon 5 c NPA NPA
TR =25kPa
Produkt do Za0dni
i ii odnie
izolacji " FAST , tabelaﬁ FAST 5
termicznej Specjal W Baranek S brak danych 5 c NPA NPA
TR =25kPa
Produkt do Zaodni
; i odnie
'tz°'a_°1' " FAST , tabela_% FAST 5
ermicznej Specjal W Baranek SIL N/A 5 c NPA NPA
TR 25 kPa
Produkt do Za0dni
; ii odnie
ltZ(:rlslccjlzne 2 FAST z ‘abe"j FAST SIL + N/A 5 > NPA NPA
) Specjal W C
TR 25 kPa
Zgodnie
termicznej 1 FAST , tabelaﬁ FAST Grunt S 45
TR =80 Specjal W Baranek +FAST 40 (o] NPA NPA
kPa F-S
Produkt FAST
_term0|zolacy Zgodnie Grunt SIL
jny 1 FAST 2 tabela 1 FAST + 40
TR =80 Specjal W Baranek SZYBK 36 (o] NPA NPA
kPa [o}
Silikon
Produkt
.term0|zolacy Zgodnie
jny1 FAST 2 tabela 1 FAST 4
TR =80 Specjal W Baranek S NiA 38 (o] NPA NPA
kPa
Produkt
.term0|zolacy Zgodnie
jny 1 FAST 2 tabelg 1 FAST N/A 40 NPA NPA
TR =80 Specjal W Baranek SIL ¢ 37 (o]
kPa
Produkt
termoizolacy .
Zgodnie
oy 1 FAST z tabe'a% FAST SIL + N/A 37 N NPA NPA
TR 2 80 Specjal W c
kPa
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Oceniona konfiguracja komponentéw

Produkt do

Frender,

Frender,

Frender,

Frender,

W tw Powl’oka min, $rednia, w min, $rednia,
izolacji termicznej arstwa podesz - 5
fzolacjl (C2N€ll  Warstwa Warstwa wykonczeni dekoracyjn s:m wiek:ym o o
podktadowa wiazaca - a | [kPa] [kPa]
n [kPa]
[kPa]
Produkt FAST
_tﬁrn:mzolacy CAST Zgodnie Grunt S 80
Iny z tabelg 1
TR >80 Specjal W a FAST MS +FAST 80 c NPA NPA
kPa F-8
Produkt
termoizolacy Zgodnie
jny1 FAST z tabelg 1 i %
TR >80 Specjal W a FAST Granit N/A 80 c NPA NPA
kPa
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4 Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwos$ci uzytkowych (zwany
dalej ,,AVCP”), z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Obowigzujacym systemem AVCP jest 2+ dla wszystkich zastosowan z wyjatkiem zastosowan podlegajacych
przepisom dotyczacym reakcji na ogien. W przypadku zastosowan podlegajacych przepisom dotyczacym reakgji
na ogien obowigzujacymi systemami AVCP w odniesieniu do reakcji na ogien sg 1 lub 2+, w zaleznosci od

warunkéw okreslonych ponize;j.

Zgodnie z decyzja 97/556/WE, zmieniong decyzjg 2001/596/WE Komisji Europejskiej, zastosowanie majg
systemy oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (zob. zatacznik V do rozporzadzenia (UE) nr

305/2011) przedstawione w ponizszej tabeli.

Tabela 19
Systemy oceny i weryfikacji
Klasa(-y) (reakcja na statosci wlasciwosci
Produkt Przeznaczenie ogien) uzytkowych
A(")-B(")-C(") 1
na $cianie zewnetrznej
ZeWthanQ ) " ! € ' ) ) A(2 )— B(Z )— C(Z)
systemy/zestawy izolacji podlegajace] przepisom i
termicznej z przeciwpozarowym A (bez badan) 2+
tynkiem (ETICS) D-E-F
o trznei
w Scianie zewnetrznej dowolna 2

niepodlegajacej przepisom
przeciwpozarowym

(1) Materiaty, ktérych reakcja na ogien moze ulec zmianie w trakcie procesu produkcyjnego

(2) Materiaty, ktérych wiasciwosci ogniowe nie ulegajg zmianie w trakcie procesu produkcyjnego
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5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
obowiazujagcym EAD: 040083-01-0404

Producent oraz Instytut Techniczny i Badawczy Budownictwa w Pradze uzgodnili plan kontroli, ktéry zostat
ztozony w Instytucie Technicznym i Badawczym Budownictwa w Pradze i stanowi zatgcznik do ETA. Plan kontroli
okresla rodzaj i czestotliwosé kontroli/lbadan przeprowadzanych na surowcach, wyprodukowanych i
podwykonawczych komponentach.

Producent okreslit specjalne techniki montazu, ktérych nalezy zawsze przestrzegac.

Instalacja powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel przeszkolony w zakresie specjalnych
technik instalacyjnych okreslonych przez producenta.

Jednostka notyfikowana przeprowadza wstepng kontrole zaktadu produkcyjnego oraz kontroli produkcji w
zaktadzie. Jednostka notyfikowana przeprowadza réwniez ciggly nadzér, ocene i weryfikacje kontroli produkcji w
zaktadzie co najmniej raz w roku.

Wydano w Pradze dnia 22.03.2026 r.

przez

Ing. Jifi Studnicka, Ph.D.
Szef Jednostki ds. Oceny Technicznej (TAB)

Zatgczniki:

Zatgcznik nr 1 Opis kleju(-6w), warstwy podktadowej(-ych), warstwy przyczepnej(-ych), warstwy
dekoracyjnej(-ych) Zatgcznik nr 2 Opis produktu (produktéw) termoizolacyjnego (termoizolacyjnych)
Zatacznik nr 3 Opis mechanicznego urzgdzenia mocujacego

(urzadzen mocujgcych) Zatacznik nr 4 Opis siatki (siatek) z widkna

szklanego Zatacznik nr 5 Rysunki: wykresy
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Zatacznik nr1

Opis kleju(-ow), warstwy podkitadowej(-ych), warstwy przyczepnej(-ych), warstwy dekoracyjnej(-ych)

Tabela 20
q 2 o Czas do utraty lepkosci
Maks. wielkos¢ ziarna Gestos$é w stanie dostawy L. i Ciepto spalania (zbadane) Czas ci ciat(!;ba’:lan )
: : b (badana) Zawartos¢ popiotu @ Y
Skiadnik Charakter chemiczny (badai (badana) [%] [MJ/kg] s]
[mm] [kg/m’] °
Proszek do zmieszania z woda z 997
FAST Normal W dominujacym spoiwem na bazie: N/A 1378 ', c N/A N/A
CEMI (450 °C)
Proszek do wymieszania z wodg z %
FAST Specjal W dominujacym spoiwem na bazie: N/A 1327 450 C brak danych Nie dotyczy
CEMI ( )
Gotowa do uzycia pasta 825
FAST Specjal DS z dominujgcym spoiwem na bazie: N/A 1832 ( 450Y °C) N/D N/A
kopolimeréw styrenowo-akrylowych
Gotowa do uzycia pasta 903
FAST Grunt M z dominujgcym spoiwem na bazie: N/D 1651 (450’ °C) N/D N/A
kopolimeréw styrenowo-akrylowych
Gotowa do uzycia pasta 938
FAST Grunt S-T z dominujacym spoiwem na bazie: N/D 1704 ( 450Y °C) N/D N/A
krzemianu
Proszek do wymieszania z wodg z 985
FAST Baranek 2.0 dominujacym spoiwem na bazie: 21 1603 450’ - N/A N/A
CEMI ( )
Proszek do wymieszania z wodg z %5
FAST Baranek 2,5 dominujacym spoiwem na bazie: 21 1616 1450 C N/A N/A
CEMI ( )
Proszek do wymieszania z wodg z 988
FAST Baranek 3.0 dominujacym spoiwem na bazie: 30 1577 450’ - N/A N/A
CEMI ( )
Proszek do wymieszania z wodg z 99,1
FAST Kornik 2.0 dominujacym spoiwem na bazie: 20 1649 ( 450’ «c) N/A N/A

CEM |
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Maks. wielkos¢ ziarna

Gestos¢ w stanie dostawy

Zawartos¢ popiotu

Ciepto spalania (zbadane)

Czas do utraty lepkosci
Czas cigcia (zbadany)

silikonu

i F badana (badana)
Skfadnik Charakter chemiczny ( ] ) e (badana) [%] [MJ/kg] s]
Proszek do wymieszania z woda z 991
FAST Kornik 3.0 dominujacym spoiwem na bazie: CEM 30 1770 (4501 ) N/A N/D
|
Proszek przeznaczony do
FAST MS wymieszania z woda, zawierajacy N/A nie dotyczy N/A N/A N/A
gtéwnie spoiwo na bazie: CEM |
Gotowa do uzycia pasta 924
FAST Baranek S 1.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 1.0 1902 (450’ °C) N/A N/A
krzemianu
Gotowa do uzycia pasta 926
FAST Baranek S 1,5 z dominujacym spoiwem na bazie: 1,5 1920 (450Y °C) N/A N/D
krzemianu
Gotowa do uzycia pasta 927
FAST Baranek S 2.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 20 1904 (450' °C) N/A N/A
krzemianu
Gotowa do uzycia pasta 937
FAST Kornik S 2.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 20 1892 (450’ °C) N/A brak danych
krzemianu
Gotowa do uzycia pasta 938
FAST Kornik S 3.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 30 1821 (450' °C) N/A N/A
krzemianu
Gotowa do uzycia pasta 912
FAST Baranek SIL 1.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 1.0 1842 (450’ °c) N/A N/A
silikonu
Gotowa do uzycia pasta 919
FAST Baranek SIL 1,5 z dominujacym spoiwem na bazie: 1,5 1863 (450’ °C) N/A N/A
silikonu
Gotowa do uzycia pasta
FAST Baranek SIL 2.0 z dominujacym spoiwem na bazie: 20 N/A N/D N/D N/D
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Maks. wielkos¢ ziarna

Gestos¢ w stanie dostawy

Zawartos¢ popiotu (wynik

Ciepto spalania (zbadane)

Czas do utraty lepkosci
Czas cigcia (zbadany)

krzemianu

Skiadnik Wiasciwosci chemiczne (badana) (badana) badan) % [MJ/kg] is]
mm} [kg/m1] s
Gotowa do uzycia pasta 912
FAST SIL +1.0 z dominujacym spoiwem na bazie: N/D 1842 (4501 °C) N/D N/A
silikonu
Gotowa do uzycia pasta
FASTSIL +1,5 z dominujacym spoiwem na bazie: N/A N/A N/A N/A N/A
silikonu
Gotowa do uzycia pasta
FAST SIL +2.0 z dominujacym spoiwem na bazie: N/A N/A N/A N/A N/A
silikonu
Gotowa do uzycia pasta 827
FAST Kornik SIL 2.0 z dominujacym spoiwem na bazie: N/A 1764 ’0 N/A N/A
(450 °C)
silikonu
Gotowa do uzycia pasta 935
FAST Kornik SIL 3.0 z dominujacym spoiwem na bazie: N/D 1838 'c N/D N/A
(450 °C)
silikonu
Gotowa do uzycia pasta
FAST Granit z dominujacym spoiwem na bazie: 3,0 N/D N/D N/D N/D
polimeréw akrylowych
Ptyn
Y 53
FAST Grunt S z dominujacym spoiwem na bazie: N/A 1053 o N/D N/A
(450 °C)
krzemianu
Ptyn
AST Grunt SIL d b N/A 1001 193
F run z dominujacym spoiwem na bazie: (450 °C) N/D N/A
silikonu
Ptyn
ty! 61,2
FASTF-S z przewazajacym spoiwem na bazie: N/A 1546 (450 °C) N/D N/A
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Maksymalna wielkos¢

Gestos¢ w stanie dostawy
(zbadana)

Zawartos¢ popiotu

Ciepto spalania (zbadane)

Czas do utraty lepkosci
Czas cigcia (zbadany)

silikonu

Sktadnik Sktad chemiczny ziarna (badana) [MJ/kg] =

)| [kg/m1] (badana) [%] [s]

Ptyn
86,2
FAST Silikon z dominujacym spoiwem na bazie: N/D 1549 (450 °C) N/D N/A
silikonu

Ptyn

FAST LOTOS z dominujacym spoiwem na bazie: N/D 1460 N/D N/A N/A
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Zatacznik nr 2 Opis produktu(-6w) termoizolacyjnego(-ych)
Tabela 21
Maksymalna
- absorpcja Minimalna Maksymalny
Minimalne ‘”°Z'y_'°° 2h4 Minimalna Minimalny wytrzymalosé na wspotczynnik
wymagania goazinac Minimalna rozciaganie rzewodnosci
AR H . . wytrzymat modut Elef . L p
Element Rodzaj 'Z?I:;:i' et dotyczace czesciowego 08¢ na &cinania wytrzymaltosé prostopadia do Reakclai r:"a Stabllnmois:: w cieplnej o
ermicznej tollerancjl N zanurzenia EdhEnts kPa] na $ciskanie powierzchni ogiel wymiarowa [WimK]
miarowyc
Tolerancje
diugosci i
Lamela z wetny mineralnej .szeI:ok'olsm
(MW) zgodnie z normg EN nieokresione
13162 Tolerancje 20 1000
Struktura jednorodna glrubosc’| (tylko d.o (tylko df)
Produkt nieokreslone stosowania w stosowania w A1 (PCS <
f Dominujgca orientacja y klejonych systemach DS(70,90)
termoizolacy o Tolerancje 1 jony! Y CS(10\20) 80 2,0 MJ/kg) 0.065
jny 1 Wmls\z?ef;:;?pz(:zl ido prostopadtosci systemach ETlCS lub lepsze
pow ni p nieokreslone ETICS z kIeJonych z
izolacyjnych mocowaniami mocowaniami
Powierzchnia czotowa o Tp?;tesrs;é(:i? me‘fhgnli‘?z';ymi meﬁhzntiCZl;ymi
Kroi ub bez ub bez
przekroju poprzecznym nisokredlone
Tolerancje
ditugosci i
szerokosci
Ptyta z welny nieokreslone
mingralnej (MW) Tolerancje
zgodnie z norma EN grubosci
Produkt 13162 nieokreslone
_ — /0 A1 (PCS < DS(70,90)
termoizolacy Struktura jednorodna Tolerancie 1 N/A N/D CS(10\20) 5 A O(M Jkg) b | 0,065
iny2 Dominujgca orientacja prostopadtosci , ub lepszy
widkien réwnolegta do nieokreslone
povylerzchm paneli Tolerancje
izolacyjnych plaskosci
Powierzchnia cigcia czotowa nieokreslone
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Zatacznik nr 3 Opis mechanicznego urzadzenia mocujgcego

Tabela 22
S
Element Typ i specyfikacja Forma(-y) montazu Geometria Geometria 350":&3" mechaniczne
Kotwy z tworzywa sztucznego Montaz wpuszczany Ksztalt, wymiary, zastosowanie
wykonane z materiatu pierwotnego lub - podktadek nasuwanych
wtérnego do mocowania systemow Montaz wpuszczany T N (zlicowane lub wpuszczone w Sztywno$é i nosnosé piyty
zewnetrznej izolacji termicznej z tynkiem Montaz kotew spiralnych z _worzywo szluczne produkt termoizolacyjny) oraz kotwigcej zgodnie z
Mechaniczne elementy zgodnie z EAD 330196-01- wpuszczaniem Potaczenie wytrzymato$¢ na wyrwanie z podtoza odpowiednig ETA
mocujace 1 0604 Pozycja montazowa okreslona w tworzywa okreslone sa w odpowiedniej ETA mechanicznego urzadzenia
lub wersja zastepujaca instrukcji montazu produktu sztucznego i metalu mechanicznego elementu mocujacego.
dostarczonej przez producenta mocujacego.
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Zatacznik nr 4

Opis siatki (siatek) z witdkna szklanego

Tabela 23
Masa na jednostke Wytrzymatosé na Wytrzymatosé na e [ Ciepto
Tvoi Kaci 5 > rozciaganie po rozciaganie po spalania
Element yp i specyfikacja Rozmiar oczek Rozmiar oczek powierzchni kondycjonowaniu kondycjonowaniu (badana) (zbadane)
[o/m] alkalicznym alkalicznym [%] [MJ/kg]
[N/mm] [%]
Siatka prostokatna EAD
Watek:
040016-
. 4,0+0,5mm
Siatka z 00(01)-0404 Brak S S
widkna wymagan Osnowa: 145 - 160 220 250 N/A 1,49
lub dokument
szklanego . 4,0+0,5mm
1 zastepujacy

TZUS 020-051963

ETA 14/0465-03 z dnia 22.03.2026 r. — strona34 z 38




Zalacznik nr5 Rysunki: wykresy

Rysunek 1: Wykres badania wytrzymatosci na wyrywanie MW, suchy, panel
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Rysunek 2: Wykres wynikow proby wyciggania dla MW, suchy, potaczenie
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Rysunek 3: Wykres wynikow proby wyciggania dla MW, na mokro, panel
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Rysunek 4: Wykres wynikow proby wyciggania MW, mokry, potaczenie

200,0

Sila (N)

0,0 10,0 20,0 30,0 40,0

Prodlouzeni (mm)

Test1 —— Test2 —— Test3 —— Test4 —— Tests

TZUS 020-051963 ETA 14/0465-03 z dnia 22.03.2026 r. — strona38 z 38



