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Zatgcznik nr 4 Plan kontrolny zawiera poufne
informacje i nie jest czescig publikowanej
Europejskiej oceny technicznej.

ETAG 004, wydanie 2013, uzytego jako
Europejski dokument do oceny (EDO)

ETA 14/0464, wazna od 27.05.2016

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej oceny technicznej na inne jezyki musza catkowicie odpowiada¢ oryginatowi
wydanego dokumentu i muszg by¢ jako takie oznaczone.

Informacja o niniejszej Europejskiej ocenie technicznej wraz z przesytaniem drogg elektroniczng musi by¢ w
petnym brzmieniu (z wyjatkiem poufnego (poufnych) zatgcznika (zatgcznikdw) podanego (podanych) powyze;j).
Czesciowe powielanie jest jednak mozliwe z pisemng zgodg wydajgcego podmiotu do oceny technicznej —
Technicky a zku$ebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Techniczny i Badawczy Instytut Budowlany Praga, p.p.).
Jakiekolwiek powielana cze$¢ musi by¢ oznaczona jako czesé.



Il Czesc¢ techniczna
1 Opis techniczny wyrobu
1.1 Definicja i skltad zestawu

Ten wyrdb jest ETICS (zewnetrzny kompozytowy system termoizolacyjny) z tynkiem —
zestaw zawierajgcy czesci, ktére sg wyprodukowane przemystowo przez producenta lub
dostawce czesci. Za wszystkie czesci ETICS podane w niniejszej ETA jest odpowiedzialny
producent ETICS.

Zestaw ETICS tworzy prefabrykowany wyrob izolacyjny z ekspandowanego polistyrenu
(EPS) klejony lub mocowany mechanicznie do sciany. Sposoby mocowania i odpowiednie
czesci sg podane w tabeli ponizej. Wyrdb izolacyjny posiada powloke zewnetrzng z jednej
lub kilku warstw (aplikowanych na budowie), z ktérych jedna zawiera zbrojenie. Warstwy
zewnetrzne sg nanoszone bezposredni na ptyty izolacyjne bez szczelin powietrznych lub
przerywanych warstw.

ETICS moze zawiera¢ wyposazenie opcjonalne (np. listwy dolne, listwy naroznikowe ...) do
wykonywania detali ETICS (przejscia, przepusty, narozniki, parapety, nadproza, ...).
Niniejsza ETA nie zajmuje sie¢ oceng ani wiasciwosciami tych czesci, ale jezeli sg
dostarczane jako c¢ze$¢ =zestawu, producent ETICS odpowiada za odpowiednig
kompatybilnos¢ i wtasciwosci w ramach ETICS.

sktad ETICS
Tabela nr 1
Czesci Zuzycie Grubosé
¢ (kg/m?) (mm)
Klejony ETICS (klejony czesciowo i catkowicie) z dodatkowym kotwieniem. Konieczne
jest uwzglednienie krajowych dokumentéw wykonawczych.
e Wyréb izolacyjny: EPS wedtug EN 13163
patrz zatgcznik nr 1 z wtasciwosciami wyrobu / od 50 do 250
Materiaty o Kleje:
izolacyjne i
zwigzane z - FAST Normal S /
nimi metody (proszek na bazie cementu wymagajacy
mocowania dodania wody 0,22 I/kg) od 3.0do 5.0
(zaprawy
- FAST Specjal/FAST Specjal M suche)
(proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody 0,20 I/kg)
- FAST Specjal DS
- 2,0-3,0
(pasta gotowa do uzycia)
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Czesci

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé
(mm)

Materialy
izolacyjne i
zwigzane z

nimi metody
mocowania

ETICS mocowany mechanicznie kotkami rozporowymi z dodatkowym klejeniem (patrz
art. 3.4.4 i zatacznik nr 2 mozliwe kombinacje EPS/kotki rozporowe). Konieczne jest
uwzglednienie krajowych dokumentéw wykonawczych.

o Wyrdb izolacyjny: EPS wedtug EN 13163

patrz zatgcznik nr 1 z wlasciwosciami wyrobu

od 50 do 250

o Dodatkowe kleje:

- FAST Normal S

(proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody 0,22 I/kg)

- FAST Specjal/FAST Specjal M

(proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody 0,20 I/kg)

- FAST Specjal DS
(pasta gotowa do uzycia)

od 3.0do 5.0

(zaprawy
suche)

2,0-3,0

o Kotki rozporowe, opis wtasciwosci poszczegodlnych wyrobow, patrz zatgcznik nr 2.

e W zestawie mogg by¢ tez uzyte inne typy kotkdw rozporowych spetniajgce

wymagania podane w zatgczniku nr 2.

- ejotherm STR U, STRU 2G
kotki rozporowe $rubowane z tworzywa
- ejotherm NT U
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- ejotherm NTK U
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- EJOT SDM-T plus
kotki rozporowe $rubowane z tworzywa
- EjotHleco
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- EJOTH3
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
-  KOELNER TFIX-8M
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
-  KOELNER TFIX-8S, TFIX-8ST
kotki rozporowe srubowane z tworzywa
- KOELNER TFIX-8P
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- KOELNER KI-10N
koftki rozporowe wbijane z tworzywa

- KOELNER KI-10NS
kotki rozporowe srubowane z tworzywa

ETA-04/0023

ETA-05/0009

ETA-07/0026

ETA-04/0064

ETA-11/0192

ETA-14/0130

ETA-08/0336

ETA-11/0144

ETA-13/0845

ETA-07/0221
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Czesci Zuzycie Grubosé
(kg/m?) (mm)
- KOELNER KI-10, KI-10PA
koftki rozporowe wbijane z tworzywa
ETA-07/0291
-  KOELNER KI-10M
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- RAWPLUG Insulation System R-TFIX-8S
. . ETA-17/0161
kotki rozporowe $rubowane z tworzywa
- BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La
- BRAVOLL PTH 60/8-La ETA-05/0055
koftki rozporowe wbijane z tworzywa
- WKRET-MET LTX 10, LMX 10
. , ETA-08/0172
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- KEWTSD8
) . ETA-04/0030
koftki rozporowe wbijane z tworzywa
- fischer TERMOZ 8N, 8 NZ
) . ETA-03/0019
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- fischer TERMOZ 8U, 8 UZ
) . ETA-02/0019
kotki rozporowe srubowane z tworzywa
- Hilti XI-FV
. . ETA-03/0004
kotki rozporowe wstrzeliwane z tworzywa
- Hilti SX-FV
) . ETA-03/0005
kotki rozporowe srubowane z tworzywa
- Hilti SD-FV8
) . ETA-03/0028
kotki rozporowe wbijane z tworzywa
- Hilti SDK-FV 8
) . ETA-07/0302
koftki rozporowe wbijane z tworzywa
- HiltiD-FV,D-FVT
) . ETA-05/0039
kotki rozporowe srubowane z tworzywa
Warstwa e FAST Specjal/FAST Specjal M 0d 3.0do 5.0
podkiadowa (proszek na bazie cementu wymagajgcy dodania (zaprawy 3,0-50
wody 0,20 I/kg) suche)

TZUS 020-037220
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Czesci

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé
(mm)

Zbrojenie

Standardowe siatki aplikowane w jednej lub
dwoch warstwach patrz zatgcznik nr 3 z
wiasciwosciami wyrobu:

- AKE 145/R 117 A101

- AKE170/R 131 Al101

- 117S

- SECCOE 145

- SECCOE 160

- REDNET E 145

- REDNET E 160

- Valmieras SSA-1363-160
-  OPTIMA-NET 150

- OPTIMA-NET 165

Grunty

- FAST Grunt M
ciecz gotowa do uzycia.

- FAST Grunt S-T
ciecz gotowa do uzycia.

0,35

Wykonczenia
powierzchni

Proszek — spoiwo mineralne:

- FAST Baranek

struktura krecona (wielkos$¢ ziarna 2,0;
2,5; 3,0 mm),

proszek wymagajgcy dodania wody 0,20 -
0,22 I/kg
- FAST Kornik

struktura skrobana (wielkos$¢ ziarna 2,0; 3,0
mm),

proszek wymagajgcy dodania wody 0,20 -
0,22 I/kg
- FAST WD (WET, DRY Dash)

powierzchnia wykonczona kruszonym
kamieniem,

proszek wymagajgcy dodania wody 0,18 I/kg

- FAST MS

proszek wymagajgcy dodania wody 0,22 -
0,28 I/kg

od 2,2do 3,5

od 2,2do 3,5

12,5
zaprawy suche

3,0-45

Wedtug wielko$ci
ziarna

2,0-3,0

TZUS 020-037220
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Zuzycie Grubos¢

Czesci (kg/m?) (mm)

e Pasta gotowa do uzycia - spoiwo silikatowe:
- FAST Baranek S

struktura krecona (wielkos¢ ziarna 1,0;
1,5; 2,0 mm i Sci
? 0d 1.7do 3.5 Wedtug wielkosci

- FAST Kornik S ziarna
struktura drapana (wielko$¢ ziarna 2,0; 3,0

mm),

e Pasta gotowa do uzycia - spoiwo akrylowe:

- FAST Baranek A

struktura krecona (wielko$¢ ziarna 1,0;
1,5; 2,0 mm)
- FAST Akryl+
struktura krecona (wielko$¢ ziarna 1,0;
1,5; 2,0 mm) Wedtug wielkosci
ziarna

od1,7do 3,5

- FAST Kornik A
struktura drapana (wielkos¢ ziarna 2,0; 3,0 od 1,7do 3,5
mm),

- FAST Granit

A i od 1,7do 3,5
;‘x/‘;‘:zﬁz:a struktura mozaikowa (wielkos$¢ ziarna 1,5 mm)

e Pasta gotowa do uzycia - spoiwo siloksanowe:

- FAST Baranek Sl
struktura krecona (wielko$¢ ziarna 1,0; od 1,7do 3,5
1,5 2,0 mm) Wedtug wielkosci

- FAST Kornik SI ziarna

struktura drapana (wielkos¢ ziarna 2,0; 3,0 od 1,7do 3,5
mm),

e Pasta gotowa do uzycia - spoiwo silikonowe:

-  FAST Baranek SIL
struktura krecona (wielko$¢ ziarna 1,0; od 1,7do 3,5
1,5; 2,0 mm)

- FAST SIL +

struktura krecona (wielkoé¢ ziarna 1,0; | ©0d1,7do 3,5
1,5; 2,0 mm)

Wedtug wielkosci
ziarna

- FAST Kornik SIL

struktura drapana (wielko$é ziarna 2,0; 3,0 | o0d1,7do 3,5
mm),
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Czesci

Zuzycie
(kg/m?)

Grubosé
(mm)

Tylko do wykonczen powierzchni FAST Baranek, FAST Kornik i FAST MS

FAST Grunt S

przeznaczony pod  silikatowg powtoke 0.08-0.10
ochronng,
ciecz gotowa do uzycia
- FAST Grunt SIL
Grunty pod d ik 1ok
powloki pri?zr;iczony po silikonowg  powtoke 0.05-0,17
ochronne ochronna, -
ciecz gotowa do uzycia
- FAST Grunt G
przeznaczony pod akrylowg i siloksanowg
powtoke ochronna, 0,05 - 0,25
ciecz gotowa do wuzycia, mozliwe dwie
warstwy, drugg warstwe rozcienczy¢ wodg w
stosunku 1:1
Tylko do wykonczen powierzchni FAST Baranek, FAST Kornik i FAST MS
- FASTF-S
. 0,10-0,20
silikatowa powtoka ochronna, (I/m?)
ciecz gotowa do uzycia, dwie warstwy, w jednej
rozciencza¢ maks. 5 % objetosciowymi FAST warstwie
Grunt S
- FAST Silik
tikon 0,12 (I/m?)
silikonowa powloka ochronna, ciecz gotowa . .
. o . : w jednej
do uzycia, mozliwe dwie warstwy, pierwszg warstwie
Powtoki warstwe rozcienczy¢ maks. 10% wody
ochronne
- FAST sSI-SI -
0,10-0,20
siloksanowa powtoka ochronna, (/m?)
ciecz gotowa do uzycia, mozliwe dwie w jednej
warstwy, pierwszg warstwe rozcienczy¢ maks. warstwie
10% wody
- FASTF-AZ
0,10-0,20
akrylowa powtoka ochronna, (/m?)
ciecz gotowa do wuzycia, mozliwe dwie w jednej
warstwy, pierwszg warstwe rozcienczyé maks. warstwie
10% wody
Akcesoria Odpowiada producent
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2 Specyfikacja przeznaczenia (przeznaczen) zgodnie z witasciwym
dokumentem do oceny (dalej tylko ,,EAD*)

2.1 Przeznaczenie

Niniejszy ETICS stosuje sie jako izolacje zewnetrzng scian budynkéw. Te $ciany sg
murowane (z cegiet, bloczkéw, kamienia ...) lub z betonu (monolitycznego Ilub z
prefabrykowanej pityty). Przed aplikacjg ETICS trzeba sprawdzi¢ wiasciwosci scian,
zwlaszcza pod katem warunkow dla klasy reakcji na ogien i mocowania ETICS przez
klejenie lub kotwienie mechaniczne. ETICS jest opracowany tak, aby zapewniat odpowiednig
izolacje cieplng scian.

ETICS tworzg nienosne czesci konstrukcyjne. Nie zapewnia zwigkszenia stabilnosci Sciany,
na ktérej jest aplikowany, ale zapewnia wiekszg odporno$¢ na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych.

ETICS moze by¢ stosowany zaréwno na nowych, jak tez istniejgcych (modernizowanych)
pionowych $cianach. Moze byC réwniez stosowany na powierzchniach poziomych lub
nachylonych, ktére nie sg narazone na opady atmosferyczne.

Celem ETICS nie jest zapewnienie nieprzepuszczalnosci budynku.

Wybdér sposobu mocowania zalezy od wiasciwosci podioza, ktére moze wymagaé
przygotowania (patrz art. 7.2.1 ETAG 004) i musi by¢ wykonane zgodnie z krajowymi
wymaganiami.

Niniejszy ETICS nalezy, wedtug Raportu Technicznego EOTA nr 034, do kategorii S/W2.
2.2 Produkcja

ETA wydaje sie dla ETICS na podstawie zatwierdzonych danych/informacji utozonych w
Technicznym i Badawczym Instytucie Budowlanym Praga, ktore identyfikujg rozpatrywany
ETICS.

2.3 Projektowanie i montaz

Instrukcje montazowe wraz ze specjalnymi technikami montazowymi i przepisy dotyczgce
kwalifikacji pracownikéw sg podane w dokumentacji technicznej producenta.

Projektowanie, montaz i realizacja ETICS musi spetnia¢ wymagania krajowe. Te wymagania
i poziom ich realizacji w ramach systemow prawnych panstw czionkowskich sg rézne. Tam,
gdzie wymagan krajowych nie ma wcale, do oceny i deklaracji wkasciwoéci ETICS zostang
zastosowane ogolne zatozenia podane w rozdziale 7.1 i 7.2 ETAG 004 uzytym jako EAD,
ktéry podaje, jak informacje podawane w ETA i dokumentach zwigzanych w procesie
budowlanym bedg wykorzystywane i stuzy jako instrukcja dla wszystkich zainteresowanych
0sOb.
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2.4 Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje na temat pakowania, transportu i sktadowania podano w dokumentaciji
technicznej producenta. Obowigzkiem producenta (-6w) jest zapewnienie, aby te informacje
byty tatwo dostepne odpowiednim pracownikom.

2.5 Uzytkowanie, utrzymanie i naprawy
Wykonczenie powierzchni ma by¢é utrzymywane tak, aby w petni zachowywato funkcje
ETICS. Utrzymanie powinno obejmowac¢ minimalnie:

- kontrole wzrokowg ETICS,

- naprawy lokalnych uszkodzen spowodowanych wypadkami,

- utrzymanie wygladu prowadzone z pomocg wyrobow dostosowanych do danego
ETICS, ew. kompatybilnych z ETICS (ewentualnie po zmyciu lub innym
odpowiednim przygotowaniu).

Niezbedne naprawy nalezy przeprowadzi¢ jak najszybciej.
Wazne jest przeprowadzenie utrzymania i za pomocg fatwo dostepnych produktdw i urzgdzen
bez uszkadzania wygladu dzieta. Stosuje sie tylko wyroby kompatybilne z ETICS.

Informacje na temat przeznaczenia, utrzymania i napraw sg podane w dokumentaciji
technicznej producenta. Obowigzkiem producenta (-6w) jest zapewnienie, aby te informacje
byty tatwo dostepne odpowiednim pracownikom.
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3 Cechy wyrobu i linki do metod uzytych do jego oceny

Wiasciwosci zestawu podane w niniejszym rozdziale obowiazujg tylko pod
warunkiem, ze poszczegdlne czesci zestawu sg zgodne z zatagcznikami 1-3.
3.1 Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)
3.1.1 Reakcja na ogien (ETAG 004 - art 5.1.2.1, EN 13501-1)
Tabela nr 2
Zawartos¢ Klasg
Konfiguracja Ciepto spalania spowalniaczy UL
spalania esiuglEn
P 13501-1
Reakcja na ogien dotyczaca zastosowania ogélnego ETICS
Klej maks. 4,81 MJ/kg | €2 Spowalniaczy
spalania
Wilosci W ilosci
Ptyty ze styropianu EPS zapewniajace) zapewniajgcej klase
- L klase europejska .
Maks. Ciezar objetosciowy 15 kg/m?3 europejskg E wediug
E wedtug EN EN 13501-1
13501-1
Zaprawa warstwy podktadowej maks. 0,13 MJ/kg Bez SPO\INaI.n laczy
spalania B—s1, do
Siatka z wtékna szklanego maks. 8,32 MJ/kg Bez spowalplaczy
spalania
Tynki ze spoiwem mineralnym
Tynki ze spoiwem akrylowym
- Oprocz tynku fast it i
, ~procz tynku fast grani maks. 2,30 MJ/kg | €2 Spowalniaczy
Tynki ze spoiwem silikatowym spalania
Tynki ze spoiwem siloksanowym
Tynki ze spoiwem silikonowym
Reakcja na ogien wazna do stosowania ETICS w czesci cokolowej systemu ocieplen
Klej B o
FAST Normal S maks. 0,14 MJ/kg €z Z‘;‘;‘I’;?lgaczy
FAST Specjal/FAST Specjal M
Wilosci W ilosci
Ptyty ze styropianu EPS kIZa Zpe:g;sz_ci zapewniajgcej klase
Maks. Ciezar objetosciowy 36 kg/m?3 ¢ pelska europejskg E wedtug
E wedtug EN
13501-1 EN 13501-1 B -s1,d0

Zaprawa warstwy podktadowej

maks. 0,13 MJ/kg

Bez spowalniaczy
spalania

Siatka z wtékna szklanego

maks. 8,32 MJ/kg

Bez spowalniaczy
spalania

Tynk FAST Granit

maks. 2,90 MJ/kg

Bez spowalniaczy
spalania
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Uwaga: Europejski scenariusz referencyjny pozaru dla elewacji nie zostat jeszcze ustalony.
W niektorych panstwach cztonkowskich klasyfikacia wg EN 13501-1 dla elewacii
wystarczajgca. Aby spetni¢ wymagania przepisy panstw cztonkowskich mogg by¢ niezbedne
dalsze oceny ETICS, zgodnie z przepisami krajowymi (np. na podstawie prob o wiekszym
zakresie), dopoki nie zostanie dokonczony istniejgcy europejski system klasyfikacji.

3.2 Higiena, ochrona zdrowia i Srodowiska (BWR 3)

3.21

Nasiakliwo$é wody (ETAG 004 - artykut 5.1.3.1)

. Warstwa podkfadowa FAST Specjal / FAST Specjal M:
Nasigkliwo$¢ po 1 godzinie < 1 kg/m?

Nasigkliwo$¢ po 24 godzinach

< 0,5 kg/m?

. Zewnetrzne warstwy:

Tabela nr 3

Nasiagkliwos¢ po 24 godzinach

< 0,5 kg/m? >0,5 kg/m?

Zewnetrzne warstwy:
Warstwa podktadowa
FAST Specjal / FAST
Specjal M + wykonczenia
powierzchni podane
ponizej:

FAST Baranek

z powtokami ochronnymi
FAST F-S, FAST F-AZ,
FAST Silikon

FAST Baranek
z powlokg ochronng
FAST SI-SI

FAST Kornik

FAST WD (WET, DRY Dash)

FAST MS

FAST Baranek S
FAST Kornik S

FAST Baranek A
FAST Akryl +
FAST Kornik A
FAST Granit

FAST Baranek Sl
FAST Kornik Sl

FAST Baranek SIL
FAST SIL +
FAST Kornik SIL
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3.2.2

3.3.2.1 Oddziatywania higrotermiczne
Zadowalajgce (bez wad).
3.3.2.2

Zadowalajgce (bez wad).
3.2.3

Tabela nr 4

Wodoszczelnos¢ (ETAG 004 — artykut 5.1.3.2)

Zachowanie podczas préby zamrazanie-rozmrazanie

Odpornosé¢ na uszkodzenia mechaniczne (ETAG 004 - art. 5.1.3.3)

Zewnetrzne warstwy:

Warstwa podktadowa FAST Specjal /
FAST Specjal M + zbrojenie i

Pojedyncza standardowa

Podwdéjna

FAST Kornik SIL

, : : i siatka Siatka standardowa

wykonczenie powierzchni podane
ponizej:

Kategoria lll
EAST Baranek K - dla ziarna do 1,01 1,5 mm
FAST Kornik ategoria Kategoria |

ziarna > 2,0 mm
FAST WD (WET, DRY Dash) Kategoria | nie jest przepisany Zaden
wskaznik

FAST MS Kategoria Il Kategoria |
FAST Baranek S Kat ia il Kat ial
EAST Kornik S ategoria ategoria

Kategoria lll
FAST Baranek A _ dla ziarna do 1,01 1,5 mm
FAST Akryl + Kategoria Il -
FAST Kornik A Kategoria |

Ziarna > 2 mm

FAST Granit Kategoria Il Kategoria |
FAST Baranek S| Kategoria Ill Kategoria |
FAST Kornik SI 9 9

Kategoria lll
FAST Baranek SIL ) dla ziarna do 1,0 i 1,5 mm
FAST SIL + Kategoria Ill

Kategoria |

ziarna =2 mm
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3.24 Przepuszczalnos¢ pary wodnej (ETAG 004 - artykut 5.1.3.4)

Tabela nr 5

Zewnetrzne warstwy:
Warstwa podkfadowa FAST Specjal / FAST

Rownowazna grubos¢ warstwy powietrza

Specjal M + zbrojenie i wykonczenie powierzchni
podane ponizej

FAST Baranek

Pojedyncza tkanina Podwaéjna tkanina

< <
FAST Kornik <0.23m <027 m
FAST WD (WET, DRY Dash) <0,44m Nie jest przepisany
zaden wskaznik
FAST MS <0,45m <0551 m

FAST Baranek S
FAST Kornik S
FAST Baranek A

FAST Akryl + <0,38 m <0,55m
FAST Kornik A

<0,29m <0,38m

FAST Granit <0,34m <0,48 m

FAST Baranek Sl
FAST Kornik SI
FAST Baranek SIL

FAST SIL + <0,29m <0,36 m
FAST Kornik SIL

<0,32m <0,39m

3.25 Uwalnianie niebezpiecznych substancji (ETAG 004 - artykut 5.1.3.5,
EOTA TR034)

Zestaw nie oceniano wedtug EOTA TR 034.
3.3 Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)

3.3.1 Przyczepnosé warstwy podkladowej do wyrobu termoizolacyjnego
(ETAG 004, art. 5.1.4.1.1)

Przyczepno$¢ warstwy podkfadowej do wyrobu izolacyjnego: > 0,08 MPa (naruszenie
kohezyjne).
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3.3.2 Przyczepnosé kleju do podtoza / wyrobu izolacyjnego (ETAG 004 -
artykuty 5.1.4.1.2, 5.1.4.1.3)

Tabela nr 6
48 godz. 48 godz.
= zanurzenie w zanurzenie w
ocz ?I?ow wodzie wodzie
POCZAKOWY | + 2 godz. 23°C/50% | +7 dni 23°C/50%
WW WW
FAST Normal S Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
FAST Specjal/[FAST
Specjal M - Ekspandowany |, 4 g mpa > 0,03 MPa > 0,08 MPA
FAST Specjal DS polistyren EPS

3.3.3 Wytrzymatos¢ mocowania (ETAG 004 — artykut 5.1.4.2)
Préba nie jest wymagana (bez ograniczen dtugosci ETICS).

3.34 Odpornosé na obcigzenie ssaniem wiatru (ETAG 004 — artykut

5.1.4.3)
Tabela nr 7
Patrz zatacznik 2
Nazwa handlowa .
. Montaz .
Opis kotwy . . Montaz wpuszczony
powierzchniowy
Srednica tarczy (mm) 60 lub wiecej
Wiasciwosci Grubos¢ (mm) > 50 >100
=S Wytrzymaltosé (kPa) > 100 > 100
Kotki rozporowe warto$é minimalna:
umieszczone w 0,45 kN
powierzchni Roptyta rtosé srednia:
materiatu wartos¢ srednia:
Maksymalne izolacyjnego 0,47 KN
obcigzenie Kotki rozporowe wartos¢ minimalna:
umieszczone w 0,37 kN
.. Rjoint sz 2 .
spoinie wyrobu wartos¢ srednia:
izolacyjnego 0,41 kN
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3.3.5 Proéba rozciggania paska warstwy podkiadowej

Nie jest przepisany zaden wskaznik dla siatek z widkna szklanego nie wymienione ponizej.

Tabela nr 8

Siatka z wtékna szklanego AKE 145/ R 117 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosé szczelin Wy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia €=03% | €e=05% | €e=08% | €e=10% | €e=15% | €e=2,0%
Prébka nr. - - <0,05/2 <0,05/4 <0,05/9 <0,10/11
w
kierunku | Prébka nr. - <0,05/2 <0,05/4 <0,05/7 <0,10/9 <0,10/9
osnowy
Prébka nr. - - <0,05/3 <0,05/6 <0,10/10 <0,10/12
Prébka nr. - - <0,05/4 <0,05/6 <0,05/8 <0,05/13
w
kierunku | Prébka nr. - - <0,05/3 <0,05/5 <0,05/6 <0,05/11
watku
Probka nr. - - <0,05/4 <0,05/5 <0,05/7 <0,05/13
Tabela nr 9
Siatka z widkna szklanego AKE 170/ R 131 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokosé szczelin Wiy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydtuzeniu wzglednym ¢
Kierunek obcigzenia €e=03% | €e=05% | €e=08% | €e=10% | €e=15% | €=2,0%
Prébka nr. - - <0,05/2 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/6
w
kierunku | Prébka nr. - - <0,05/1 <0,05/1 <0,05/3 <0,05/5
osnowy
Prébka nr. - - <0,05/2 <0,05/2 <0,05/4 <0,05/7
Probka nr. - <0,05/3 <0,05/3 <0,05/6 <0,05/8 <0,10/9
w
kierunku | Probka nr. - <0,05/3 <0,05/5 <0,05/5 <0,05/9 <0,10/10
watku
Prébka nr. - <0,05/3 <0,05/3 <0,05/6 <0,05/8 <0,10/10
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Tabela nr 10

Siatka z wtokna szklanego 117 S
(producent: Technical textiles, s.r.o.)

Szerokos¢ szczelin Wy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €e=03% | €e=05% | €e=08% | £e=10% | €=15% | €=2,0%
Probka nr. 1 - <0,05/2 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/6 <0,05/9
W
kierunku | Prébka nr. 2 - <0,05/3 <0,05/5 <0,05/5 <0,10/7 <0,10/9
osnowy
Prébka nr. 3 - <0,05/2 <0,05/4 <0,05/5 <0,10/6 <0,10/8
Probka nr. 1 - <0,05/3 <0,05/4 <0,05/4 <0,05/5 <0,05/9
W
kierunku | Probka nr. 2 - <0,05/1 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6 <0,10/9
watku
Probka nr. 3 - <0,05/1 <0,05/3 <0,05/3 <0,05/5 <0,10/8
Tabela nr 11
SECCO E 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Szerokos¢ szczelin Wy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydiuzeniu wzglednym ¢
Kierunek obcigzenia €e=03% | €e=05% | €e=08% | €=10% | €=15% | €=2,0%
, <0,05/12 <0,05/12
Probka nr. 1 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/8 <0,05/12
<0,10/1 <0,10/3
W
. : <0,05/10 <0,05/13
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/1 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/9
<0,10/2 <0,10/2
oshowy
. <0,05/11 <0,05/12
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6 <0,05/10
<0,10/2 <0,10/3
; <0,05/10 <0,05/14 <0,05/13
Prébka nr. 1 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/6
<0,1011 <0,10/1 <0,10/3
<0,05/8 <0,05/11 <0,05/13 <0,05/14
) W Probka nr. 2 <0,05/1 <0,05/6 7 -7 - <0,10/3
kierunku <0,10/1 <0,10/2 <0,10/3
<0,15/2
watku
<0,05/15
, <0,05/7 <0,05/10 <0,05/12
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/5 <0,10/2
<0,10/2 <0,10/3 <0,10/3
<0,15/1
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Tabela nr 12

SECCO E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ szczelin Wy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €e=03% | €e=05% | €e=08% | £e=10% | €=15% | €=2,0%
, <0,05/10 <0,05/12
Probka nr. 1 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/6 <0,05/8
<0,10/1 <0,10/2
. w , <0,05/9 <0,05/11 <0,05/14
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/1 <0,05/3 <0,05/6 < 0.10/2 <010/ <0103
osnowy =0, <0, <0,
. <0,05/8 <0,05/12 <0,05/13
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6
<0,10/1 <0,10/2 <0,10/4
. <0,05/7 <0,05/9 <0,05/11
Probka nr. 1 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6
<0,101 <0,10/2 <0,10/2
. W , <0,05/9 <0,05/10 <0,05/12
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/2 <0,05/4 <0,05/8
<0,10/2 <0,10/3 <0,10/3
watku
i <0,05/8 <0,05/10 <0,05/13
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/6
<0,10/1 <0,10/2 <0,10/3
Tabela nr 13
REDNET E 145
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Szerokosé szczelin Wiy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydtuzeniu wzglednym ¢
Kierunek obcigzenia €=03% | €e=05% | €e=08% | €e=10% | €e=15% | €e=2,0%
. <0,05/12 <0,05/12
Probka nr. 1 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/8 <0,05/12
<0,10/1 <0,10/3
W
. , <0,05/10 <0,05/13
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/1 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/9
<0,10/2 <0,10/2
osnowy
, <0,05/11 <0,05/12
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6 <0,05/10
<0,10/2 <0,10/3
: <0,05/10 <0,05/14 <0,05/13
Prébka nr. 1 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/6
<0,10/1 <0,10/1 <0,10/3
<0,05/8 <0,05/11 | <0,05/13 <0,05114
) W Prébkanr.2 | <0,05/1 <0,05/6 - - - <0,10/3
kierunku <0,10/1 <0,10/2 <0,10/3 <0.15/2
watku -
<0,05/15
; <0,05/7 <0,05/10 <0,05/12
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/5 <0,10/2
<0,10/2 <0,10/3 <0,10/3
<0,15/1

TZUS 020-037220

ETA 14/0464 z dnia 10.10.2017 - strona 17 z 27




Tabela nr 14

REDNET E 160
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ szczelin Wy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia €e=03% | €e=05% | €e=08% | £e=10% | €=15% | €=20%
; <0,05/10 <0,05/12
Probka nr. 1 <0,05/3 <0,05/4 <0,05/6 <0,05/8
<0,10/1 <0,10/2
. w , <0,05/9 <0,05/11 <0,05/14
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/1 <0,05/3 <0,05/6 < 0.10/2 <010/ <0103
osnowy <0, <0, <0,
, <0,05/8 <0,05/12 <0,05/13
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6
<0,1011 <0,10/2 <0,10/4
, <0,05/7 <0,05/9 <0,05/11
Probka nr. 1 <0,05/2 <0,05/3 <0,05/6
<0,101 <0,10/2 <0,10/2
. W , <0,05/9 <0,05/10 <0,05/12
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/2 <0,05/4 <0,05/8
<0,10/2 <0,10/3 <0,10/3
watku
B <0,05/8 <0,05/10 <0,05/13
Probka nr. 3 <0,05/2 <0,05/5 <0,05/6
<0,1011 <0,10/2 <0,10/3
Tabela nr 15

Siatka z widkna szklanego Valmieras SSA-1363-160
(producent: JSC Valmieras Stikla Skiedra)

Szerokosé szczelin Wiy, [mm]/ liczba szczelin
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia €=03% | €e=05% | €e=08% | €e=10% | €e=15% | €e=2,0%
. <0,05/8 <0,05/8 <0,05/11
Probka nr. 1 <0,05/2 <0,05/4 <0,05/6
<0,1011 <0,10/3 <0,10/4
W
. , <0,05/10 <0,05/12
kierunku | Prébka nr. 2 <0,05/1 <0,05/3 <0,05/5 <0,05/6 <0.10/1 <0.10/3
oshowy - -
, <0,05/6 <0,05/9 <0,05/12
Probka nr. 3 <0,05/1 <0,05/3 <0,05/4
<0,10/1 <0,10/4 <0,10/5
. <0,05/10
Prébka nr. 1 <0,05/1 <0,05/2 <0,05/4 <0,05/6 <0,05/7
<0,10/3
. W . <0,05/9 <0,05/11
kierunku | Prébka nr. 2 - <0,05/3 <0,05/5 <0,05/6 <010/ <0.10/2
watku - .
, <0,05/9 <0,05/12
Prébka nr. 3 <0,05/3 <0,05/5 <0,05/6 <0,05/8
<0,10/1 <0,10/3
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Szeroko$¢ charakterystyczna pekniecia Wy [Mm] na poziomie 0,8% wydtuzenia, ustalona
uproszczong metodg Il wedtug ETAG 004, art. 5.5.4.1.

Tabela nr 16
Szerokosé charakterystyczna pekniecia Wy [Mm]
przy 0,8% wydtuzenia
W kierunku osnowy W kierunku watku

AKE 145/ R117 A101 0,050 0,050
AKE 170/ R131 A101 0,050 0,050
117S 0,050 0,050
SECCO E 145 0,050 0,109
SECCO E 160 0,050 0,050
REDNET E 145 0,050 0,109
REDNET E 160 0,050 0,050
Valmieras SSA-1363-160 0,050 0,050

3.4 Ochrona przed hatasem (BWR 5)
3.4.1 Powietrzna izolacyjnos$¢ akustyczna
Tabela nr 17
Zewnetrzne — . . Zachowanie
Izolant warstwy Kotwienie ETICS Opis podtoza ETICS
Izolant: Kotwienie
L mechaniczne:
Ptyty z polistyrenu :
Kotki rozporowe z . .
ekspandowanego ; Podtoze:
tarczami do ETICS Cieska sciana
. Minimalna ejotherm STR U 2G ¢ AR, = - 4dB
Wymiary: zceglyz
2. waga 8 szt / m? 2
Dtugo$¢ 1000 mm t h tynkiem AR. +C =-4dB
Szeroko$¢ 500 mm| ZeWnetrznyc . obustronnym woE T
Grubosé 50 mm warstw: Mocowanie przez
9,7 kg/m?2 klejenie: G . AR, +Cy=-3dB
" Klejenie ramatura:
Ciezar . . i 305 kg/m?2
L L . catopowierzchniowe:
objetosciowy: ZUBVC
20 kg/m? uzycie
2,0 kg / m?
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3.5 Oszczednos¢ energii i ochrona ciepta (BWR 6)

3.5.1 Opor cieplny

Wspdtczynnik przenikania ciepta sciang, ktérg pokrywa ETICS, oblicza sie wedtug normy EN

ISO 6946:
Gdzie:
Ap XM uywzglednia sie tylko wtedy, kiedy jest wyzszy niz 0,04 W/(m?2.K)
Ue catkowity (skorygowany) wspotczynnik przepuszczalnosci ciepta izolowanej
Sciany
W/(m?.K)
n liczba kotkdw rozporowych (przez wyrob izolacyjny) na 1 m2
Xp lokalny wptyw mostka cieplnego w miejscu kotka rozporowego. Wartosci
podane ponizej mogg by¢ uzyte, jezeli nie jest podane w odpowiedniej
ETA dla kotka:
= 0,002 W/K dla kotkdw ze Srubg ze stali nierdzewnej z tbem
powlekanym tworzywem sztucznym i dla kotkdw ze szczeling
powietrzng przy tbie sruby
(Xz XM X XM pjeznaczna dla n < 20)
= 0,004 W/K dla kotkéw ze srubg z galwanicznie ocynkowane;j
stali i tbem powlekanym tworzywem sztucznym
(Xz XM X * M nieznaczna dla n < 10)
= nieznaczne dla kotkbw z trzpieniem z tworzywa
(wzmocnionych lub niewzmocnionych siatek z widkna
szklanego ...)
u wspétczynnik przenikania ciepta odpowiedniej czesci sciany (bez mostkéw
cieplnych) W/(m?.K) okreslony wedtug wzoru:
U = 1
° Ri + Rrsndalr + Rsubstrﬂta + Rss + Rsi
v= Ri+RrendertRoubstrate + Rzt Rai
Gdzie:
R; opér cieplny materiatu izolacyjnego (zgodnie z deklaracjg wedtug EN
13163), w (m2.K) / W
Rrender opor cieplny warstw zewnetrznych (w przyblizeniu 0,02 w (m2.K)/W) lub
okreslony w ramach préby wedtug EN 12667 lub EN 12664
Rsupstrars opor cieplny podtoza budynku (beton, cegta...) w (mz.K)/W
Rse opor przy przenikaniu ciepta na stronie zewnetrznej w (m2.K)/W
Rsz’
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Wartos¢ oporu cieplnego kazdego wyrobu izolacyjnego jest podany w deklaracji wlasciwosci
wraz z mozliwym zakresem grubosci. Oprocz tego podaje sie przenikanie punktowe ciepta
przez kotki, o ile sg uzyte w ETICS.

3.6 Trwate wykorzystanie zasobow naturalnych (BWR 7)
Nie jest przepisany zaden wskaznik.

4 Uzyty system oceny i kontroli statosci wtasciwosci z odwotaniem do
jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 97/556/WE w brzmieniu decyzji Komisji Europejskiej
2001/596/ES obowigzujg systemy oceny i kontroli statosci wtasciwosci 1 i 2+ (dalej opisane
w Zatgczniku V Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

Tabela nr 18
Zamierzone Poziom (-y) lub klasa
Wyréb (Wyroby) e _(-y) o System (Systemy)
(Reakcja na ogien)
W $cianach AlL®, A2® BO CO® 1
zewnetrznych
podlegajacych AL@ A2 @ B@ C®
Zewnetrzne przepisom : SR ’ 2+
: . D,E,(ALtoE)®, F
kompozytowe systemy przeciwpozarowym B (AL E)E,
termoizolacyjne/systemy W $cianach
(ETICS) z tynkiem zewnetrznych
niepodlegajgcych nie ma 2+
przepisom
przeciwpozarowym

@ Wyroby/ materialy, dla ktérych jasno identyfikowalna faza w procesie produkcji prowadzi
do poprawy klasyfikacji reakcji na ogieh (np. dodanie spowalniaczy spalania lub
ograniczenie materiatu organicznego)

@Woyroby / materiaty, ktérych nie dotyczy uwaga (1)

® Wyroby/ materiaty, ktére nie wymagajg testowania reakcji na ogien (np. wyroby/ materiaty
klasy A1 wedtug rozporzgdzenia Komisji 96/603/KE)
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5 Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i
weryfikacji statosci wtasciwosci wedtug wtasciwego EAD:

W celu pomocy jednostce notyfikowanej w ocenie zgodnosci podmiot do oceny technicznej
wydajgcy ETA udzieli informacji podanych ponizej. Ogdlnie te informacje stanowig wraz z
wymaganiami podanymi w instrukcjach B KE podstawe, wedtug ktorej jednostka
notyfikowana dokonuje oceny systemu zarzgdzania produkcji u producenta (FPC).

Te informacje najpierw przygotuje lub zgromadzi podmiot do oceny technicznej i uzgodni je z
producentem. Ponizej sg podane zalecenia dotyczgce zakresu wymaganych informac;i:

1) ETA

Gdzie jest wymagana poufnos¢ informacji, poda sie w ETA odsytacz do
dokumentacji technicznej producenta, ktéra zawiera te informacje.

2)  Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny jest opisana dostatecznie szczegdtowo, aby
Zilustrowat proponowane metody SZP.

Rézne czesci ETICS sg zazwyczaj produkowane z zastosowaniem
konwencjonalnych technologii. Jakikolwiek proces decyzyjny lub manipulacja z
czedciami, ktére majg wptyw na wiasciwosci, sg podkreslone w dokumentaciji
producenta.

3) Specyfikacia wyrobow i materiatow

Dokumentacja producenta zawiera:
- szczegotowe rysunki (ewentualnie réwniez tolerancje produkcyjne)
- specyfikacje i deklaracje materiatdéw wyjsciowych (surowych),
- odsytacze do norm europejskich i/lub miedzynarodowych,
- karty techniczne.
4)  Plan kontroli (cze$¢ SZP)

Producent i Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p. (Techniczny i
Badawczy Instytut Budowlany, p.p. Praga) uzgodnili plan kontroli, ktory jest
utozony w technicznymi Badawczym Instytucie budowlanym Praga, p.p. w
dokumentacji, ktéra nalezy do ETA. Plan kontroli okresla rodzaj i czesto$¢
kontroli / prob przeprowadzanych w trakcie produkcji i na dokoriczonym wyrobie.
Obejmujg one kontrole wiasciwosci przeprowadzane w trakcie produkcji, ktére
nie moga by¢é przeprowadzone w poézniejszych fazach, oraz kontrole
dokonczonego wyrobu.

Wyroby, ktérych nie produkuje producent ETICS, sg rowniez kontrolowane wedtug planu
kontroli. Trzeba udowodni¢ jednostce notyfikowanej, ze system FPC zawiera elementy, ktore
zapewniajg, ze producent ETICS odbiera od dostawcy (dostawcéw) wyroby, ktére spetniajg
plan kontroli.

Jezeli dostawca nie produkuje i nie testuje materiatdw/czesci wedtug zatwierdzonych metod,
te materiaty/czesci podlegajg odpowiednim kontrolom/testom ze strony producenta ETICS
zndw w powigzaniu z planem kontroli.
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W przypadkach, kiedy juz przepisy ETA i odpowiedniego planu kontroli nie sg spetnione,
odbierze jednostka notyfikowana swiadectwo i niezwilocznie poinformuje o tym fakcie
Technicky a zkusebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Zatgczniki:
Zatgcznik nr 1
Zatgcznik nr 2

Zatgcznik nr 3
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Wydano w Pradze dnia 10.10.2017

Inz. Maria Schaan

kierownik podmiotu do oceny technicznej

Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego

Kotki rozporowe, opis wtasciwosci poszczegolnych wyrobéw zawartych w
ETA.

Opis siatek z widkna szklanego
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Zatacznik nr 1 Wiasciwosci wyrobu izolacyjnego

Wiasciwosci EPS deklarowane

Wiasciwosci Norma Klasa, poziom
zgodnie z Wartos¢
EN 13163+A1
Reakci L EN 13501 E Ciezar objetosciowy
eakcja na ogien 14+AL < 15 kg/m?
Opdr cieplny EN 12667 wedtug deklaracji zgodnie z EN 13163
Grubos¢ EN 823 T(2) +2mm
Dtugos¢ L(3) +3mm
EN 822
Szerokosé W(3) +3 mm
Prostokatnosc¢ EN 824 S(5) +5 mm/m
Ptaskos$¢ EN 825 P(10) 10 mm
. . Obszar ciecia
Reakcja na ogienn / EN 13501-1 | ETAG 004 . :
(homogeniczne, niepowlekane)
przepisanej
. temperaturze i EN 1604 DS(70,-)2 2%
Statos¢ wilgotnosci
wymiarowa -
przy: warunki
laboratoryjne EN 1603 DS(N)2 +0,2%
Nasllalkhwosc (zanurzenie EN 1609 < 1 kg/m?
czesciowe)
. - MU 20 — 4
Wspoigzynmk oporu EN 13163 U 20-40 20-70
dyfuzyjnego () MU 30 — 70
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadle do strony licowej EN 1607 TR100 > 100 kPa
ptyty na sucho
Wytrzymato$¢ na Scinanie SS20 > 20 kPa
EN 12090
Modut sprezystosci poprzecznej GM1000 > 1000 kPa

Uwaga: Klasy i poziomy dla poszczegdlnych wiasciwosci odpowiadajg EN 13163+A1:2015. W tym
ETICS mogg byé uzywane tylko produkty izolacyjne o takich samych, lub lepszych cechach
deklarowanych w powyzszej tabeli.

Klasa E reakcji na ogien musi by¢é wykazana dla kazdego izolantu réwniez dla grubosci wyrobu

10 mm.
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Zatacznik nr 2 Kolki rozporowe, opis wtasciwosci poszczegbélnych wyrobow
zawartych w ETA.

& 5 Sita
Srednica Odpornosé Sztywnos¢é naruszenia
Nazwa handlowa tarczy | charakterystyczna tarczy tarczy
mm na wyrwanie
(mm) y (kN/mm) (kN)
Montaz powierzchniowy
; patrz ETA -
ejotherm STR U, STR U 2G 60 04/0023 0,60 2,08
. patrz ETA -
ejotherm NT U 60 05/0009 0,60 2,43
. patrz ETA -
ejotherm NTK U 60 07/0026 0,50 1,44
R patrz ETA -
EJOT SDM-T plus U 60 04/0064 0,70 2,24
EJOT H1 eco 60 patrz ETA - 11/0192 0,60 1,40
EJOT H3 60 patrz ETA - 14/0130 0,60 1,25
i patrz ETA -
KOELNER TFIX-8M 60 07/0336 1,00 1,75
) patrz ETA -
KOELNER TFIX-8S 60 11/0144 0,60 2,04
) patrz ETA -
KOELNER TFIX-8P 60 13/0845 0,30 1,38
) ) patrz ETA -
KOELNER KI-10N, KI-10NS 60 07/0221 0,30 1,39
KOELNER KI-10, KI-10PA 60 patrz ETA - 0,50 2,10
KOELNER KI-10M 60 07/0291 0,40 2,60
RAWPLUG Insulation System patrz ETA -
R-TFIX-8S 60 17/0161 0,60 2,04
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La 50 patrz ETA - 0,70 2,10
BRAVOLL PTH-60/8-La 05/0055 0,60 1,63
) patrz ETA -
WKRET-MET LTX 10, LMX 10 60 08/0172 0,40 1,64
patrz ETA -
KEW TSD 8 60 04/0030 0,50 1,42
. patrz ETA -
fischer TERMOZ 8N, 8 NZ 60 03/0019 0,50/0,50 1,34/1,43
. patrz ETA -
fischer TERMOZ 8U, 8 UZ 60 02/0019 0,50/0,50 2,45/1,43
TRV patrz ETA -
Hilti XI-FV 60 03/0004 0,40 1,60
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& » Sita
Srednica Odpornosé Sztywnosé naruszenia
Nazwa handlowa tarczy | charakterystyczna tarczy tarczy
mm na wyrwanie
(mm) y (kN/mm) (kN)
iy patrz ETA -
Hilti SX-FV 60 03/0005 0,70 1,73
S } patrz ETA -
Hilti SD-FV 8 60 03/0028 0,30 1,55
i B patrz ETA -
Hilti SDK- FV 8 60 07/0302 0,50 1,48
- ) patrz ETA -
Hilti D-FV, D-FV T 60 05/0039 0,80 1,93
Montaz wpuszczony
; patrz ETA -
ejotherm STR U, STR U 2G 60 04/0023 0,60 2,08
i patrz ETA -
KOELNER TFIX-8ST 60 11/0144 0,60 2,04
RAWPLUG Insulation System patrz ETA -
R-TFIX-8S 60 17/0161 0,60 2,04

Oprécz podanych powyzej w zestawie moga byé tez uzyte inne typy kotkéw zgodne z
EAD 330196-00-0604 rozporowych spelniajagce nastepujgce wymagania:

Wymagania
Srednica tarczy > 60 mm
Montaz powierzchniowy: 20,3 kN/mm
Sztywnos¢ tarczy
Montaz wpuszczony: 20,6 kKN/mm
Odpornos$é charakterystyczna na 2 wyzsze niz wartosci Rpiyta | Rjoint
wyrwanie w odpowiedniej tabeli w artykule 3.3.4
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Zatacznik nr 3 Opis siatek z wiékna szklanego

Opis Wytrzymatos$¢ po starzeniu
Wzgledna
Standardowa siatka Absolutna wytrzymalosc
. . . ‘- resztkowa po
aplikowana w jednej wytrzymatos¢ po .
. : starzeniu, z
lub dwéch warstwach starzeniu .
. . wytrzymatosci w
z wielkosciag ok (N/mm) pierwotnym stanie

(%)

AKE 145/ R117 A101 4,0 x 4,5 mm >20 >50
AKE 170/ R131 A101 3,5x 3,8 mm > 20 >50
117S 4,6 x 3,2 mm > 20 >50
SECCO E 145 3,3x4,5mm >20 >50
SECCO E 160 3,5x3,8mm >20 >50
REDNET E 145 3,3x4,5mm > 20 >50
REDNET E 160 3,5x3,8mm >20 >50
Valmieras SSA-1363-160 3,5x3,7mm >20 > 50
OPTIMA-NET 150 4,0 x4,5mm =20 =50
OPTIMA-NET 165 3,6 x 4,0 mm =20 =50
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